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Kuyumculukta Mine Teknigi Basse-Taille Ornegi

Enameling Technique in Jewelry: An Example of Basse- Taille
OZET

Kuyumculuk tarihi boyunca ¢ok sayida teknik gelistirilmis, bazilart popiilerligini korurken
bazilar1 ise unutulmaya yiiz tutmustur. Zamanla popiilerligini kaybeden tekniklerden biri de
mine teknigidir. Mine, camin tiim 6zelliklerini gosteren ancak camdan farkli olarak daha esnek
bir yapida olan ve kolay islenebilen bir materyaldir. Mine teknigi, eski caglardan itibaren
siklikla kullanildig: igin bu alanda ¢ok fazla alt teknik bulunmaktadir. Basse-taille teknigi de bu
tekniklerden biridir. Metal yiizeye kazima islemi yapilarak saydam minenin uygulanmasimi
iceren bu teknik, 1slak ya da kuru mine uygulamasiyla yapilabilir. Bu ¢alismanmn amaci s6z
konusu Basse-taille tekniginin uygulayici ve ilgililere tanitilmasi uygulama asamalarinin tiriin
gelistirme siireci ile betimlenmesidir. Uriin gelistirme siirecinde taki tiirleri icinden kolye ucu
secilmis ve teknik agamalar1 ayrintili olarak uygulanmigtir.

Anahtar Kelimeler: Basse-Taille, Kuyumculukta mine, taki tasarimi

ABSTRACT

Throughout the history of jewelry making, many techniques have been developed, some of
which have retained their popularity while others have been forgotten. One of the techniques
that lost popularity over time is the enameling technique. Enamel is a material that shows all the
features of glass but is more flexible and easier to work with than glass. Because the enameling
technique has been used frequently since ancient times, there are many sub-techniques in this
field. One of these techniques is the Basse-taille technique. This technique involves engraving
metal surfaces and applying transparent enamel and can be done using either wet or dry
enamelling. This study aims to introduce the Basse-taille technique to practitioners and
interested parties and to describe the product development process with a detailed description of
the application steps. In the product development process, a necklace pendant was selected from
among the types of jewelry, and the technical steps were applied in detail.
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GIRIS

Insanlik, yaradilisindan itibaren yalnizca yasamsal ihtiyaglarmi karsilamaya yonelik ¢abalarda bulunmamus, bunlara
ek olarak sanatsal faaliyetler de ortaya cikarmistir. Giinlimiizde gegerliligini siirdiiren pek c¢ok sanat dali
bulunmaktadir. Bunlarin i¢inde insanlarin kiiltiirlerini ve yasamlarini en iyi anlatan brang ise el sanatlar1 bransi
olmustur. Her milletin kendi kiiltiirline has el sanatina ise geleneksel el sanatlar1 denebilmektedir. Bir kiiltiirii
yansitan pek cok geleneksel el sanati alan1 bulunmaktadir. Bireylerin yasam tercihleri, kiiltiirlerini yansitan en
onemli gostergelerden sayilan takilar, geleneksel el sanatlarma ornekler arasinda gosterilebilmektedir. insanlar
yasamlar1 boyunca, yasantilarin siirdiirdiikleri alanlar1 diizenlerken bulduklar1 bakir, demir, altin ve giimiis gibi
cesitli metalleri kullanarak taki sanatini ortaya g¢ikarmis, takilari neredeyse kiyafetler ile paralel bir zamanda
kullanmaya baslamigtir. Hatta bazi aragtirmacilar takilarin kiyafetlerden daha 6nce kullanimda oldugunu, takilarin
kiyafetlerden daha Once insanlar tarafindan kullanildigimi dogrulamakta ve kiyafetleri gelisiminde de takilarin
etkisinin oldugunu belirtmektedir (Akt. Tiire, 2011, s. 19).

Sanat tarihi ile paralel olarak takilarin tarihi incelendiginde, ilk kuyumculuk orneklerinin metallerin islenmeye
basladigi donemlerde ortaya ¢iktigi belirlenmistir. Neolitik ¢agla beraber taki tretiminde artis gozlenmistir.
Ozellikle metal isleme tekniklerinin gelismesi ile birlikte, taki {iretiminde cesitlilik ve artis saglanmistir. Altin,
glimiis ve bakir kolay islenebilen metaller olarak taki {iretiminde kullanilan baslica metaller olarak kabul edilmis ve
taki iiretiminde tarihten bu yana en sik kullanilan materyaller arasinda yer almistir. Caglar boyunca yasanilan
gelismeler iiretilen takilar1 ve kullanilan teknikleri de degismesine neden olmustur. Ozellikle tavlama tekniginin
kesfedilmesi ile madenler her tiirlii alanda daha yaygin bir kullanim alanina sahip olmustur. Kalkolitik dénemden
itibaren metal islemeciligine dayali olarak ¢ok sayida esyanin iiretildigi belirlenmistir. Ozellikle bakir kullanimimin
arttig1 alet ve taki yapiminda siklikla bakirin kullanildigi tespit edilmistir (Sevin, 2003 s. 45).
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Maden islemeciliginde biiyiik gelismelerin yasandig1 donemlerden bir digeri de metaliirjik gelismelerin hizli oldugu
tung ¢agidir. Bu donemde metal isleme tekniklerinin sayisi artmis, {iretilen eserler de ¢esitlilik gozlenmistir.
Ozellikle giimiis kullanimmnin yaygimlastigi bu dénemde, giimiisiin hem altindan hem de bakir ve tungtan iiretilen
eserlerde slisleme amagli olarak kullanildig1 goriilmektedir. Anadolu’daki taki sanatinin tarihi incelendiginde ise bu
donemde, bakir ve giimiisiin birlikte kullanildig1, altin yiiziikler, boncuk ve giimiisten yapilan ignelerin oldugu
goriilmektedir. Bu Orneklerden yola ¢ikarak bu donemde Anadolu’da taki islemeciliginin oldukga ileri diizeyde
oldugu sonucuna ulagilmaktadir. Ayrica bu déonemki takilarda diger donemlerden farkli olarak dini sembollerin de
yer aldig1 goriilmistiir. Oldukga detayl bir is¢ilige sahip olan eserlerde, farkli tekniklerin de bir arada kullanildigs;
dokiim, dovme, kaplama ve kaynak gibi farkli tekniklerin bir arada kullanildig1 belirlenmistir (Yalgin, 2003, s.72;
Tiire, 2011, s. 89).

Hem dini inanglar hem de giinliik yasanti kapsaminda insanlarin hayatindan kendine yer bulan takilar, toplumlarin
yasam tarzlarmi, gelenek ve kiiltiirel yapilarinm birer yansiticist haline gelmislerdir. Ozellikle gdglerle kiiltiirel
akimlar 6n plana ¢ikmis ve insanlar arasi kiiltiirel etkilesim artmistir. Bu sayede bir cografyada benimsenen takilar
farkli cografyalara da yayilmistir ve mevcut teknikler daha da gelistirilmistir. (Sevin, 2003, s. 44; Yal¢in, 2003,
8.72). Tarih c¢aglan igerisinde kuyumculuk sanatinin gelisimi incelendiginde, Kitlesel hareketlilikten dolay1
gelistirilen bir teknigin tek bir cografyaya bagli kalmadigi, bir¢ok farkli teknigin Anadolu cografyasinda
benimsendigi goriilmektedir. Bu tekniklerden siklikla kullanilanlar su sekilde belirtilebilir; Telkari, Savat (Niello),
Graniilasyon, Mineleme (Emaylama), Tombaklama, Kabartmadir (Repousse). Bu ¢alisma kapsaminda da mineleme
teknigi ve bu teknigin bir alt tekniklerinden olan basse-taille (algak kesim) teknigi ayrintili olarak incelenecektir.
Dolayisiyla bu kisimda mineleme teknigine iliskin ayrintili bilgi verilmistir.

Mine Teknigi

Mine teknigi, altin, giimiig, ve bakir gibi metallerin iizerine, metal oksitler ve silisyum kullanilarak hazirlanan ve
cam tozu olarak da bilinen mine malzemesinin uygulanmasini, ardindan da eserin yiiksek 1sida firnlanmasi
asamalarmi igeren bir tekniktir. Karmasik asamalardan ve birden fazla alt teknikten olusan mine, bash basina bir
sanat dali olarak kabul edilmektedir.

[lk olarak antik caglarda ortaya c¢iktig1 bilinen mine, saf minerallerin (silika, sodyum karbonat ve potasyum nitrat)
metallerle birlesiminden olusturulmaktadir. Camin hemen hemen tiim 6zelliklerine sahip olan yapigskan bir macun
kivaminda olan mine, ayni zamanda camin 6zel bir hali olarak bilinmektedir. Mine camda yer alan tiim 6zellikleri
tasimakla birlikte bu 6zelliklere ek olarak daha farkli bir kimyasal yapiya sahiptir. Minenin camdan farkli nitelikleri
bu materyalin plastik niteligi tasimakta ve islem gordiigiinde plastik gibi davranmaktadir. (Cohen, 2019, s. 18-20;
Lopez-Ribalta ve Pascual Miro, 2010, s. 22-25).

Metal zemin, bakir, giimiis ve altin, tizerine uygulanan mine, kendine 6zel bir firinda pisirildiginde uygulandigi
metalin ylizeyini tamamen kaplamaktadir. Minenin yumusama derecesi diger camlara gére oldukga diisiiktiir, daha
diisiik sicaklikta akiskanlik kazanarak metal yilizeyini kaplamaya uygun hale gelir.

Mine birden farkli materyalin birlesiminden olusan karmagsik bir yapiya sahiptir. Mineyi olusturan bilesenler
sunlardir: kuvarsin dogal formu olan silika, flux, sabitleyiciler ve renklendirici ve opakligi saglayan ikincil
materyallerdir. Silika, silika dioksit (Si02) formundadir ve kristalli bir yapiya sahiptir. Minenin temel bileseni olan
silikanin akigskan hale gelmesi yaklasik 1700 C° 1s1 gerektirmektedir. Bu derecede yiiksek bir isiya ulagmanin
zorlugu nedeniyle karisima farkh bilesenler eklenerek erime sicaklig diisiiriiliir ve bu amagla olusturulan karigimin
igerisine flux eklenir. Flux ¢ok miktarda kursun ve silisyum igeren, ayni zamanda mineye parlaklik veren ve
minenin erime sicakligini diisiiren bir materyaldir.Minenin temel bileseni olan silika, kolaylikla dagilabilen kirilgan
bir yapiya sahiptir, bundan dolay1 yalnizca silika ile ¢alismak olduk¢a zordur. Daha kolay ¢alisabilmek i¢in silikay1
sertlestirecek birtakim bilesenler mine karisimma eklenmelidir. Bu bilesenler sabitlestiriciler olarak adlandirilir.
Tiim bu materyaller kullanilarak olusturulan bu yeni materyal olan mine, kristal niteligine sahip olur ve molekiilleri
arasindan 15181 yansitmaktadir. Olusturulan karisima son olarak renklendirme islemi uygulanir. Siklikla metal
oksitler kullanilarak mine renklendirilir, ancak renklendirme islemi karmasik bir siirectir, birden ¢ok degiskeni
barindirir ve bu degiskenler ayn1 anda dikkate aliarak renklendirme islemi uygulanir (Cohen, 2019, s. 19-20).
Renklendirilmis olarak satilan mine tozlari, uygulanacak teknige gore hazirlanir ve mine uygulamasina gecilir.

Mine sanati1 kendi i¢inde birden ¢ok alt teknigi de barindiran genis kapsamli bir uygulama alanina sahiptir. Bu
teknikler den siklikla kuyumculuk alaninda kullanilanlar su sekilde siralanabilir: boyama mine (painted enameling),
plique a-jour, champleve, cloisone ve basse- taille’dir. Belirtilen bu tekniklerden ilk dordi arastirmacinin yeterlik
tezi kapsaminda tanittigi ve uygulamalarini yaptigi mine teknikleridir (Coskun, 2022). Yalnizca basse-taille
teknigine iligkin herhangi bir uygulama yapilmamistir. Bu nedenle bu ¢alisma kapsaminda basse-taille teknigi
secilerek ayrintili olarak tanitilmis ve yapim asamalar1 takip edilerek bu teknige uygun bir eser tiretilmistir.
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Basse-Taille Teknigi

Bu teknik 1800’lerin sonunda endiistriyel bilyiimeye paralel olarak ¢ikmustir. Ozellikle menevis tarzi Basse-taille
uygulamalarinda soyut geometrik desenler metal yiizeye islenir ve {izerine transparan mine uygulamasi yapilarak
altta olusturulan desenin goriilmesi saglanir. Cnc ve torna makinelerinin gelistirilmesi ile birlikte olusturulan metal
yiizeylerde desen gesitliligi artmistir. Ozellikle 1890’larm sonlarindan 20. Yiizyilin baglarina kadar yetenekli cnc
operatorleri liiks materyalleri bu sekilde mineleyerek satisa sunmustur. Bu teknige uygun eser olustururken,
uygulayicilara zorluk cikarabilecek nokta olusturulan her ¢izigin icine mine dolmasimi saglayacak derinlikte
olmasidir. Ayrica dikkat edilmesi gereken bir diger nokta da olusturulan zemin iizerine uygulanan minenin ¢ok ¢ok
ince olmas1 gerektigidir. Her yeni uygulamada da minenin daha ince bir sekilde 6gtiilmesi gerekmektedir.
Olusturulan son ylizeyde oyuklarin daha net gériinmesi igin asitleme isleme uyulabilir ve son pigirmeye gegilir. Bu
uygulamalarin amaci parlak ve piiriizsiiz bir yiizeye ulasmaktir.

Faberge bu mineleme teknigini kullanarak 19. Yiizyilin sonlarinda seri iiretim ile ¢cok sayida lik iiriin iiretmistir.
Faberge tarafindan iiretilen bu triinler 1900°de Paris fuarinda sergilenmis bu tarihten sonra da bircok Avrupa
iilkesinde atdlye caligmalar1 diizenlenmis ve teknik popiilerlik kazanmistir. Bu teknige bagh kalinarak iiretilen
triinler arasinda resim gergeveleri, opera gozliikleri, tabakalar ve hatta tuzluk biberlikte yer almaktadir. 20.
ylizyiln ilk ¢eyreginde faberge tarafindan Basse-taille teknigi kullanilarak iiretilen liiks tiiketim iirlinlerinden ikisi
asagidaki gorselde sunulmustur (Darty, 2004).

Resim- 2 — 20.yiizyl liiks tiiketim iriinleri mineli tuzIuk biberlik

Bu iki érnek 20. Yiizyiln basinda ingiltere’de iiretilmis 925 ayar giimiis kullanmilmustir. Bu liiks tiiketim
malzemelerine ek olarak bu teknikle taki tiretiminde gergeklestirilmistir. (Darty, 2004).

Gilintimiizde bu teknikle iiretilen kuyumculuk eserlerine 6rnek olarak asagida verilen gorseller sunulmustur.
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Mine ¢aglar boyunca cam, seramik resim gibi disiplinlerin yam1 sira kuyumculukta da kullanilan en eski
tekniklerden biri olmustur. (Ball, 2006, s. 11). Ancak yalnizca kuyumculukta degil giinliik hayattaki eserlerden
sanat eserlerine kadar genis bir yelpazede kullanilan bu teknige iliskin var olan akademik calisma sayist oldukca
azdir. Bu durum teknigin popiilerlik kazanmasini engellemekte, arastirmacilar tarafindan kullanim sikligini
azaltmaktadir. Tarihten glinlimiize tercih edilen ve i¢inde bir¢ok alt teknigi de barindiran bu kuyumculuk tekniginin
uygulamali bir gekilde tanitilmasi alana kuramsal anlamda da 6nemli bir katki saglayacaktir. Bu nedenle bu ¢alisma
kapsaminda, mine teknigi ve bu teknik altinda yer alan basse-taille teknigi kullanilarak 6zgiin bir eser iiretilmis,
boylece kuyumculuk alaninda ¢aligmalar yapan arastirmacilar ve ilgililere teknigin tanitilmasi ve
uygulanabilirliginin artirilmas1 amaglanmistir.

CALISMANIN AMACI

Bu ¢alisma kapsaminda minenin alt tekniklerinden biri olan algak kesim olarak belirtilen basse-taille tekniginin
uygulama agsamalari ayrintili olarak betimlenmis ve teknige dayali olarak bir kolye tiretilmistir.

YONTEM

Bu ¢alisma kapsaminda kuyumculugun temel tekniklerinden biri olan mineleme teknigi kapsaminda yer alan basse-
taille teknigini tanitmak ve bu teknigin asamalarina uygun olarak 6zgiin bir eser gelistirmek amaglanmigtir. Bu
temel amag gozetildiginde ¢alismanin bir tasarim gelistirme ¢aligmasi oldugu sonucuna ulagilabilir.

Kullanilan Materyaller

Calisma kapsaminda basse-taille tekniginin uygulanmasi i¢in 1 mm kalinliginda bakir levha ile 0.8 mm kalinliginda
glimiis levhalar kullanilmigtir. Bunlara ek olarak 0.9 mm yuvarlak kesitli glimiis tel ile transparan mine tozlar1
kullanilarak giimiis bir kolye iiretilmistir. S6z konusu eserin liretiminde basse-taille tekniginin belirtilen asamalari
uygulanmigtir.

BULGULAR

Caligmanin bu kisminda Basse-Taille tekniginin uygulama agamalari ayrintili olarak sunulmustur. Teknigin
uygulama asamalar1 iki ana baglik halinde olusturulmustur; ilk baslikta metalin hazirlanmasi yer alirken, ikinci
baslik olarak ise mine tekniginin uygulamasi alinmigtir. Calisma kapsaminda bu bagliklar altinda yer alan agsamalar
takip edilerek 6zgiin bir eser liretilmis ve liretim asamalar1 arastirmaci tarafindan gorsellestirerek sunulmustur.

v" Metalin hazirlanmasi

Dokunun Olusturulmasi:

Bu asamada birden ¢ok teknik uygulayici tarafindan tercih edilebilir. Bu teknikler su sunlardir; haddeleme, asit
indirme, dovme ve lazerle kazzimadir. Hangi teknik secilirse segilsin, buradaki temel ama¢ metal yiizeyinde bir
doku olusturmaktadir. Olusturulan bu dokunun yapilan mineleme sonrasinda goriiniir halde kalmasini
saglanmalidir. S6z konusu dokulu yap1y1 olusturmak i¢in bu ¢aligma kapsaminda 50w fiber lazer kullanilmistir. Bu
asama Gorsel 1’de sunulmaktadir:

Resim- 6 Lazer ile kazima isllzerr‘li
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Desenin Kesilmesi ve Tesviye:

Doku olugturmanin ardindan ikinci agamada, uygulayicilar desene bagl olarak, dokulama igleminin yapildig1 bakir
zemine uygun bir sekilde glimiis metal cergeveyi yine lazer kullanilarak olusturulmustur. Kesim sonrasinda metalin
izerinde ¢apaklar ve istenmeyen pargalar kalmigsa ege ya da benzeri bir agindirici malzeme kullanilarak giderilir.
Bu eser i¢in iiretilen giimiis ¢cerceve Gorsel 2 de verilmistir.

Resim- 7 Glimiis gergeve

Kaynak I slemi.

Bir 6nceki asamada olusturulan giimiis ¢ergceve sicak bir birlestirme yontemi olan kaynak yardimi ile bakir zemin
ile birlestirilir. Bu asama tiim {riinler i¢in gegerli degildir, desene ve eserin niteligine gore farklilik gosterebilir.

e ' | \/‘,_ WG o A e £ ERTTESY.

Resim- 8 Kaynaisleml
Asitle Temizleme:

Kaynak islemi sona ermis olan metalin kimyasal ve fiziksel temizliginin saglanmasi amaciyla, agartma tozu
kullanilarak, iiretilen eser temizlenir.
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Resim- 9 Asitle temizleme islemi

Durulama Islemi:

Asitle temizlenen metal parcayr asitten arindirmak icin karbonath biz ¢ozeltiye batirip, ardindan kurulayarak,
durulama islemi gergeklestirilir. Bu agsama metalin hazirlanmasinin son agsamasidir. Durulanan eser kurulandiktan
sonra mineleme iglemine gegilir.

- : - “e?

Resim- 10 Durulama
v Mine Teknigin Uygulanmasi

Minenin Hazirlanmasi.

Mine uygulamasinin ilk agamasinda toz olarak temin edilen mineler olasi toz ve yabanci maddelerden arindirilmak
icin yikama iglemine tabii tutulur. Bu islem porselen havan igine alinan mine tozlarinin porselen bir tokmak
yardimi ile ogiiterek yikanmasini igerir. Mine tozlarinin {izerini kaplayacak kadar saf su ilave edilir ve karigim
tokmak ile karigtirilarak yikama iglemi gergeklestirilir. S6z konusu islem havana eklenen su berrak hale gelene
kadar tekrarlanir.

] T
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Resi 11 Yikama

Minenin Uygulanmasi.

Minenin uygulanmasi 1slak ve kuru olmak tizere iki sekilde gerceklesebilir. Bakir zemin iizerine kazinarak
olusturulan desene uygun bir renk segilerek mine tozlari firca kullanilarak uygulama yapilir. Bu ¢alismada da ilk
olarak olusturulan zemine kuru mine tozu uygulanmistir. Mine tozlarinin daha homojen bir sekilde dagilmasini
saglamak icin zemine uygulanan tozlar su ile islatilmistir, boylelikle kuru ve 1slak mine ayni anda uygulanarak

mine uygulamasi tamamlanmistir. Uygulama esnasinda metal yiizeyde kalan fazla su pegete yardimiyla yiizeyden
uzaklastirilmalidir.

Resim- 12 Minenin uygulanmasi
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Resim- 13 Minenin Uygulanmasi
Pisirme:

Mine uygulanan metal 6nceden 730 C derecede 1sitilan firma ¢elik ayaklar kullanilarak yerlestirilir. Pigirme islemi
kontrollii bir sekilde yaklagik 2 dakika boyunca gerceklestirilir. Bu siirenin sonunda eser firindan ¢ikartilarak
kontrol edilir. Gerektigi durumda yeniden mine uygulamasi yapilarak, pisirme islemi de tekrarlanir. S6z konusu
asamalar istenen desen ve renk uyumu yakalanana kadar devam ettirilir.

Bu calisma kapsaminda iiretilen eser iki kez pisirme islemine tabii tutulmustur. {lk pisirme isleminden sonra renk
kontrolii saglanmis ve sogutulduktan sonra ikinci pisirme islemine gecilmistir. Toplam pisirme siireci yaklasik
olarak 10 dakika stirmiistiir. Pisirme islemini gosteren islemler gorsel 7°de verilmistir.

Resim- 14 Pigirme

Pisirme isleminin ardindan {irlin sogumaya birakilir. Son haline ulasan {iriin istenen sekilde aksesuarla
desteklenerek son formuna ulastirilir. Bu ¢alisma kapsaminda basse-taille teknigine uygun olarak yapilan kolye ucu
deri bir kordonla birlestirilerek son haline ulastirilmistir.
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Resim- 15 Uriin Son Hali
SONUC ve ONERILER

Bu ¢alisma kapsaminda kuyumculuk tarihi boyunca kendine yer bulan mine tekniginin alt tekniklerinden biri olan
basse-taille tekniginin tanitilmasi ve bir 6rnek eser ile bu teknigin uygulama asamalarinin betimlenmesi
amaglanmigtir. Bu amag g¢ergevesinde olusturulan bakir bir plakaya lazer yardimi ile dokular kazinmis, ardindan bu
bakir levha iizerine giimiis bir ¢erceve kaplanmistir. Transparan mine kullanilarak 1slak ve kuru mine uygulamasi
yapilmis ve iki kez pisirme yapildiktan sonra {iriin son haline getirilmistir. Bu ¢aligmada olusturulan {iriinde bakir
zemin kullanilmistir, farkli ¢alismalarda altin ya da glimiis zeminler tercih edilebilir. Renk ve desen secimlerinde
de farkliliklara gidilebilir.
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