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OZET

Tiirkiye’nin Ev tekstil ihracat tiriinleri arasinda yer alan havlu ve bornoz iiretimi 6nemli paya sahiptir. Uluslararasi pazarda
havlu ve bornoz tasarim {iriinlerinin rekabet edebilmesi igin gorsel tasarimin kuvvetli olmasi gereklidir. Bu ¢alismada havlu
ve bornoz iiretim yontemlerinin, iiriin tasarimlarini ve {iriinii gorsel olarak nasil sekillendirdigi incelenmistir. Dokuma
teknigi ile tretilen havlu kumas yapisinda jakar ve armiirlii tezgah 6zelliklerine gore tasarim sekillenmektedir. Koleksiyon
tasarimlarinda isleme uygulamalar yapilmaktadir. Havlu ve bornoz koleksiyon hazirlama siiregleri ve farkli kumas
yapilarinda iiretilen havlu 6rnekleri sunulmustur. Tasarimcilar igin, desen karakterine uygun kumas yapisinin belirlenmesi
tasarim agamasinda Onemlidir. Farkli renk, desen ve iiretim tekniklerinde olusan kolleksiyonun tasarim biitiinligiiniin
saglanmalidir. Uluslararasi pazarda rekabet ortaminda isletmenin gii¢lii yoniinii tasarimlari olugturmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Havlu Tasarim, Bornoz Tasarim, Dokuma Tasarim

ABSTRACT

Situated in Turkey's home textile products exports, production of towels and bathrobes have a significant share. In order for
Towel and Bathrobe design to compete in the international market, the visual design must be strong. In this analysis, the
method and techniques used in producing Towel and Bathrobes, and how they visually shape the design have been
examined. The design of the products are shaped according to the weaving techniques such as Jacquard and dobby loom.
Embroidery applications are made in collection designs. Towel and Bathrobe collection preparation processes and towels in
different fabric structures are presented. For designers, determining the fabric structure suitable for the pattern character is
important at the design stage. The design integrity of the collection formed in different colors, patterns and production
techniques shall be ensured. In the competitive environment of the international market, the designs constitute the strength
of the business.
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1. GIRIS

Havlu ve Bornoz iiriinler yiiksek sicakliklarda sik yikama yapilan iiriin guruplaridir. Uretiminde ana
materyal olarak pamuk hidrofilite temel 6zelligiyle kullanilmaktadir. Pamuk haricinde, bambu, modal,
viskon ve polyester gibi materyaller pamuk bilesenleriyle dokumada kullanilmaktadir. Havlunun sik
yikamalar sonucunda yumusaklik konforunu korumasi havlu iiriinlerde aranan 6zelliktir. Havlu ve Bornoz
tretiminde agirlikli olarak, Bursa, Denizli, Gaziantep ve Kayseri illeri iretimiyle 6ne ¢ikan iller
arasindadir. TUIK Dis Ticaret istatistikleri,2019 yilinda 152 milyon dolar degerinde 87 bin ton lif pamuk
ihracat1 yapildigim ortaya koyuyor. Ithalat rakamlari ise 1,5 milyar dolar degerinde ve 935 bin ton olarak
agiklaniyor. (Url 1, 2020 s.33) Tiirkiye de iiretilen pamuk iiretimi sinirlt kaldigindan sanayi tiretim talebini
ithal edilen pamuk karsilamaktadir. Tekstil sektoriinde havlu tiretiminde kullanilmakta olan pamugun,
Tarlada yetistirmek i¢in kullanilan su miktar1 ve diger endiistriyel islemlerde, bitim islemleri ve pamuk
boyamaciliginda kullanilan su miktar1 ve atik kimyasallar giiniimiizde pamugun g¢evreci yoniinii
sorgulanmaktadir.

“Bu yiizyiln iiretim diinyasi, isletmelerin i¢inde ve disinda ve pazarlarin tiim katilimcilariyla baglantili bir
ag bilgi dinyasidir. Hizli ve kiiresel bilgi aktarimi ve acik pazarlar, ekonomik yonlerin yani sira, iiretimin
kiiresel yapisin1 degistirmenin ana itici gictdir.” Bu ifadelerler kisaca yeni tiiretim paradigmasini
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karakterize ediyor. (Wiendahl H.-P.,EIMaraghy H.A., Nyhuis P., Zéh M.F. , Wiendahl H.-H., N. Duffie
N. and M. Brieke M., 2007, 5.783)

2. HAVLU VE BORNOZ KOLLEKSiYON HAZIRLIK SURECI

Uretimini ihracata yonelik yapan isletmeler ¢alisma planlamalarim yurtdisi ve yurtici fuar takvimlerine
gore belirlenmektedir. Ozellikle bir sonraki yil i¢in yapilan renk desen Ongoriilerini referans alarak
isletmelerin kendi iretim deneyimleriyle koleksiyon ¢alismalar1 hazirlanir. Havlu desen karakteri genel
olak iki ana grupta toplanabilir. {lki dogal kaynakli kaynakli cicek ve bitki desenlerinden olusan grup ve
ikinci grup ise, geometrik sekil birimlerinden olusan desen gruplari genellikle kullanilmaktadir. Yurt iginde
geleneksel desen ve motiflerden olusan desen gruplari genel olarak kullanilmaktadir.

2.1. Renk Paletinin hazirlanmasi

Uluslararas1 ajanslar tarafindan her yil yayinlanan gelecek yillara ait ongoriilen trend renk egilimleri,
Ihracat hedefleri olan ulusal isletmeler icin renk referanslari olarak degerlendirilmektedir. Havlu ve bornoz
iiretiminde siirekliligi olan isletmeler uluslararasi pazarda dogru renk paleti olusturmanin rekabet ortaminda
satiga etkilerinin bilincindedir. Hazirlanan renk paletlerinde erkek ve kadinin havlu ve bornoz iirlinlerde
ortak kullanabilecegi renk segimleri yapilir. iki renkli jakarli dokumalar igin &zellikle renklerin agik ve
koyu tonlar1 barindiran secimler genellikle tercih edilir. Isletmeye 6zgii olusturulan renk paletine gore
havlu ve bornoz iiretiminde kullanilacak ipliklerin renk calismalar1 hazirlanir karar verilen renklerde
koleksiyon &rneklerinin hazirlanmasi igin gerekli iplik boyamalari yapilir.

2.2. Havlu ve Bornoz Koleksiyon Hazirhg

Havlu kumaslar dokuma ve 6rme olmak iizere iki sekilde imal edilebilirler. Havlu kumaslarda havi
meydana getiren ilmek %100 pamuk ipligi olmalidir. Zemin ipligi olarak dokuma tiirii havlularda %100
pamuk ipligi, 6rme tiirii havlularda ise havlu kiitlesine oram1 %12’den fazla olmamak kosuluyla pamuk-
sentetik veya sentetik olmaktadir. Dokuma tipi havlu kumaslar ti¢, dort, bes veya daha fazla atkili olarak
imal edilebilirler ve yapilarinda birbirini takip eden iki zemin ¢6zgii teli arasinda en az bir ilmek yapan
¢ozgii teli bulunmalidir. (Ala, D. M., ikiz, Y, 2014,s. 244)

Havlu yapilarda bir grup ¢ozgii ipligi kumas ylizeyinde ilme yada halkalar yaparak kumas yiizeyinde
yumusak bir katman olustururlar. Béylece kumagin hacim kazanmasi ve suyu ¢ekmesi saglanmaktadir.
Kumas diizlemine dik yonde olusturulan bu ilmeler “ Terry” ilmesi olarak taninirlar. Tiirk havlusu adi
verilen bu yapilarda kumasin her iki yiiziinde de ilme olusturulabilir. (Baser, 2004,s. 214)

Havlu iiriinler genel olarak el havlusu ve banyo havlusu olmak iizere ikili iiriin gruplar1 olarak
iiretilmektedir. Plaj ve farkli isleve sahip banyo ayak havlu takimlart da yapilmaktadir. Koleksiyon havlu
gruplar1 ayn1 renk ve desen Ozelliklerine sahip bornoz havlularla takim {iretimler yapilmaktadir. Standart
banyo havlular1 genellikle 100 x 50 cm boyutlarinda iiretilmektedir. Banyo havlularinda genellikle en ug
kisimlarinda ortalama olarak 10-14 cm veya daha ince bordiir desenleri kullanilmaktadir.

2.3. Armiirliit Havlu Dokumalar

Armiirlic dokuma havlular belirli gergeve sayisina bagli olarak basit desen hareketlerinden olusurlar.
(Sekil 2) de 8 adet gerceve hareketi ile dokunmus havlu dokuma 6rnegi goriilmektedir. Sinirh gergeve ile
yapilan armiirlii 6rgii desenleri, havlu eninde bordiir niteliginde yapilmaktadir.

Iki yiizii ilmeli havlu kumaslarm iki ayn yiiziinde farkli ézellikde iplik veya farkli iki renkde dokuma
yapalabilmekdedir. (Sekil 1) Desensiz diiz havlu dokumalarin armiirlii tezgahlarda dokunmasi tercih edilir.
Armiir ¢ergeve sayisina bagl basit 6rgiiler 6zellikle havlu kenar bordiirlerin dokunmasi i¢in uyundur.
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Sekil 1. iki yiizlii ilmeli havli dokuma kesit ve yap1 (Cizim C. A.)

Sekil 2. Armiirlii dokuma havlu (Menekse T. Kolleksiyon)
2.3. Jakarh Havlu Dokumalar

Desenli ilmeli ve diiz zemin dokunan havlular; Serbest dokuma desenleri havlu genelinde pano tasarim
uygulamalarina ve genis adim tekrarlarina jakarli dokuma tezgahlari olanak vermektedir. Farkli ilme
yiikseklikleri kullanilabilmektedir. (Sekil 3)

Sekil 3. Desenli ilmeli “Terry” havlu yapisi kesit (Bager, 2004,216’dan yeniden renkli ¢izim C.A.)

Ipligi boyal1 jakarli dokuma desenli kumaslarda tiim havlu veya bornoz iizerinde pano desen dokuma
uygulamalar1 yapilabilmektedir. Kumagin {ist ve alt yiiziinde farkli renklerde iplikler desene bagli olarak
yer degistirerek dokumadan motif desenlendirme yapilmaktadir. (Sekil 5) de goriilen havlu desende zemin
rengi koyu yesil desen ¢izgileri agik mint yesilidir. Ayn1 dokumanin diger yiiziinde (Sekil 6) da goriildiigii
gibi desen c¢izgileri koyuyesil zemin rengi mint yesilidir. Kumas yap1 kesiti (sekil 4)de goriilmektedir.

Sekil 4. Motifli havlu yapisi kesit, (Baser, 2004,216° dan yeniden renkli ¢izim, C.A.)
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Sekil 5. Jakarli dokuma havllu 6n yiiz Sekil 6. Jakarli dokuma arka yiiz (Menekse T. Kolleksiyon

2.4. Havluda isleme Desenler

Diiz dokunmus havlu kumaslara havlu veya bornoz iiriinler iizerine zemin renklerine uygun iglemeler ile
koleksiyon desenleri aktarilmaktadir. Nakis desen uygulamalarinda havlu alt yiizeyde tela iizerine
uygulanmaktadir. Bu sebeple nakis se¢imlerinde ozellikle dikkat edilmesi gereken hususlar; genis zeminli
islemeler iiretim siirecinde havlunun tusesine sertlik kazandirir ve birim par¢a imalat siirecinde isleme
siiresi standart nakiglara gore daha fazla zaman alir. El havlusu ve banyo havlusu iizerine yapilan nakis
uygulamasi (Sekil 7)’de goriilmektedir.

Sekil 7. Isleme desenli havlu (Menekse T. Kolleksiyon)
2.5. Bornoz Tasarimi

Bornoz; suyu kolaylikla emen, viicudun kurulanmasinda kullamilan, bir veya iki yiizii ilmekli olarak
dokunmus veya oriilmiis, terbiye islemi uygulanmis havlu kumastan dikilen giysidir. (Baykal P.D, Tung
M., 2011, s.10) Havlu kumaslardan iiretilen Bornoz iiriinler temel islevi viicudun kurulanmasim
saglamaktir. Kullanict olarak; Erkek, kadin ve ¢ocuk i¢in bornozlar iiretilmektedir. Erkek ve Kadin i¢in
iiretilen bornoz tasarimlarinda genellikle jakarli dokuma tezgahlarinda ipligi boyali dokumalar
yapilmaktadir. Desensiz diiz havlu kumaslar armiirlii tezgahlarda iiretilen kumasglarda kullanilmaktadir.
Diiz renki bornoz modellerin 6n gogiis kisimlarinda tasarimi tamamlayict Ozellikte nakis isleme
uygulamalar1 kullanilmaktadir.

Bornoz model yaka ve kol mansetlerinde havsiz jakarli desen dokumalari veya diiz pamuklu kumas lizerine
yapilan dijital veya empirme baskililar kullanilmakta olan uygulamalar arasindadir. Farkli hav yiikseklikleri
ile dokunmus kumas yapilarindan konfeksiyon iiriinii olan bornoz tasarimlar da tiretilmektedir. (Sekil 12)
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Sekil 10. Sekil 11.

Sekil 8,9,10,11, Farkli bornoz model yaka ve kup ¢izimleri (Hilal Sevencan tarafindan ¢izilmistir, 2019)
Bornoz iriinler, model kup tasarimlar1 yapilirken temel formlar disinda model cesitliligi her yil
kolleksiyonlarda yapilan farkli uygulamalar bulunmaktadir. Erkek ve kadin bornozlarinda farkli yaka
kullanimlar kuplarda dikkat cekmektedir. (Sekil 8,9,10,11)

Sekil 12. , Sekil 13. Jakarli dokuma bornoz drnekleri (M | ksiyon)
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3. SONUC VE ONERILER

Uluslararasi rekabet ortaminda; dokuma uygulamalarinda genellikle doga desen kaynakli tasarimlarin ve
geometrik birim diizenlemelerinden olusan desen tasarimlarinin uygulandigi goriilmektedir. Havlu ve
bornoz tasarim siireglerinde dokuma kumas yapisina bagh farkli desen 6zellikleri incelenmistir

Kumas yapisi olarak, jakarlt dokuma desenleri tek renkli rolyef etkili kumas tasarimlari, iki renkli jakarl
dokuma havlu desenleri ve armiirlii diiz havlu kumasglar lizerine isleme uygulamalarin kullanilmakta oldugu
gOrilmiistiir.

Havlu kumaslarda hav yiiksekliginin artmasi ve desen yiizey alaninda hav miktarinin artmasina bagli olarak
havlu kuruma siirelerini etkilemelktedir. Ozellikle havlu kurutama siiresinin dnemli oldugu yerlerde
havluda hav miktarinin az kullanildig1 desen tercihleri yapilabilir.

Farkli kup tasarimlarinda dokumadan serbest birakilan ¢ozgii iplikleri etek ve kol uglarinda piiskiil vb.
aksesuar kullanimlarinin dokuma temelli oldugu 6rneklerede rastlanmaktadir. Bu tiir uygulamalar el is¢iligi
ile tamamlanmaktadir.

Havlu yiizeyie yapilan nakis uygulamalarinda, birim nakis alanlarinin sik ve genis alanlarda yapilmasi
imalat iiretim silirecine olumsuz yansimakta ve havluda tuse sertlesmesine neden olmaktadir. Desen
karakteri ¢izgisel ve kiiciik birimlerden tasarlanmasi onerilir.

Havlu ve bornoz kolleksiyonlarinda kullanilan renk desen ve kup farkliliklart tim kolleksiyonun tasarim
biitiinliigli olusturmasi isletmenin marka degerine olumlu yansimaktadir.
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