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OZET

Sivrihisar cebesi, yoresel Anadolu takilarinin 6zgiin ve giizel
orneklerinden biri olarak bilinmektedir. Geleneksel iiretimi
yapilan takilarin giiniimiizde giderek azalmasi bu konuda
caligmalar yapilmas: gereklilifini ortaya koymaktadir.
Eskisehir ili Sivrihisar flgesinde gecmisten giiniimiize kadar
babadan ogula aktarilarak gelen, halen gelinlik kizlara
diigiinlerde kaym pederleri tarafindan takilan en degerli
miicevher olarak yerini korumaktadir. Bu arastirmada
Eskisehir 11 merkezi kuyumcular ¢arsisinda yer alan Metin
Altay atolyesinde bulunan Sivrihisar cebesi Ornekleri
incelenmigtir.  Sivrihisar cebesi yapiminda kullanilan
hammadde, araglar  geregler, tiretim asamalari
fotograflanarak belgelenmis ve unutulmaya yiiz tutmus
sanatlar smifinda yer alan ve devlet sanatgist olan Metin
Altay’in yillara dayanan kuyumculuk tecriibesi ve cebe
sanatina  giincel  katkilarindan  dolay1r  gériisiine
basvurulmustur.

ABSTRACT

Sivrihisar cebesi is known as one of the unique and beautiful
examples of local Anatolian jewelry. At the present time,
reductions of jewelries, which are traditional production,
introduce the requirement of studies on this issue. “Sivrihisar
cebe” is indispensable and unique piece of jewelery art still
using at wedding ceremony from past to present. A part of
wedding ceremony nowadays groom’s father gift bride two
“Sivrihisar cebe” for wedding gift before wedding start. In
this study, Sivrihisar cebe samples in the Metin Altay
workshop in the jeweler’s bazaar of Eskisehir city center
were examined. The raw materials, tools and materials used
in the Sivrihisar cebesi are photographed and documented
and Metin Altay, a state artist in the forgotten arts class, was
consulted for his years of experience in jewelry making and
his current contributions to pocket art.

Key Words: Local Jewelery, Cebe, Gold, Silver, Necklace,
Bracelet.

Anahtar Kelimeler: Yoresel Takilar, Cebe, Altin, Giimiis,
Kolye, Bileklik

1. GIRIS

Stislenme ve giizel goriinme istegi, ilk caglardan beri insanlarin énemsedigi bir olgudur. Takilar, insanlarin
begenilme, sosyal statiiyli gosterme, sevme-sevilme gibi duygu ve diislincelerini yansitan somut tiriinler
olarak maddi kiiltiirin énemli bir parcasidir. ilk ¢aglarda insanlar siislenmek icin hayvan kemiklerini,

taslar1 ve agaglan kullanirken daha sonralar1 maden is¢iliginin baglamasi ile beraber tung, altin ve glimiis
gibi degerli madenler kullanilarak iiretime baglamiglardir.

“Taki, bir bedenle ya da giysilerle bulustugunda anlamini bulan, kendini ifade edebilen bir siis esyasidir.
Bedende var olamadiginda sadece bir obje ya da heykelcik olarak algilanan miicevherin yegane fonksiyonu
bedeni siislemektir” (Ozdemir, 2010, s. 9).

““Toplumlara ait olan takilar, iginde bulundugu donemin taki kullanma gelenegi ile ilgili bilgi vermenin
yani sira toplumun biitiin teknik 6zellikleri, mimari yaklasimlari, ekonomik olgiitleri ve sanat tavirlarini
ortaya cikarmaktadir. Yani takilar, toplumlarin yasam diizeylerini, felsefelerini ve tekniklerini yalin bir
bigimde agiklayan objelerdir” (Demirtas, 1996, s. 41).

Insanlik tarihinin ilk dénemlerinde ortaya ¢ikan maden sanat1 gergevesinde yapilan eserler ilk zamanlar da
ihtiyaglar1 kargilama amacli olurken daha sonraki donemlerde estetik kaygiyla giizellige giizellik katmak
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amagl olmustur. Giimis ve altin isciligi alaninda da estetik kayginin ve emegin 6n planda oldugu ¢ok
degerli iiriinler verilmistir (Ozdemir, 2010, s. 2).

Gecmisten gilinlimiize taki insanoglunun bir tutkusu olmustur. Giiniimiizde uygar insan kendine 6zen ve
saygl gostermektedir. Bu nedenle giyimine 6zen gosterirken giyiminin tamamlayicist olarak da taki ve
aksesuarlara 6nem vermektedir. Cok ¢esitli malzemelerden yapilan takilar géze hos goriinmenin yani sira
mevki belirtisi, viicut sagligini koruma, medeni hali simgeleme gibi pek ¢ok amag icin kullanilmistir ve
hala kullanilmaktadir. En degerli madeninden, deniz kabuguna kadar gesitli malzemelerin kullanildigi
geleneksel takilarda glimiis ve altin malzeme olarak oldukga sik kullanilmistir.

Tiirk el sanatlar icerisinde 6nemli bir yeri olan kullanilan malzeme, teknik ve siislemeleri ile dikkat ¢ceken
takilar Tirk insaninin zevkini, estetigini, inanglarin1 ve duygularini yansittigi en giizel 6rneklerdir.

Insanligin dogusundan giiniimiize, kullanim nesneleri kapsaminda yer alan taki iiriinleri, konumlar1 ve
islevleri acisindan sanat tarihi arastirmalarinda 6nemli bir yer tutmus ve tasarima yonelik calismalarda,
tasidiklar1 bazi 6zellikler ile aragtirma konusu olmustur. Cesitli medeniyetlerin yerlesim yeri olmus degisik
kiiltiirleri biinyesinde barmdirmistir. Eskisehir ilinin Sivrihisar ilgesi de bu ozellikler yoniinden 6nem
tasimaktadir.

Yoreye 6zgili zengin tarih ayn1 zamanda ¢ok sayida efsane de yaratmistir. Bu kiiltiirel miras, dogal olarak
taki kiiltiirline de yansimigtir. Anadolu da hemen her yorede geleneksel hale gelmis olan takilar birbirinden
farkl1 teknik ve malzemelerle iiretilmektedir. Ornegin Beypazari ilgesi ve Mardin ilinde telkari teknigi ile
glimiis takilar 6n planda iken, Trabzon ve Urfa illerinde telkéri teknigi daha ¢ok altin ile tretilmektedir.
Kastamonu-Tosya il¢esinde ise kist1 takisi, vb. takilar tiretilmektedir.

Eskisehir iline 6zgii Sivrihisar cebesi de yoresel ve geleneksel Tiirk takilarindandir. Yoérede yapilan takilar
is¢ilik, tasarim ve kullanilan teknikler yoniinden 6nemli olmakla birlikte yore halki disinda fazla
bilinmemekte ve az sayida tretilmektedir. Sivrihisar 6rme cebe iireten ustalarda zamanla azinlikta kalmis,
yok olmaya yiiz tutmus olan Sivrihisar 6rme cebesini tanitan fazla bir aragtirma yapilmamaigtir.

Bu nedenle ¢alismada Eskisehir ili Sivrihisar ilgesinde iiretilen cebe 6rme takilar arastirma konusu olarak
ele almmis, Sivrihisar cebe 6rme sanatinin yapiminda kullanilan hammadde, arag ve gereg, yapim ve
stisleme teknikleri ile birlikte {iretim analizi yapilmistir. Cebe yapim ustast Metin Altay atdlyesinden elde
edilen taki d6rneklerinin fotograflari ¢ekilmis ve incelenmistir.

2. SIVRiIHISAR CEBESI

Cebe kelimesi; eski Tiirk¢ede “yarik”, Mogolcada “cebe”, Latince’de” lorica”, Arapcada “dir”*,” le’me”,
Farsgada “zirih”, “cevsen”, Ortagag Avrupasi’nda “armour” kelimeleriyle ifade edilmistir. Savaslarda
diisgmanin saldir1 silahlarinin darbelerine karsi korunmak amaciyla kullanilan hayati bolgeler basta olmak
iizere viicudun zarar gérmesini engelleyen en 6nemli savunma silahlarindan biridir (Tiirkiye Diyanet Vakfi,
Islam Ansiklopedisi, “Zirh” erisim:21.10.2019,htpps://islamansiklopedisi.org.tr).

Orme Zirhlar ise, Metal halkalarin ag bigiminde birbirine baglanmastyla yapiliyordu. ik defa Kelt
soylular tarafindan giyilmis olmakla birlikte (M.O. 400) Romahlarca kullanilmaya baslanmastyla
yaygin hale gelmis ve XVII. yiizyila kadar kullanilmistir. Orme zirhlara Romalilarda “loricaserta”,
Araplarda “zerd” (uzunlarma “sabiga”, kisa zirhlara “betra”, Tiirklerde “kiibe/kiipe yarik” adi
veriliyordu. Ortadogu ve Iran’da sicak iklim 6zelliklerine uygun olmasi ve esnekligi dolayistyla
Romalilardan 6grenilen elbise tarzindaki 6rme zirh en fazla tercih edilen tiir olmustur. Bu zirhlar
ayrica 15-20 kg. agirliklariyla diger zirhlara gore daha rahat hareket imkam veriyordu. Genellikle
siivariler tarafindan kullanilan zirhlarin gogu Bizans ve Iran yapmiydi. Orme zirhi tamamlamak
iizere yine 6rme demirden tozluk ve ¢izmeler giyilirdi. Eger zirh kisa kollu ise omuzdan bilege kadar
uzanan kolluklar bulunurdu. Biitiin bu techizat bagi koruyan migferle birlikte savascinin gozleri
disgnda her yerini orttiigii belirtilmektedir (Tiirkiye Diyanet Vakfi, Islam Ansiklopedisi,
“Zarh”,erisim:21.10.2019,htpps://islamansiklopedisi.org.tr).

Yorenin adiyla anilan Sivrihisar 6rme cebesi denilen bilezigi yapan ustalardan Metin Altay gelenegin son
ustalardan biridir. Sivrihisar 6rme cebesinin temelini de Trabzon bilezikleri gibi tel olusturmaktadir.
Gegmiste agirlikli olarak 22 ayar altin kullanilirken, simdilerde malzeme olarak 925 ayar giimiis ve 14 ayar
atin da kullanilmaktadir. Sivrihisar cebesi, ince, tel tel altinlarin ve glimiislerin 6rgii gibi Oriilmesiyle
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yapilmis ince ve genis bir bileziktir. Sivrihisar cebesi, bilezigin yan sira, kolye, kiipe ve yiiziik olarak da
islenebilmektedir.

Resim 1. Sivrihisar 6rme cebe bileklik 350 y1l 6nceye ait (Metin Altay Koleksiyonu)

Sivrihisar 6rme cebesi, geleneksel iiretim tekniklerine bagl kalinarak halen giinlimiizde el isciligiyle
yapilmaktadir.

Cebeler, 22 ayar altin 6rme ve 925 ayar glimiis ve 14 ayar altinla 6rme teknigiyle iiretilmektedir. Cebenin
en 6nemli 6zelligi 45-50 mikron inceliginde 17-19 cm altin ve 50-55 mikron inceliginde 17-19 cm gilimiis
teller kullanilarak cebe tezgédhta oOriilmesidir. Trabzon hasirina gore telleri mikron olarak daha kalin olan
Sivrihisar cebesi, 22 ayar altin kullanilarak hazirlanmaktadir. Orme cebe sanatinin son ustalarindan Metin
Altay el isciligiyle ordiikleri iiriinleriyle, bu sanati gegmisten giiniimiize tasimaktadir. Iyi bir cebeyi 6rmek
ortalama 15-16 saati bulmaktadir.

Cebe ustast Metin Altay; Sivrihisar ilgesinde eskilerden cebe ustalarmin cebelerini satmak i¢in ‘‘Her
gelinin kolunda cebe olmalidir.”” diyerek ve halk bu sozii bir adet olarak kabullenerek, bu kiiltiirii halen
devam ettirmektedirler. Her Sivrihisarli gelinin kolunda Sivrihisar cebesi olmalidir. Eger bir gelinin
kolunda cebe olmazsa, kendini o evin gelini olarak gérmezmis seklinde belirtmektedir.

2.1. Sivrihisar Cebesi Yapiminda Kullanilan Arac¢ ve Gerecler
2.1.1. Cebe yapiminda kullanilan araclar

Sivrihisar cebe yapiminda kullanilan aracglar el aletleri, diger araglar ve makineler baslig: altinda {i¢ grup
altinda incelenmistir.

El Aletleri: Sis: Ucu sivri ¢elik vb. malzemeden yapilmis, cebe 6rmek i¢in kullanilan el aletidir. Cift: Cebe
orme yapiminda altin ve glimiis tellerle olusturulan ilmekleri tutup ¢ekmeye, ilmekleri diizeltmeye,
ilmekleri yerine oturtarak ezilmesini saglamaya yarayan, iiggen ve sivri uglu araglardir. Cimbiza benzeyen,
pargalari, cok kii¢iik ve degerli taslari, kaynaklari tutmaya yarayan celikten yapilan araglardir (Ozer, vd.
2004). Makaslar: Tel ve astar1 kesmek i¢in kullanilan kesici el aletidir. Antep makast ise tellerin, halkalarin
ve astar makasinin yanagmadigi yerlerin el ile kesilmesi iglemlerinde tel ve astar kesiminde kullanilir.
Kaynak makasi, Levha, kaynak vb. malzemenin makasla kesilmesi igleminde kaynaga uygun makas se¢ilir.
Penseler: Cebe iiretim asamasinda kullamilan yardimci aletlerdir. Pargalarin tutulmasi, biikiilmesi ve
diizeltilmesi ve kesilmesi gibi islemlerde kullanilan el takimlaridir. Kalem: Celik el kalemleridir. Takilarin
ilizerine desen atabilmek i¢in kullanilan ve ug bigimleri ¢esitli sekil ve dlglide bigimlendirilmis gelikten imal
edilmis kesicilerdir. Ug agilarina gore secilerek taki tizerine degisik dlciilerde gizgiler ¢izilir (Megep, 2006,
s. 4). Cebe yapiminda astar iizerine desen kazimak icin kullanilir. Kil testere: Testere kil takilmak tizere U
seklinde bir gévde ve tahta saptan olusur. Ayarlanabilir testere kolunda, U seklindeki kisim daraltilarak
kirilan killar tekrar kullanilabilir. Metal iizerine ¢izilen seklin kesilerek bosaltilmasini saglar. Testere kili
ozel sertlestirilmis celiklerden iiretilir. Cok sert olursa cabuk kirilir. Yumusak olursa korelir. Kesim
sirasinda c¢apaklar dislerin arasina girer, kesimi zorlastirir bu yiizden kayganlik saglayan balmumu
kullanilir. Testere kili metal kalinligina ve istenen hassasiyete gore se¢ilmektedir. (Vitiello, 1995, s.
110).Calisma yaparken testere kilinin ¢ok gevsek veya gergin olmamasi gerekmektedir. Cebe yapiminda
giimiis ve altin astarlarin istenilen sekilde kesilmesi i¢in kullanilmaktadir. Kumpas: Malzemenin uzunlugu,
i¢ ve dis derinliklerini, kalinligin1 ve biiyiikliigiini 6lgmek i¢in kullanilan el aletidir. Bu alet ile acilarin
dogrulugu ve paralellikler kontrol edilebilmektedir. 1/10 mm uzunlugundaki o6l¢iimler siirme kolu
iizerindeki numaralandirma sisteminden okunabilmektedir. Kiirek: Artan altin ve giimiis cevherlerinin
tozunun toplanmasinda kullanilan el aletidir. Fir¢a: Bir araya getirilerek bir sapa tutturulmus killardan ya
da kila benzer baska tellerden olusturulmustur. Genellikle taki pargalarinin ve takinin tamamlanmasindan
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sonra tizerinde kaynaklama sirasinda olusan oksit tabakasi, siilfiirik asitte yumusatildiktan sonra madenin
ylizeyi tel firgalarla temizlenir. Ceki¢c: Malzemelerin déviilmesinde ve sekil verilmesinde kullanilan el
aletidir. El kaynak makinesi( Saloma): Uygulanacak 1s1l islemlere gére metalleri ve alagimlari birlestirmek,
icin bir alettir. Altin veya giimiis kaynagi i¢in kullanilan ufak kaynak makinesidir. Diger isimleri iifle¢ ve
hamlagtir. Kuyumculukta en 6nemli aractir. Kaynak yapilirken 1sitmak amaciyla kullanilmaktadir. Bir
benzin deposu, bir koriik ve bir de baglik kismindan ibarettir (Kusoglu, 1994, s. 86).

Diger araclar: Amyant: Is1 yalitimina sahip, lizerinde 1s1l islemler yapmaya yarayan maddedir. Amyantin 1s1
yalittimi 6zelligi tezgahi sicakliktan korurken, 1s1l isleme tabi tutulan metalin de sicakliginin korunmasini
saglar. Kagit ve tas amyant olmak iizere iki ¢esidi bulunur. Genellikle ebadi 15x25 cm dir. Giliniimiizde
amyantin yani sira ates tuglasi veya seramik kaynak stantlar1 kullanmilmaktadir (Azza 13,”Kuyumculukta
Kullanilan El Aletleri” Erisim: 29 Aralik 2019. https://www-azzal3-com-kuyumculukda-kullanilan-el-
aletleri-dp-28-html). Seramik pota: cebe 6rmede altin ve giimiis cevherin eritilmesinde kullanilmaktadir.
Madeni eritmek igin kullanilan kaplardir. Kuvarstan yapilirlar ve i1siya dayaniklidirlar. Isiy1 tutma
ozelliginden dolay1 madeni eritmede giiniimiizde bile en ideal malzemedir (Oztiirk, 2012, s. 56). Tel
derece: Ocaklarda eritilen metallerin yar1 mamul haline getirilmesi igin igerisine dokiilen gelik ya da pik
kaliplardir. Eritilmis olan glimiis veya altin cevherin tel g¢ekimine uygun, tel halinde dokiilebilmesine
yarayan kaliptir. Astar derece: Astar derecedir ve iki pargay1 birlestiren lizerinde demir mengenesi olan
aragtir. Bu el aleti genelde demir den yapilmaktadir. I¢ine dokiilecek madenin biiyiikliigiine gére boylari
degismektedir. Eritilmis olan giimils veya altin cevherin astar plakaya uygun olarak ddokiilebilmesine
yarayan kaliptir. Robot c¢ift: Agirlik merkezi olan bir ayak ve yayh ¢ifti sikistiracak vidasi iizerinde
bulunmaktadir. Cift gelik yaydan olur atese dayaniklidir. Elle tutulamayan veya sabit durmasi istenilen
iirlinlin tutulmasi i¢in kullanilan el alettir. Napillik (aga¢ takoz): Testere, tefsiye ve mihlama yapmaya
yarayan dayanaktir. Bu aparat tezgdh masasina oyuk yerine sikica giren ahsaptir. Sigara paketi
biiyiikliigiinde {i¢ kism1 sivri kalin bir parcadir. Yikama kiiveti (stvi kaliby): Uriiniin iistiinde herhangi bir
pislik kaldiysa temizlenmesinde kullanilan deterjan-su karisimini bulundugu kaptir. Tav potasi: Uriiniin
tavlanmasinda kullanilan atese dayanakli potadir. Bu iiriin paslanmaz ¢elikten atese dayanikli mamuldiir.
Tor tel: Altin ve glimiisiin daha ¢abuk 1sinmasi igin gelikten 6rgii teldir. Mengene: Dékiimiiniin ¢elik ya da
demirden imal edilen bir aragtir. Karsilikli iki yanaga sahip doner ve yivli ¢ivi biciminde bir kolla ¢alisan
bir alettir. Kesme, delme, biikkme, 6rme gibi islemlerde pargay1 sabit bir sekilde tutmasinda yaramaktadir.
Ayrica iiriinii sabitlemek i¢in kullanilan aractir. Kalip: Bronz ve piringten yapilmis kalip modelleridir. Ayni
iriinden ¢izimi yapilarak triiniin ¢ogalmasim saglamaktadir. Hassas terazi: Yiiksek hassasiyet derecesine
sahip olan hassas terazi, birgok laboratuar alaninda tercih edilmekte ve ¢ok biiyiik kolaylik saglamaktadir.

Makineler: Astar ve tel silindir makinesi: Uzerinde donen merdaneler yardimu ile tel ve astarlari istenilen
inglige getiren ve sekillendiren araglardir (Arlt 1989: 12). Eritilip kaliba alinmig altin ve giimiis cevherin
istenilen mikronda inceltilmesine yarayan silindir makinedir._Telleri istenilen incelige getirmek igin
kullanilir. Diiz ve oluklu olmak iizere iki tipi bulunur. Oluklu silindirlerin iizerinde karsilikli olarak daire
kesitli, ¢cesitli ¢aplarda, gittikce kiiglilen veya biiyiiyen oluklar bulunmaktadir (Vitiello, 1995, s. 89). Tas
motoru: Uretim esnasinda kdrelen veya kirilan el aletlerinin ucunun sivriltilmesi i¢in kullanilan taglama
aletidir. Bu makinenin sadece bir adet bileyleme tasi vardir. Ultrasonik ytkama: Uriinlerin {izerinde kalan
kir, yag ve pisligin titresimiyle yikamaya yarayan makinedir. Bu makinin haznesinde su ve deterjan
mamullerini bulundurarak altin ve gilimiis {riinlerin temizlenmesi saglanmaktadir. Yaldiz kaplama
makinesi: Uriiniin altin, giimiis veya pembe altin kaplanmas1 i¢in kullamlan makinedir Hidrozon kaynak
makinesi: Ates giicii yetmedigi zaman kullamlan kaynak makinesidir. Buhar makinesi (istim): Uriiniin
buhar ile temizlenmesi i¢in kullanilan makinedir. Cikrik: Silindir makinesinde inceltilmis olan (en fazla
105 mikron) telin istenilen 45-50 mikrona indirmek igin kullanilan, insan giiciiyle calisan aletidir.
Haddeler: Silindir makinesinden gecen telleri daha da inceltmek amaciyla kullanilir. Celik bir levha
iizerindeki degisik boyutlardaki bir dizi delikten ibarettir. Deliklerin bir tarafi genis bir tarafi dardir. Tel,
genis taraftan verilerek dar taraftan bir pens yardimiyla ¢ekilmektedir (Vitiello, 1995, s. 60). Plaka hadde:
Cikniga giremeyecek kisalikta olan tellerin ince ¢ekimi i¢in kullanilan haddedir. Fir¢a motoru: Uriinlerin
temizlenmesi i¢in kullanilan makinedir.

2.1.2. Cebe yapiminda kullanilan gerecler

Kaynak: 2 ayri parga metalin birlestirilmesidir. Islem yapilacak metalin kendi cins ve ayarinda
yumusatilmig halidir. Alloy: Altinin 6zelliklerini kayip etmeden ayar diisiirme ve renk degistirmek i¢in
kullanilan maden karisimlaridir. Bu metal karisimi (piring, bakir, bronz ve piretin ve paladyon) ayar
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diisirmeye ve yiikseltmek i¢in kullanilir. Bu madde, sar1, yesil, kirmiz1 ve beyaz olmak iizere dort ana
renklerde bulunmaktadir. Altin veya giimiisiin rengini degistirmek i¢in kullanilan bir maddedir. Teller:
Orme cebe 6rmesinde kullanilan altin ve/veya giimiis tellerdir. Orme cebede 50-55 mikron olacak sekilde
cebe 6rmeye hazir 925 ayar giimiis tel kullanilir. 45-50 mikron olacak sekilde cebe 6rmeye hazir 22 ayar
altin tel kullanilmaktadir. Altin tozu: ege ve testereden ¢ikan altin ve giimiisten c¢ikan toz zerreciklerdir.
Tenekerler: Ug gesitte bulunmaktadir. Kat: teneker: Altm ve giimiis isciliginde kaynagin yiiriimesi igin
kullanilan kimyasal gerectir. Sivi tenecker: Hassas kaynaklar i¢in kullanilan kati tenekerin hazir sivi
retilmis halidir. Toz teneker: Altin ve giimiis eritilirken iginde ki pislik ve tozlar1 atmasi i¢in kullanilan
hazir toz tenekerdir. Bal mumu: Telin kayganligint arttirmak igin kullanilan malzemedir. Silfiirik asit:
Islem gdrmiis {iriniin rengini uygun hale getirmek igin kullanilan kimyasal maddedir. Sanayi tipi tiip:
Islemler sirasinda ihtiya¢ duyulan ates icin kullamlan aragtir. Gomalak: Yapistiric1 6zelligi olan agac
reginesidir. Iki gesitte bulunmaktadir. Srvilastirilmis gomalak ve toz gomalak, aym dzelliklere sahip olan
gomalaklar altin ve glimiisiin yapim asamalarina gore kullanilan gomalak cesitleri degise bilmektedir.
Rokela tahtasi: Uzerine kalem ve tesviye edilecek altin ve giimiisiin 1sitilarak yapistirmaya yarayan
edevattir. Kalem atarken {iriiniin sabitlenebilmesi icin kullanilan malzemedir. Altin yildiz: Uriinleri altin
kaplamak igin kullanilan i¢inde hacim olarak 0.5 gr altin bulunan sivi kimyasal maddedir bu iiriin yaldiz
makinesinde kullanilmaktadir.

2.2. Sivrihisar Cebesinin Yapim Asamalari

Sivrihisar cebesinin yapimi; Altin veya giimiis telin elde edilmesi, cebenin 6riilmesi, alinlik yapim ve kilit
olmak tizere 4 asamadan olugmaktadir.

Alinhk

Resim 2. Sivrihisar cebe tanitimi
2.2.1. Altin veya giimiis telin yapim asamalari

Sivrihisar cebesinin ilk yapim asamasi altin veya giimiis tel elde etmektir. Ik olarak hurda giimiis ve
altinlar seramik pota igerisinde toplanmaktadir (Resim 3). Hurda glimiis veya altinlarina teneker dokerek
tavlama islemiyle eritilmektedir (Resim 4). Eritilmis giimiisii maden astar derece (kalip) i¢ine dokiiliir
(Resim 5). Soguduktan sonra glimiis veya altin kaliptan ¢ikartilmaktadir (Resim 6).

Resim 3. Seramik pota iginde hurda giimiis Resim 4. Hurda giimiislerin teneker dokerek eritilmesi Resim 5. Eritilen
glimiigiin astar derece i¢ine dokiilmesi Resim 6. Eritilmis giimiisiin kaliptan ¢ikarilmasi
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Giimiis veya altin sogumasi i¢in suyun i¢inde bekletilmektedir (Resim 7). Kaliptan ¢ikarilan giimiis veya
altin, sogumasi i¢in suda beklettikten sonra tel silindir makinesinde inceltilmektedir (Resim 8).

=

Resim 7. Kaliptan ¢ikarilan giimiisiin sogumast i¢in suda bekletilmesi Resim 8. Sudan ¢ikarilan giimiisiin tel silindir
makinesinden gegirilmesi

Giimiis ve altin madenleri, silindir makinesinde inceldik¢e uzamaktadir(Resim 9). Tel silindirden gegip ve
uzadiktan sonra yumusamasi i¢in tiip atesle tavlanmaktadir. Tel, Isittiktan sonra sogumaya birakilmakta ve
haddeden ge¢mesi i¢in balmumuyla yaglanmaktadir (Resim 10). Haddeden daha kolay ge¢mesi igin ege ile
telin ucunu inceltilir.100 mikrodan gecen haddeden gegene kadar telin her iki taraf ucunundu inceltilmesi
gerekmektedir (Resim 11).

Resim 9. Tel silindir makinesinde inceltilip ve uzatilan tel Resim 10. Telin bal mumuyla yaglanmasi Resim 11.
Glimiis telin uglarmi ege ile inceltilmesi

Tel, 100 mikron haddeden gegirilir. Haddenin 105°le baglayan numarasindan en kiigiik numarasina kadar
tel geciril irmektedir. 100,95 numaradan gegene kadar inceltmeye devam edilmektedir.

[N
Resim 12. a) Telin plaka haddeden gegirilmesi. b) Sira numaralariyla dizilen hadde 100,95 numarali haddeden
gecirdikten sonra 90,85 numarali haddeden girilmektedir. Resim 13. Cikrikla ve haddeyle tel incelme agamasi

Telin kopmamasi i¢in sirayla inceltmesi gerekmektedir. 100,95 numarali haddeden sonra, sirayla 90,85
80,75, 70,65 60,55 ve en son 50 mikrondan gegirilmektedir. Cebe islemi i¢in 50 mikrondan ince
olmamalidir. Inceltilmis tel 50 numarali haddeden iki kere gegirilmektedir(Resim 14). Haddeden gegen tel
sertlesir. Bu nedenle islem yapilacak olan telin yumusatilmasi gerekir. Onun igin teller tekrardan sarilir.
Yumusamasi i¢in tavlama islemi yapilmaktadir (Resim 15). Teller ince oldugu i¢in eriyebilir onun i¢in ¢ok
dikkat edilmesi gerekmektedir. Tavlama isleminden sonra sogumaya birakilmaktadir. Tel soguduktan
sonra, beyazlamasi i¢in siilfiir asitte bekletilmektedir. Telin asitte bekletilmesinin sebebi oksidini almaktir.
Eger asit sicaksa iki dakika ve eger soguk asit kullaniliyorsa on dakika bekletmek gerekmektedir (Resim
16-17).
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Resim 14. Telin beser mikron haddelerde inceltilmesi Resim 15. inceltilen giimiis telin tavlanmas1 Resim 16. Giimiis
telin aside atilmadan &nceki hali Resim 17. Orme cebenin siilfiir asitte beklemesi

Teli duruladiktan sonra sulu tel firga ile parlatilir. Bu iglemin sebebi telin mat goriiniimiinden

S

¢ikarilmasidir.

Resim 18. Tel giimiisiin asitten ¢iktiktan sonraki hali Resim 19. Tel glimiisiin asitten ¢ikartildiktan sonra suda
durulanmasi Resim 20. Glimiis telin firga motoruyla temizlenmesi ve parlattirilmasi Resim 21. Giimiis telin igleme
hazir hali

2.2.2. Cebenin oriilme asamalari

Cebe Ormesi i¢in en 6nemli malzemeler cebe tezgah, sis, tel, ates, kaynak, ¢ift, kaynak makasi, yan kesici
pens, kat1 tenekerdir.

Cebe yapiminda altin tel kullandigimizda telin kalinligi 45-50 mikron ve giimiis tel kullandigimizda telin
kalinlig1 50-55 mikron olmalidir. Glimiis tel ve ya altin tel cebe tezgahinda oriilmektedir. Cebe drmesinde
kullanilan tezgah dort seritten olugsmaktadir. Cebeyi Orerken tezgahin seritlerini elde siki tutmak 6nemlidir.
Cebe orgilisiinde eger kilavuz diizgiin baglanirsa cebe daha diizgiin olarak ortaya ¢ikmaktadir.

Bir 6rme cebe kolye i¢in Oriilen cebenin uzunlugu 40 cm ve bir 6rme cebe bileklik icin oriilen cebenin
uzunlugu 20 cm olmaktadir. Cebe Orgiisii standarttir. Sadece degisen sey oOrgii sikilaginca cebe Orgilisii
daralmakta ve tam tersi 6rgii genisleyince 6rgiide genis olmaktadir. Cebe 6rme islemi bittikten sonra
cebeye tavlama islemi yapilmaktadir. Daha sonra cebenin beyazlanmasi i¢in asidin iginde bekletip, sonrada
suyun icinde bekletilmektedir. Sonraki islemde ise cebe, firca motoruyla temizlenip ve parlatilmaktadir.
Cebeyi parlattiktan sonra buhar basincinda tutarak bir kuru bezle kurulanmaktadir. Cebe isleminde en
onemli kisimlardan biri cebenin iitiilenmesidir. Cebe ustasi Metin Altay bu islemin kendisi yapmayi tercih
etmektedir. Bu islemi yapma sebebi cebe 6rme elde oriildigii i¢in orgii biikiilebilir ve bu biikiilmeyi
diizeltmek amaciyla bu islem gerceklestirilir. Utii yapimindan sonra orgii kendini daha giizel
gostermektedir. Cebeyi iitiiliime iglemi yapildiktan sonra cebenin iizerinde farkli tekniklerle iiretilen alinlik,
kilit ve kaynak yapilmaktadir. Son islem olarak cila yapilarak giizel bir goriintii alinmas1 saglanmaktadir.
Asagida cebe Orme asamalar1 fotograflarla gosterilerek verilmistir. Cebe yapmak icin oOncelikle cebe
tezgahinin seritleri cebe 6rmek i¢in ayarlanir (Resim 22) .
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Resim 22. Cebe tezgahi Resim 23. Cebe 6rgiisiiniin baglama kilavuzu Resim 24. Cebe tezgdhinda drnek cebe orgiisii

Cebe tezgahini ayarladiktan sonra Resim 23°de goriildiigii gibi seritler elde tutulur ve biz yardimiyla ve
glimiis tel ve altin telle beraber 6rmeye baslanir. Cebe 6rmesinde kilavuzun baglanmasi ¢ok 6nemlidir. Eger
kilavuz dogru baslanirsa orgili diizgiin ¢ikmaktadir (Resim 24).Resim 25’de goriildiigi gibi tel bittiginde,
teli makasla kesmek gerekmektedir. Dikkat edilmesi gereken sey kesilecek tel ve kaynak yapilacak nokta,
orgiide seridin arkasinda olmasidir. Orgii tamamladiktan sonra orme cebe, cebe tezgihindan
cikartilmaktadir. Cebeyi &riip ve seritten ¢ikardiktan sonra tavlama asamasima gegilir. Orgii cebe Resim
26’da goriildiigii gibi tavlanmaktadir. Tavladiktan sonra cebe sogumaya birakilmaktadir. Ardindan
beyazlamasi icin asitte bekletilmektedir. Cebe asitte bekletip, asitten ¢ikarttiktan sonra suda
durulanmaktadir. Daha sonra firga motoruyla temizlenerek ve mat goriinlimden cikartilmaktadir (Resim

Resim 25. Cebe 6rmesinde tel kaynatmasi Resim 26. Cebe 6rgiisiiniin tavlamasi Resim 27. Cebe 6rgiisiiniin suda
durulanmasi ve firga motorunda temizlenmesi

Orme cebe firga motoruyla temizlendikten sonra buhar basincinda parlatilmaktadir. Son asama olarak ise
oriilen cebe temiz ve kuru bezle kurulanmaktadir (Resim 28). Islem tamamlandiktan sonra, 6rme cebenin
iizerine farkli tekniklerle hazirlanan alinlik ve kilit yapilmaktadir. Bu sekilde cebe 6rme tamamlanarak
kullanima hazir hale gelmektedir (Resim 29).

Resim 28. Orme cebenin buhar makinesinde parlamasi ve bezle kurulanmas1 Resim 29. Orme cebenin bitmis hali
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2.2.3. Cebe alinh@in yapim asamasi

Bu boliimde anlatilan alinlik yapiminin asamasi noktalama teknigiyle anlatilmistir. Cebe 6rme iizerinde
farkli desenlerle ve tekniklerle yapilan alinligin ilk islemi seramik pota i¢inde hurda giimiisleri veya
altinlarin toplanmasidir (Resim 30). Hurda giimiis veya altinlar tavlama iglemiyle toz teneker dokerek
eritilmektedir (Resim 31). Eritilmig giimiisii veya altin (maden) astar derece (kalip) icine dokiilmektedir
(Resim 32). Giimiis veya altin astar kalibin i¢inden ¢ikarilir (Resim 33).

Resim 30. Seramik pota i¢inde hurda giimiis ve astar derece (kalip) Resim 31. Teneker dokerek, seramik pota i¢inde
eritilen hurda giimiisler Resim 32. Eritilen giimiisiin kalip i¢ine dokiilmesi Resim 33. Kalibin i¢inden ¢ikarilan giimiis
plaka

Glimiis veya altin sogumasi i¢in suyun i¢inde bekletilmektedir (Resim 34).Kaliptan ¢ikarilan giimiis veya
altin soguduktan sonra silindir makinesinde inceltilmektedir. Giimiisiin veya altinin inceligi 0.55 mikron
olmalidir (Resim 35-36-37).

Y 2B V ~

Resim 34. Suda bekletilen giimiis plaka Resim 35. Astar silindir makinesi Resim 36. Astar silindir makinesinde islem
goriilmiis plaka giimiis Resim 37. Plaka giimiisiin inceliginin 6l¢gmesi

Glimiislin ve ya altinin yumusamasi i¢in tekrar tavlama islemi yapilmaktadir (Resim 38). Giimiis veya
altinin renginin kizarmas1 gerekmektedir. Giimiis tekrar tavlama islemiyle yumusatilmakta ve pens basarak
diizeltilmektedir (Resim 39). Yuvarlak bir alinlik yapilacagi zaman altin veya giimiis plakalar {izerinde
Pergel ile cizgi atilmaktadir (Resim 41). Cizilen yuvarlak desen kil testereyle kesilmektedir (Resim 42).

Resim 38. Plaka giimiigiin tavlama islemi Resim 39. Plaka glimiigiin pensiyle diizetilmesi
Resim 40. Giimiis plakaya pergel ¢izgi atilmas1 Resim 41. Testere yardimiyla desenin ¢ikarilmasi
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Ege ile testere teknigiyle kesilen plakanin etrafindaki piiriizsiizler, siirterek temizlenmektedir (Resim 42).
Graviir aletiyle kesilen giimiisiin veya altinin iizerinde desenler cizilir. Yapilacak modele gore iizerine
bagka giimiis veya altin metalinden testereyle desenler ¢izip, keserek iki par¢a kaynak yapilmaktadir
(Resim 43).

Resim 43. a) Desenin bitmis hali b) Ornek alinlik
2.2.4. Cebe kilit yapim asamasi

Sivrihisar cebe {iretiminin son asamasi kilit yapimidir. Kilit yapiminda tag yuva teknigi ve kazma teknigi
kullanilmaktadir. Bu ¢aligmada kazima teknigi ile yapilan kilidin asamalar1 anlatilmaktadir. Bu teknik cebe
yapimminda kullanilan en eski tekniklerden biridir. Kazma teknigini glinlimiizde de halen sevilen Kkilit
modellerindendir. Kazma teknigi ile siis kilit yapimi igin, ilk asamalardan biri, hurda giimiis veya hurda
altim eriterek plaka yapimidir. Hurda altin veya giimiisler eritildikten sonra astar dereceye dokiiliir astar
haline gelmesidir, sonra astar silindir makinesinde istenilen mikrona getirilmesidir. Sonraki asama altin
veya glimiis plakay1 tavlayarak yumusatilmasidir. Yumusayan plakaya pensi basarak diizlestiriliyor, plaka
diizlestirildikten sonra, beyazlamasi i¢in ve oksidini atmasi i¢in siilfiirik asitte birka¢ dakika bekleterek,
suda durulamaktadir (Resim 44). Bu islem bittikten sonra hazir kalip desenlerinden, istenilen deseni
secmektir. Hazir kalip desenlerini orgiiniin iizerine tutarak Olciisii ayarlanmaktadir. Cikarilacak desenin
Olciisiinii ayarlandiktan sonra hazir kalip deseni plakanin {izerine tutularak, gereken uzunlukta altin veya
glimiis plaka ince makasi ile kesilmektedir(Resim 45).

Resim 44. Altin plakanin tavlayarak diizlesmesi ve beyazlamasi Resim 45. Altin plakanin siis kilit yapinu plakanin

Olciisii ve kesilmesi
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ST ‘@ sssjournal.com ‘ Saocial Sciences Studies Journal (SSSJournal) ‘@ sssjournal.info@gmail.com ‘

T

777



mailto:sssjournal.info@gmail.com

Social Sciences Studies Journal (SSSJournal) 2020 Issue:57 pp:768-783

Kesilen plaka yumusamasi igin tekrar tavlanarak ve asitte bekleyerek, durulamaktadir. Yumusayan
plakanin iizerine hazir kalip desenini yerlestirerek pensi araci ile tutulmaktadir (Resim 46). Deseni plakanin
ilizerine gecirmesi igin eski yontemlerden biri kullanilmaktadir. Deseni plaka iizerinde aktarmak i¢in, mumu
yakarak, pensi ile tutulan plaka ve deseni, mumun {izerine tutulmasidir. Mumdan ¢ikan is plakay1 siyah bir
renge boyamaktadir. Hazir kalip desenini plakanin iizerinden alinarak ve bu sekilde desen plaka iizerine
aktarmis olmaktadir (Resim 47).

Resim 46. Kesilen plakanin diizlesmesi ve beyazlamasi Resim 47. Mum isiyle altin plakanin tizerinde desen aktarma

Plakanin {izerine deseni aktardiktan sonra, plaka pens ile tutularak sivilastirilmig gomalakla plakanin her
tarafi kaplan iliyor. Her tarafi sivilastirilmis gomalak ile kaplanmis olan plaka yanan mumun iizerine
tutulmaktadir. Atese maruz kalan plaka alev alip ve sonra kendinden séner. Kopyalanmis olan desen testere
ile ¢ikariliyor (Resim 48). Orme cebe siis kilit yapmak igin, drgiiniin her iki tarafi igin siis kilide ihtiyag
vardir. Bu sebeple testere ile iki adet siis kilit ¢ikarilmaktadir. Testere ile ¢ikarilan her iki adet siis kilit
plakanin iizerinde kalem isciligiyle (kazma teknigi) motifler ¢izmektir. Bu islemi yapmak igin kesilen
plakanin sabit olmas1 gerekmektedir. Tahtta rokelanin iist kismim resimde goriildiigii gibi kaynak makinesi
(saloma) ile sitiliyor veya tavlamiyor. Ve gomalak( yapistirici 6zelligi olan aga¢ reginesi)’in igine
batiriliyor (Resim 49).

Resim 48. Mum isiyle aktarilan desenin sabitlestirilmesi Resim 49. Tahta rokalay1 1sitip ve gomalaga batirilmasi

Gomalaga batirilan tahta rokala tekrar tavlanir, gomalaklar eridikten hemen sonra, sicaga dayanikli bir
diizey iistiinde, dizilen ve kesilen plakalarin iistiine bastirarak plakalar tahta rokalanin tizerinde sabitlemis
olmaktadir (Resim 50). Altin siis kilidini, gomalakla tahta rokalaya sabitledikten sonra iizerinde c¢elik
kalem ile istenilen motifler kazma teknigiyle kazanmaktadir (Resim 51).
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Resim 50. Altin siis plaka kilidimizi tahta rokalanin iizerine aktarilmasi1 Resim 51. Kalem is¢iligiyle kazma teknigi

Orme cebenin, siis kism1 hazirlandiktan sonra kilit kisminin hazirlanmasi gerek; kilit kismini yapmak igin
altin veya glimiis plakalar1 siis kilit Olgiilerine gore kil testere ile kesilerek tek tek tavlaniyor. Tavlanmis
olan plakalar Once asitte beyazlatilarak sonra suda durulanmasidir. Usta bu asamada kendi ismini
damgaliyor. Resimde goriildiigi gibi Kesilen parcalara kaynak yapilmaktadir (Resim 52). Kaynak yapilmis
olan iki adet plaka pargalari, resimde gordiigii gibi kaynatilarak birlestirilmektedir. Birlesen parca asitte
bekletilip ve suda durulaniyor. Fazla olan kisimlar ince makas araciligiyla kesilmektedir. Kil testere ile
kiigiik pargalara kesilmektedir (Resim 53).

} ®

Resim 52. Kaynatarak parcalarin birlesmesi Resim 53. Kaynatilan ve birlesen parcalarin kiigiik pargalara boliinmesi

Kesilen kiiciik pargalar, kaynatilan iki parganin ortasina yerlestirilir. 4 adet kiigiik parcalar, capraz halde her
tarafa kaynatilarak birlesiyorlar (orijinal cebe kilit yapiminda 4 adet kiiciik par¢a kullanilmaktadir, ancak
glinimiizde 5 adet kiiciik parca olarak da yapilmaktadir). Pargalar yerlestirildikten sonra, parcalarin
mesafelerinin ayarlamasina dikkat etmek gerekmektedir (Resim 54). Sonraki asamada hazirlanilan ve
kazma teknigi ile yapilan siis kilit kismini, kaynatilarak ana kilit merkeziyle birlestirilir (Resim 55).

/

Resim 54. Kesilen kiigiik pargalarin yerlestirilmesi Resim 55. Siis kilit ve kilidin kaynatarak birlesmesi

Siis kilit kismin1 tamamen hazirladiktan sonra, siis kilit driilen cebeye kaynatiliyor. Fotografta goriildiigii
iizere Orgii siis kilidin igine yerlestiriliyor, kaynak yaparak birlestiriliyor. Siis kilit orgiiyle birlestirildikten
sonra, Orgii tamamen tavlaniyor ve asitte bekletilip durulaniyor (Resim 56). Orgii cebesini ve siis kilidini
birlestirdikten sonra; sira anahtar yapimina geliyor, fotografta goriildiigii gibi altin veya giimiis telini goz
karariyla keserek, ince makas araciyla ortadan U seklinde kivrilmasidir. Kesilen altin veya giimiis tel
(anahtar) diiz bir demir iizerinde ¢ekigle doviilityor (Resim 57).
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{

; Resim 56. Orme cebeyle siis kilidin birlesmesi Resim 57. Anahtar yapimi

Orgii cebe ve siis kilit kism1 kaynatildiktan sonra altin veya giimiis kiiciik kare bir plaka kesiliyor ve kilidin
(fotografta goriildiigii gibi) kenarindan kesilerek plaka yerlestirilip kaynatiliyor. Bu iglemin sebebi,
anahtarin o kisimda kilitlenmesi i¢in yapilmaktadir (Resim 58). Kiigiik kare plakayi, kilit kismina
kaynattiktan sonra iiriin tavlanip ve asit i¢inde bekletilip durulaniyor (Resim 59). Anahtar cebenin kilit
kismimin iginden gegirilerek, bu isin yapilmasmin nedeni anahtarin kilitten gegip geg¢medigini test
etmektir. Anahtar kilitten gecirilip uzunluguna gore kesilmektedir (Resim 60).

Vi

Resim 58. Kilit yapimi Resim 59. Tavlama islemi ve asitte beklenmesi Resim 60. Anahtar 6l¢iisiiniin alinmasi

Altin veya giimiis telinden c¢ok kii¢cliik bir parga kesiliyor. Demir diiz bir diizeyin tlizerinde ¢ekikle
doviiliiyor ve sonra eritiliyor. Eriyen parca minicik bir top haline geliyor. Hazirlanan anahtar ve anahtar
topu kaynatilarak birlesiyor (Resim 61). Tiim parcalar birlestikten sonra 6rgii cebesine son bir tavlama
islemi yapiliyor. Beyazlamasi ve oksidini atmasi igin asitte bekletilip suda durulaniyor. Cebe durulandiktan
sonra firca motoruyla cebenin tizerinde kalan piiriizler temizlenip ve parlatiliyor. En son asamada cebe
buhar makinesinde buhar basincina tutulmasi ve cila verilmesidir. Cebe temiz bir bezle kurutulup boylece
islem tamamlantyor. Orgii cebesi bileklik veya kolye halinde hazirlanmis oluyor (Resim 62).
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Resim 64. Cebe yapim ustas1 Devlet sanat¢ist Metin Altay

Resim: 64

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak Kkisi: Metin Altay

Yére: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar giimiis, yakut, firuze
Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, telkari, tas teknigi
Kullanmilan motif ve desenler: Kalkan motifi
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Resim: 65

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak Kkisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar giimiis, bronz, ziimriit

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, testere kesme is¢iligi, tas yuva teknigi,
oksitleme is¢iligi, tag mihlama isciligi

Kullanilan motif ve desenler: Osmanli motifi

Resim: 66

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak Kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar glimiis, bronz, atom tag

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, testere teknigi, noktalama isciligi, cift kat
teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Osmanli motifi

Resim: 67

Uriin ¢esidi: Takim set (kolye, kiipe, yiiziik, bileklik)

Kaynak Kkisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 22 ayar altin,

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, bombeli teknigi
Kullanilan motif ve desenler: Bombeli beyzi

Resim: 68

Uriin ¢esidi: Takim set (kolye, kiipe, yiiziik, bileklik)

Kaynak Kkisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar glimiis

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, kazma kalem isciligi, testere kesme isciligi
Kullanilan motif ve desenler: Bugday basagi, yaprak motifleri

3. SONUC ve ONERILER

Takilar ¢cok uzun yillardan bugiline kadar yasanan uygarliklarin kiiltiir birikimlerini gilinlimiize ulastiran
tarihi bir belgedir. Insanligin dogusundan giiniimiize kadar, kullanilan takilar bircok arastirmaya konu
olmustur. Takilar, tarih boyunca insanlar arasi etkilesim araci, kiiltiirel degerlerin ve yasam tarzlarinin
tasiyicisi, yagsam dekorunun bir 6gesi ve sosyal bir mesaj niteligi tasimiglardir.

Eskisehir Sivrihisar cebesi, bolgede iiretilen, yéreye 6zgii bir sanattir. Sivrihisar 6rme cebesi 50-55 mikron
kalinhigindaki tellerin cebe tezgah {lizerinde oOriilmesidir. Cebe orgiisiiniin kilit kisminin geometrik
motiflerle, geleneksel motiflerle, taglarla, kalem isciligiyle yapilan alinliklarin takilmasindan olusan bir
bilezik tiirtidiir. Cebenin oriilmesi ¢ok zahmetli ve kuvvet isteyen bir istir ve bu nedenle genelde kadinlar
tarafindan tercih edilmemektedir. Sivrihisar cebe 6rmesi genelde erkek ustalar tarafindan yapilmaktadir.
Sivrihisar cebenin orijinali 22 ayar altin kullanilarak yapilmasidir. Ancak ekonomik agidan cebenin
maliyetinin daha ucuz olmasi ve tercih edilmesi sebebiyle 925 ayar giimiis ve 14 ayar altin kullanilarak da
iiretilmeye baslanmistir.

Giiniimiizde kalan son 6rme cebe ustalarindan Metin Altay iirettigi cebe takilarin ¢ogunlugunu yore halkina
ve bagka sehirlerde pazarlamaktadir. Usta Metin Altay yaptig1 takilarin tasarimlarini kendisi olustururken,
miisterilerinden gelen istekleri goz Oniinde bulundurmaktadir. Metin Altay’in atdlyesinde yapilan
incelemelerde Sivrihisar cebesiyle yapilan iiriinlerin bazilarin1t modernize ederek iirettigi goriilmektedir.
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Bu kiiltiirel mirasin tanitim ve gelisimi az sayida kalan ustalar tarafindan yapilmaktadir. Bu sanata gereken
onem verilmedigi icin; Eskisehir Sivrihisar cebe takilarinin diinyaya acilmasi ve kiiltiirel bir miras olarak
glinimiize gelmesi igin c¢esitli projeler ile desteklenmeli ve kalifiye eleman sikintist bir an evvel
coziilmelidir. Unutulmaya yiiz tutmus birgok el sanati gibi Eskisehir Sivrihisar cebesi takilarinin da
tanitilmas1 ve gelistirmesi icin devlet destegi gereklidir. Ayrica biiyilik taki firmalar ile ortak c¢alismalar
yapilmali, liniversitelerde ilgili boliimlerinde egitim verilmelidir. Bu onerilerin yani sira kiiltiir miidiirligii
tarafindan Sivrihisar 6rme cebenin Eskisehir’e ait oldugunun cografi isaret tescil belgesinin alinmasi
gerekmektedir.
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