International

e-ISSN:2587-1587  sGTitt

SCIENCES STUDIES
R i

SOCIAL SCIENCES STUDIES JOURNAL

Open Access Refereed E-Journal & Indexed & Puplishing

Research Article

Article Arrival
Published
Doi Number  d

: 13/03/2020
1 27.05.2020
http://dx.doi.org/10.26449/sssj.2312

aPEM~| access

Reference

Dr. Ogr. Uyesi Ergiin ARDA

@Loeke)

Arda, E (2020). “Anitsal Seramik Formlar ve Bir Uygulama Ornegi Sorunlari ve Coziimleri” International Social Sciec
Studies Journal, (e-ISSN:2587-1587) Vol:6, Issue: 63; pp:2338-2352.

ANITSAL SERAMIK FORMLAR VE BiR UYGULAMA ORNEGI
SORUNLARI VE COZUMLERI '

Monumental Ceramic Forms and An Application Example Problems and Solutions

Canakkale Onsekiz Mart Universitesi, Glizel Sanatlar Fakiiltesi, Seramik ve Cam Bdlimdj, Canakkale/T! URKIYE

OZET

Toprak, su, hava ve ates birbiriyle kaynasarak sanat¢inin elinde
sayisiz amaglar i¢in kullanilacak giizel eserler olusturmugtur.
Tarihsel siiregte ticari amforalar, 6lii gdmme ve saklama kabi
olarak kullanilan pitoslar, seramik lahit mezarlar arkeolojik
kazilar sonucu elde edilmis 6nemli seramik 6rneklerdir. Cesitli
yontemlerle iiretilen anitsal seramikler icinde 6zellikle yekpare
formlarda, oran ve 6l¢ii arttik¢a kurutma, tagima, firinlama gibi
ihtiyaglari ve sorunlari da beraberinde getirmektedir. Bu
calismada amag¢ anitsal seramik form sekillendirme siirecini
tecriibe etmek, yapilan form ile Kinik Kd&yii kirsal turizmine
destek vermesi, aym zamanda da seramik malzemenin
sinirlarinin  kesfedilmesi arzu edilmigtir. Caligmada yontem
olarak tasarimlari yapilmis yekpare anitsal seramik eserlerin
nasil bir ortamda, hangi yontemlerle sekillendirildigi, kurutma,
firimlama ile tiim asamalarda karsilasilan sorunlari ve ¢6ziim
yollarin1 anlatmak amaglanmistir. Bu ¢alisma ile anitsal bir
seramik uygulama turistik, tanitim ve yoreye katki getirmesi
diistincesi ile tasarlanip uygulanmig ve kalict bir esere
donligmesi amaglanmustir.

Anahtar sozciikler; Kinik, Pismis Toprak, Anitsal Seramik,
Kiip, Odun Pisirimi.

1.GIRIS

ABSTRACT

Soil, water, air and fire combined with each other, creating
beautiful works that will be used for numerous purposes in the
artist's hands. In the historical process, commercial amphoras,
pitoses used as burials and storage vessels, ceramic sarcophagus
tombs are important ceramic samples obtained as a result of
archaeological excavations. In monumental ceramics produced
by various methods, especially in solid forms, as the ratio and
size increase, it brings along needs and problems such as drying,
transportation, baking. The aim of this study is to experience the
monumental ceramic form shaping process, to support the rural
tourism of Kinik Village with the form made, and to explore the
borders of ceramic material. In this study, it is aimed to explain
the monolithic monumental ceramic works designed as a
method, in what environment, by which methods, drying, firing
and the problems encountered in all stages and solutions. With
this study, a monumental ceramic application was designed and
applied with the idea of contributing to tourism, promotion and
the region and it was aimed to become a permanent work.

Keywords; Kinik, Terracotta, Monumental Ceramics, Cube,
Woodfiring.

Seramik biiyiik kiip eser uygulamasi fikrinin temelleri 2009°da Kirklareli, Liileburgaz ilgesinde,
Liileburgaz Belediyesi tarafindan 1992 yilindan beri kesintisiz diizenlenen Uluslararast 23 Nisan Ulusal
Egemenlik ve Cocuk Bayrami Senlikleri’nde, Erglin Arda ve Selim Colak tarafindan atilmistir. 2008
Yilinda Liileburgaz’da Tag Heykel Sempozyumu gergeklestirilmis ve mermer eserlerin biyiikliikleri
yaklagik 2-3 metre ve 10 mermer heykel kongre meydaninda sergilenmistir. O heykellerden ilham alinarak,
seramikten de biiyiik 6lgekli anit seramik eser yapilabilir 6nermesi o donem olusmustur. Biiyiik kiip projesi,
Kinik gibi bir ¢cdmlekgi kdyiinde, bu isin yapildigi merkezde yapilmasinin uygun oldugu diigiiniilmiis ve
orada yapilmasina karar verilmistir.

Balkan Yarimadasi’nda bagimsiz devletlerin kurulmasi ile baglayan ve halkin “93 Harbi” dedigi 1877-78
Osmanli-Rus Savasi ile Balkan Yarimadasi’ndaki kaybedilen topraklardan Osmanli topraklarina gelen Tiirk
gocmenlerden Sakir aga, eski adi Otanli olan Kinik Kdyii’ne yerlesir (Kurtulmus, 2015). Sakir aganin
torunun torunu olan Ersin Tiirk’iin aktardigina gore kdye gelmeden dnce 7 yilini Istanbul ve Bursa
Inegdl’de gecirdikten sonra kdye yerlesir. Parasiz kalmis ve Bulgaristan, Razgrad, Sumnu’da 6grendigi
c¢omlekeilik meslegini koyde icra etmeye baglamistir. Tahmini 1885°lerde baslayan ve bugiine kadar 145
yil kdyiin geleneksel seramik yapmasina sebep olmustur. Sakir aganin yaninda ¢alisan ¢iraklar usta, onlarin
da yaninda ¢alisan ¢iraklarin ¢ogalmasi ile ¢omlekgilik sanatini yayan ve gelistiren Kiniklilar ¢omlekgilik
konusunda hakli bir sohret kazanmiglardir.

1 Bu makale Bilecik, Pazaryeri, Kimk Koyii ¢omlekgilerine, yagamis, yasamakta olan ve yeni yetisen ustalara, onlarin onurlu gabasia ithaf edilmistir.
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2.SERAMIK

Arkeolojik veriler bize topragin pisirilerek kullanildigina dair ilk 6rneklerin Neolitik donemde bagladigim
gostermektedir. Gergekten bu donem bir ‘devrim’ olarak nitelendirilir ve insanoglunun bu ddnemde
yiyecegini iiretmeye, depolamaya ve daimi yerlesim alanlar1 olusturmaya baslamistir (Ozterzi, 2011). Kil,
seramik malzemenin temel hammaddesidir ve diinyanin her yerinde bulunmaktadir. Bir ates sanati olarak
kabul edilen seramik sanati; ‘organik olmayan malzemelerin olusturdugu bilesimlerin, ¢esitli yontemler ile
sekil verildikten sonra, sirlanarak veya sirlanmayarak sertlesip dayaniklilik kazanmasina varacak kadar
pisirilmesi bilim ve teknolojisidir’ (Arcasoy, 1983). Neolitik donem, giiniimiizden yaklasik olarak 13.000
yil Once baglamig ve 8.000 yillarinda gelisimini tamamlayarak olgunlagmistir; insanlarin, avcilik ve
toplayiciliga dayali gocebe bir yasamdan, besin iiretimine, ¢iftgilige dayali yerlesik kdy yasantisina
gectikleri 6nemli bir siirectir. Bu asama mimari, sanat ve zanaatlar, uzmanlasma, toplumsal 6rgiitlenme gibi
birgok ilki baslatan, giiniimiiz uygarliginin temellerinin atildigi bir donemdir(Yazar, 2008). Beslenme
aligkanliklarindaki yemek ¢esitlilikleri, ihtiyaglarin dogmasina da neden olmustur. Bu ihtiyaglar pigirme,
yeme ve saklama kaplarindan olugmaktadir (Ak, 2007).

Sekil 1: Troia Miizesi, Pitoslar, 2020 (Fotograf Egl"m Ard) Hattuss Dea Kalarl (Sezgin, 2018).

Isitma ve pisirmek amaciyla pismis toprak kaplarin ortaya ¢ikmasi kaginilmazdir. Bu kaplar, pisirme
sirasinda ates ile direkt temas etmesi nedeniyle 1s1ya karst dayanikliliginin arttirilmasi i¢in biinyesine; kum,
kireg, tascik ve seramik tozu gibi katki maddeleri eklenmistir. Seramik tencere, tava ve giiveg gibi (EKin,
2014) bu kaplara ilaveten daha biiyiik ve giinlik kullanim amaciyla kullanilan kiip, kati veya sivi
maddelerin depolanmasinda da kullanilmaktadir. Kiipler, dar ya da genis agizli, siskin govdeli ve
cogunlukla biiyilik boyutlarda imal edilmislerdir. Sirsiz mutfak esyas1 olarak kullanilan kiiplerin igerisinde
genellikle su, sarap, pekmez ve tahil {irlinleri depolanip saklanmistir (Dogan, 2017).

Insanoglunun ilk meslegi olan seramikgilik, eski oldugu kadar calisiimas1 oldukca agir bir is koludur. Kili
bigimlendirmek i¢in kullanilan yontemler basinda elle sekillendirme, tabla (turnet) iizerinde, ¢omlekei carki
ve antik donemden beri kullanilan, 6zellikle algt malzemeden imal kaliplara sulu kivamdaki ¢amurun
dokiilerek yapilan killendirmelerdir. Firinlama dncesinde kilin, gesitli yontemlerle yapilan sekillendirme
asamalarinda ve kurutma siirecinde yasanan en biiylik sorun, biinyesindeki suyu (nem/rutubet) atarken,
biinyenin maruz kaldig1 bozulmalardir. Ozellikle formun &lgiileri biiyiidiikkge, sorunlar da bir o kadar
biiyiimektedir. Ihtiya¢c duyulan malzeme ve olanaklarin da sayis1 artmaktadir. Bu deformasyon sorunlart
tarih boyunca seramik ile ugrasan tiim zanaatkarlar veya sanatcilar tarafindan yagsanmustir.

Peki, neden insanoglu seramik malzemenin oranlarimi ve bi¢imini biiyiiterek, kullandigi kap kacak
Olciilerinden daha biiyiik formlar yapma istegi duymustur? Yaratmanin en 6nemli evresi bir sorun ile karsi
karstya kalmaktir ve o sorun bir ihtiyacin eksikligidir. insanoglunun tarihsel siire¢ igerisinde var olmasinin
en temel gereksinimlerinden biri beslenmedir. Cémlegini, yemek pisirmek i¢in atese koydugu zaman
catladigmi gordiigiinde, o soruna ¢oziim tiretmek zorunda kalmistir. Tarlada hasatini topladigi zaman,
fazlasin1 depolama ihtiyacindan dolayi, daha biiyiik bir kiip yapma gereksinimine ihtiya¢ duymustur.
Ihtiyag duyulan i¢in yapilan yaraticilik, o ihtiyag icin sekillendirilen form, bir tasarima doniistiiriilmiistiir.
Bir sorun var ise, yaraticilif tetikleyen bir gereksinim de vardir. Ciinkii tasarim, ihtiyagtan dogar.

3. SERAMIK ANITSAL FORMLAR

Anit kelimesi mimaride abide, ¢ok biiylik anlaminda, ‘Onemli bir olaym veya biiyiik bir kisinin gelecek
kusaklarca tarih boyunca anilmasi i¢in yapilan, géze carpacak biiyiikliikte, sembol niteliginde yap1’ (TDK,
2020) olarak tanimlanmistir. Bir baska ifadeyle; ‘bir kisinin, olayin veya kavramin anisina adanmis;
arkeolojik, tarihi, estetik veya etnografik 6nemi olan ve boyutlar1 alisilmisin disinda biiyiik olan her tiir
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heykel ya da mimari yapit, anit tanimina girmektedir. Arkeolojik ¢alismalar sonucunda bulunan biiyiik
Olcekli seramik formlar ve ¢agdas seramik tarihi iginde yer alan amitsal seramik eserlere bakildiginda,
bunlarin sekillendirme yontemi, iiretimi ve pisirim teknolojisi iki ana grupta toplanmaktadir. Birinci grup;
parcadan biitiine dogru giden ve seramik pargalarin bir araya getirilmesi ve montaji ile bir biitiin
olusturularak elde edilen anitsal seramik calismalardir. ikinci grup ise, yekpare, tek parga olarak
sekillendirilen ve yine tek parca olarak pisirilerek elde edilen seramik anit eserlerdir.

3.1. Cok Parca lle Bir Biitiin Olusturan Anitsal Seramik Eserler

Siyasi, dini veya askeri erkler anitlari; genellikle bir diisiinceyi, bir olay1 veya bir kisiyi halka hatirlatmak
amacityla kullanmiglardir. Anitlarin ilk 6rnekleri tag, mermer ve ahsap gibi malzemelerden olmasina karsin
seramik malzemenin gelisimiyle beraber anitsal seramikler ortaya g¢ikmigtir. Anit eserler, seramik
malzemeyle ve seramik teknikleri kullanilarak yapildiginda ‘anitsal seramikler’ olarak tanimlanmaktadir.
Seramigin yiiksek teknoloji {iriinii sayildigi dénemlerde, seramik konusunda ileri olan topluluklar igin,
anitsal seramikler buyuk bir sayglnhk gostergem olmustur (Celikoglu, 2017).

Sekil 2. Pigsmis Toprak Askerler Kibris?, M 0.221- 210 Cin M.0.550, Sunak heykelcikleri (Cellkoglu 2017).

Pismis toprak Askerler, Qin Hanedanliginin kurucusu ve ilk Cin Imparatoru Qin Shi Huang icin
yaptirilmistir.  Seramik amitlar denildiginde belki de ilk akla gelecek olan eserlerden biri Toprak
Askerler’dir (Celikoglu, 2017). Yapilan incelemelerde bu ordunun askerlerinin ayr1 ayr1 kaliplanan bas, kol
ve govdeleri, kil seritler araciligiyla birbirine eklenmistir. Yiiz ve giysilerindeki detaylar daha sonra
islenmis, kaba modellerin iizeri, ince bir astar tabakasi ile renklendirilmistir. imparatorun mezar1 igin
700.000 kisi, 36 y1l boyunca ¢aligsmis ve ona yer altinda, iginde civa, akan nehir, saray ve hayvanat bahgesi
ile essiz bir diinya kurmuslardir (Karul, 2020).

Kalip disinda ve elle sekillendirilerek {iretilen biiyiik pargali figiir eserlere, Kibris’in kuzey bati kiyisinda
Ayia Irini tapinaginda bulunan, M.O. 700-550 yillarina ait pismis toprak heykel ve heykelcikler grubu da
ornek verilebilir. Bir orta sunak etrafina yarim daire seklinde dizilmis halde iki binden fazla sunum
heykelcigi bulunmustur. Konu ve boyut farkliliklarina ragmen bu heykellerin giiciiniin formiile edilmis
ikonografilerinden kaynakladigi aciktir (Celikoglu, 2017). Biiyllk seramik eserleri tek parca olarak
sekillendirmek, bi¢imlendirilecek tasarimin 6zellikleri ve teknik sebeplerinden dolay1, onu olusturmak ve
firnlamak cogunlukla miimkiin olamamaktadir. Buna, pismis toprak askerler ve Ayai Irini pismis toprak
seramik buluntular1 6rnek olarak verilmis eserlerdir.

T e = = ‘
Sekil 3. Filiz Ozgiiven Galatals, Hamlye Colakoglu Kemal Uludag,Totem, 2010
Form, 1988 (Celikoglu, 2017). Bilim Agaci, 1997 (Celikoglu, 2017). (Celikoglu, 2017).

Cogu seramik sanatgisi tasarim siirecinde, eserin tasarimini sekillendirme tekniklerini 6n gorerek yapar ve
firinlama ile pisirim teknolojisini de diisiinerek hareket etmektedir. Her sey tasarima baglidir demek
miimkiindiir ama tasarimin nasil sekillendirilecegi, kurutma kosullart ve firinlama olanaklarinin
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diisiiniilmesi, planlanmasi ve her malzemenin eksiksiz hazirlanmasi sarttir. Sekil 4 ve 5°ki anit eser
orneklerine bakildiginda, ¢ok parcadan olusan seramik formlarin, belirlenmis tasarima gore bir araya
getirildigi, montajinin yapilarak ana formun olusturuldugu ve konstriikksiyonu iizerinde yerini alarak
anitsallastirildigi goriilmektedir.

Kemal Uludag’in Totem isimli eser calismasinin yiiksekligi 2m’dir ve kalipla sekillendirme ydntemi
kullanilarak form, 8 ana parca ile olusturulmustur. Bu orneklerde oldugu gibi ¢ok par¢adan olusan anit
eserlerin her bir pargasina istenilen derecelerde pisirilerek sertlik kazandirilmis olmast gerekmektedir.
Firinlama isleminden sonra parcalar timlenmektedir. Konstrilksiyon malzemesi olarak metal, beton
malzemeler kullanildigi gibi, bazen de eserin kendisi ve olusturdugu form ek malzemeye ihtiyag
duymayabilir.

Erol Sazci’nin tasarimi Canakkale At Bagli Testi 6rnegi de ¢ok parcali bir formdur. Serbest sekillendirme
ile gomlekei carki tekniklerini kullanilarak sekillendirilen eser i¢cinde metal konstriiksiyon bulundugu gibi,
kalekim yapigtirma harct ile duvar orer gibi iist iiste konularak ve yapistirilarak olusturulmustur. Bilgehan
Uzuner ve ekibi ile 13. Kez organize ettigi ve Eskisehir Tepebast Belediyesi tarafindan diizenlenen ve uzun
yillardir devam ettirilen desteklenen Uluslararas1 Eskisehir Pismis Toprak Sempozyumu kapsaminda kente
cok sayida anitsal seramik eser kazandirilmigtir. Kentin her kdsesine yayilan bu eserler destekleyen
firmanin sponsorlugunda hazir kiremit malzeme kullanimi ve sanatgilarin tasarimlarinin bir araya
getirilmesi ile olusturulmustur. Sempozyum kapsaminda iiretilen eserler, ¢cok pargadan olusturulmus
genellikle anitsal seramiklerdir. 2000 Yilinda yapilmaya baglayan Nevsehir Avanos Uygulamali Seramik
Sempozyumu ve Hacettepe Universitesi Uluslararasi Macsabal Odun Pisirimi Sempozyumlari’nda da
biiyiik 6l¢ekli seramik anit eserler yapilmaktadir.

Sekil 4. Gﬁngé?g}ﬁner, 2010 Candan D. Terwiel, 2014 Erol Sazci, 2000
(Miizesi, 2020) (Fotograf Ersin Tiirk) (Fotograf Ergiin Arda)

3.2. Tek Parcali-Yekpare Seramik Amt Eserler

Anitlar, otorite olgusunun ortaya g¢ikmasiyla beraber varliklarini gostermeye baglamiglardir. Haniwa
figiirleri Japonya’da Kofun donemine (yaklasik 3. ve 7. yy) aittir ve cenaze torenlerinde kullanildig
diigiiniilmektedir. Evler, zirhlar ve kalkanlar gibi objeler olabildigi gibi; tavuklar, maymunlar ve atlar gibi
hayvan formlar1 da kullanilmigtir. Boylar1 30cm’den 1,5 m’ye kadar degismektedir. Sekil 6’daki Haniwa
pismis toprak at1 yekpare olarak sekillendirilmis ve pisirilmis bir antik donem ornektir. Yiiksekligi 121cm,
bas bolgesinden kuyruguna uzunlugu 116cm ve en dar kismi 4lcm olan, 6.yy Japon seramik sanatini,
kdiltiiriinii ve teknolojisini gdstermektedir. Japon kiiltlirlinde 6len insanlarin ruhlarinin bu seramik anitlarin
icinde hayat bulacagina dair bir teori bulunmaktadir (Celikoglu, 2017, s. s.61).

Sekil 5.  Haniwa Ati, MO 700-300. FelicityAylieff, 2016 JunKanekoJaecheon Sim
(Celikoglu, 2017). (Celikoglu, 2017). (College, 2020)(Sim, 2020).
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Londra Kraliyet Sanat Akademisi’nde seramik egitmenligi yapmakta olan Felicity Aylieff, anitsal
seramikler konusunda One ¢ikan isimlerden biridir. 2000’lerin basindan beri Cini’deki Jingdezhenli
ustalarla ortaklasa yiiriittiigii anitsal projelerinde, klasik formlarin tizerine, klasik dekor tekniklerini ¢agdas
bir tarzda yorumlamaktadir (Celikoglu, 2017). Diinyanin porselen merkezi olarak adlandirilan Jingdezhen
sehri, beyaz porselenin iiretildigi diinyadaki baskent olarak adlandirilir ve fiiretilmis tiim porselen
parcalarmin biiyiik c¢ogunlugu yalmizca buradan gelir. Biiyiik 6l¢ekli mavimsi beyaz porselen form
yapimina, orani arttirilan samotlu biinyeye, kaolini eklemeleri ile biiyiik 6l¢ekli porselen formlarin
iiretimleri i¢in burada uygun ortamlar yaratilmistir (Kogak, 2009). Anitsal boyutta seramikler s6z konusu
oldugunda akla ilk gelen isimlerden biri de Jun Kaneko’dur. Asil {iniinii devasa seramik form ve heykeller
yaparak kazanmistir. Devamli iizerinde durdugu ‘Dango’ serisi, ‘Kafa’ serisi ve ‘Tanuki’ serisi olarak 3
degisik formun g¢esitlemelerini yapmaktadir (Celikoglu, 2017). Jun Kaneko’nun 2011 Kanada, Toronto
Gardiner Miizesi'nde’actig1 kisisel sergisi ziyaret edilmis ve eserleri birebir incelenmistir. Iki ve {i¢ metre
arasinda degisen Olgiilerdeki anitsal seramik formlar1 yekparedir ve sir alti teknigi ile dekorlandig
gozlemlenmistir. Eserlerin altinin veya tabana oturan, goriilmeyen kor noktanin oldugu yerde et kalinligi
olmadigi, deligin veya boslugun orada birakildigr diistiniilmektedir. Cilinkii anit eserlerin tabanlar1 genis
oldugu i¢in ¢atlamanin genis ylizeylerde meydana geldigi tecriibe edilmistir. Pitos gibi anit kiiplerin de
dipleri bu ylizden sivri veya dar tabanli yapilmaktadir.

3.2.1. Kimk, Yekpare Biiyiik Kiip Yapim Siireci
3.2.1.1. On Hazirhik

Tasarimin birinci kurali istektir. Baglangigta {i¢ metre otuz santim boyunda, ii¢ adet biiyiik kiip yapilmasi
planlanmustir. Ug kiipiin her biri farkli yerlerde ve agik alanda sergilenmesi diisiiniilmiistiir. 2012 Haziran
ayinda, bes kisilik ekip Kinik’a ulasmig ve Temmuz ayinda yapilacak olan Kinik Kdyii 9. Geleneksel
Comlekgeilik Senligi’ne kiiplerin yetistirilmesi i¢in ¢aligmalara baslamistir. Cekirdek ekip; Ergiin Arda
(COMU, GSF, Seramik Boliimii Ogr. Gér), Selim Colak Usta (Kiik Koyii, Umit Cémlekgilik sahibi),
Umit Colak (Selim ustanin oglu ve COMU, GSF, Seramik Béliimii mezunu), Nurettin Sertag¢ Kuru
(COMU, GSF, Seramik Béliimii 6grencisi) ve Giilsiim Ferman’dan (MU, GSF, Seramik Boliimii 6grencisi)
olugsmaktadir. Selim usta’nin atdlyesi Tiirkiye’nin birgok bdlgesine kirmizi kil iiretmektedir ve biiyiik
kiipiin biinye recete ¢calismalarina o atdlyede baglanmugtir.

R oo o R NEB =7, el
A - A o Y : X }
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Sek_il 6. ”Agl-l.da Kimiz kil dep(.)s‘l'f’ ‘ Kilin siiziilmesi Filterpreste kil sikistirma ve siizme
(Fotograflar Ergiin Arda, 2012)

3.2.1.2. Kil Biinyenin Hazirlanma Siireci

Biiyiik kiipiin yapiminda, Kinik’ta c¢ikarilan geleneksel kirmizi kil kullanilmis, ancak biinyeyi
kuvvetlendirmek igin igerisine samot ilavesi yapilmistir. Bdylece kil biinye, ani 1s1 degisiklikleri karsisinda
kolay deformasyona ugramadan ve gdzenekli hale getirilmistir. Hazirlanan biinyenin recetesi % 70 kirmiz1
kil, % 30 samot tozudur. Kinik kili ve samot bilyali1 degirmende karistirilmis ve filterpres makinesinde
sikistirilarak suyu stiziilmistiir. Filterpresten alinan kil (kek), deri sertligi kivaminda iken vakum presten
gecirilmis ve torbalanmigtir. Kilin biinyenin ilk denemesi, al¢1 kalip igine dokiim ¢amuru kivaminda ilave
edilmis ve ortalama yarim saat sonra iirtin kaliptan ¢ikarilmis, yas haliyle haziran giinesi altinda kurumaya
alinmigtir. Geleneksel bu test yontemi sonucunda formun ¢atlamadigi gézlenmistir. Toplamda 2,5-3 ton
arasinda kil hazirlanmistir.
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Sekil 7. Filterpiresten ¢ikan kekler Vakum pres ve torbalama
(Fotograflar Ergiin Arda, 2012)

3.2.1.3. Cahsma Mekann Tespiti ve On Hazirhk

Kinik kdyiinde anitsal seramik form calismak igin fiziki kogullar1 ve tavan yiiksekligi uygun olan bir atolye
bulunamamistir. Kdyiin meydaninda yer alan ve kullanilmayan eski degirmende kiipiin ¢alisilmasina karar
verilmigtir. Degirmenin i¢ mekam ve tavan yiiksekligi uygun olsa da i¢inin ¢okikk ve kismen yikik
olmasindan dolayi, ¢alismaya uygun goriilmemis ve i¢ avlusunda ¢alismaya karar verilmistir. Sekil 9’da da
goriildiigi gibi, i¢ avlunun bir kenar ve iisti agik bir alandir. Ayni zamanda degirmenin oldugu yere kdyiin
seramik miizesinin yapilmasi planlandig i¢in biiyiik kiipiin orada ¢alisilmasi ve konuya dikkat ¢ekmek arzu
edilmistir. Kinik kdyii deniz seviyesinden 800m yiikseklikte oldugu igin gece ile giindiiz 1silan farkli olan
bir bolgedir. Agik alanda uygulama yapilacagi dolayisi ile Once ¢alisma mekaninin iginde temizlik
yapilmis, tente-branda gibi Ortiiler ile glines 1sinlarini ve riizgar kesecek 6nlemler alinmustir.

R
B e )

Sekil 8. Yikilmis olan eski degirmen binasi ve i¢ avlusu (Fotograflar Ergiin Arda, 2015)
3.2.1.4. Tasarim ve Form

Bir sanatg1 yaklasimi ile salt o sanatginin sanat anlayisindan yola g¢ikarak kendi sanatini ve bakis agisini
yansitan bir 6z ve bi¢im iligkisi iizerinde durulmamigstir. Bu sebeple tasarim, kdye gelmeden Once
belirlenmemistir. En 6nemli yaklagim, planlanan anitin Kinik kdyiiniin degerlerini yansitan bir form olmasi
iizerinedir. Bunun i¢in kdydeki seramik atdlyelerinin hepsi ziyaret edilmis ve atdlye sahiplerinin
arsivlerindeki eski Kinik seramikleri incelenmistir. Eski seramikler i¢inden sekil 10°daki ii¢ tursu kiipii
secilmistir.

Sekil 9. Kinik kdyi eramikleri, 1960’1arda yapilmis tursu kﬁplei (Ftograﬂar Ergiin Arda, 2012)

Iclerinden sadece bir formun oran ve orant1 gibi bigimsel 6zellikleri 6n plana ciktig1 icin, o formun
oranlarinda feyz alinmistir. Bu kiiplerin Sl¢iileri ortalama olarak; yiikseklik 50-60cm, agiz ¢ap1 12-15cm ve
taban ¢ap1 8-10cm arasindadir. Anit tiirleri dikkate alindiginda, sekillendirilen formun folklorik bir anit
oldugu séylenebilir.

3.2.1.5. Teknik Cizim ve Zemin Hazirhgi

Tursu kiipiinden yola ¢ikarak 330cm boyunda sekillendirilen formun 1/1 6lgek teknik ¢izimi yapilmustir.
Eski degirmende bulunan beyaz bir branda tizerine {istten goriiniimii/plan1 ve karsidan bakildiginda ise, aks1
cizilerek sol tarafta kesiti, sag tarafta yan gorlinimii (profili) ¢izilmistir. Cizime gore formun yiiksekligi
330cm, gdvde genisligi 175c¢m, taban cap1 88cm agiz ¢apt 55cm olarak belirlenmistir. {1k defa bu kadar bir
biiylik form yapilacagi i¢in 50cm yiiksekligindeki tursu kiipliniin et kalinlig1 tespit edilmis, dogru orantili
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olarak form bilyiiltiilmiis ve biiyiik kiipiin et kalinlig1, tabanda 8cm’den agiz kenarina dogru Scm’e
incelerek belirlenmistir. Teknik ¢izim, degirmenin kirigine asilmig, karsisindan bakildiginda anitsalligi
gorilmistir. Teknik ¢izim burada niye yok baslikta var kendisi yok. Sekil 11°deki gibi teknik ¢izim
iizerindeki dlgiilere gore zemine tebesir ile formun taban ¢api, gévde ¢api ¢izilmis ve kullanilan taban alani
2 kat preslenmis kara tugla ile kaplanmistir. Bu taban aymi zamanda, iizerinde sekillendirilen formun
pisirim sirasinda firinin tabanini olusturmasi saglanmaistir.

| & - S
Sekil 10. Eski un degirmeni i¢ avlu, zemini hazirlanmasi ve teraziye alinmasi (Fotograflar Ergiin Arda, 2012)

Tugla tabanin tam ortasina gelecek sekilde refrakter tuglalar teraziye alinarak yerlestirilmis ve o tuglalar
iizerine 4 adet 40x40cm’lik firin rafi teraziye alinarak yerlestirilmistir. Firin plakalarinin su terazisi ile
gonyede olmasi hayati 6nem tasir. Bu 1siya dayanikli plakalarin lizerinde sekillendirilen biiyiik kiiplin
zeminin egimli olmasi demek, form yukart dogru yiikseldik¢e ortaya ¢ikan dengesizlik kiipiin egilmesi ve
devrilmesi anlamina gelmektedir.

3.2.1.6. Sekillendirme Siireci

Refrakter plakalarin {izerine, kiipiin taban plakasi, refrakter plakalarin terazisini bozmamasi i¢in, ayri bir
zeminde sekillendirilmistir. Biiyiik kiipiin taban1 plaka yontemi ile sekillendirilirken i¢inde hava kalmamasi
icin tugla ile doviilerek et kalinligi olusturulmus, bigim verilmistir ve sonrasinda kil plaka refrakter
plakalarin tam ortasina yerlestirilmistir. Biiylik kiipiin taban ¢ap1 taban plakasi tizerine ¢izilmis ve disardaki
fazlalik kil kesilerek alinmistir. Formun taban plakasinin et kalinligr 8cm olarak belirlenmis ve tabandan
yukar1 dogru yiikselecek et kalinligi da 8cm olarak sekillendirilmistir. Kiipiin sekillendirilmesi sargi
yontemi kullanilarak yapilmigtir. Akademik camianin daha ¢ok fitil veya sucuk yontemi adimi verdigi bir
uygulamadir. Bu yontemde, uzunlugu 50-100cm arasinda ve kalinlig1 Scm olarak belirlenen silindir kil
sargilar, Ust iiste konularak ve yukart dogru sararak form yiikseltilmistir. Bu uzun kil sargilar elde
yogrularak hazirlanmamis, vakum pres makinesi kullanilmigtir. Kinikli eski ¢omlek ustalarindan Nazmi
Ceyhan, kendisine ait olan vakum presi, kiipiin sekillendirmesinde kullanilmak iizere emanet vermis ve
vakumpres kiipiin yapildig1 alana getirilmistir. Vakum presin genis olan ve ¢amurun ¢iktig1 agiz bolgesine
Scm ¢apinda bir bilezik takilmistir. Boylece ne ¢ok kalin ne ¢ok ince olan silindir kil sargilari elde
edilmistir. Vakum presten kil gecirilmeden nce, geleneksel yontem elle sekillendirmelerde kullanildig:
gibi kil i¢ine ince saman katilmistir. Saman lif gibi baglayiciligi, biitiinligii saglamasi amaciyla
kullanilmistir. Bu vesile ile kil biinye igine biraz daha toz samot kirigir katilmis, biinyenin ani 1s1
degisikliklerine dayanikliligi artirilmigtir. Kiipiin pisirilmesi sirasinda aleve maruz kalacak i¢ ve dig
ylizeyler i¢in, samot orani yiiksek olan kil bal¢ik hazirlanmis, ylizeye siiriilmiis ve balgik i¢indeki samotlar
doviilerek kil yilizeye gomilmiistiir.
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Sekil 11. Vakum preste kil sargi ¢ekimi ve formun baglangi¢ sekillendirme agsamalar1 (Fotograflar Ergiin Arda, 2012).

Kil sargilarin formun tabani ve sargilarin birbiri iizerine yerlestirilmesi sirasinda, iki sargi arasina slirmek
icin sulu dokiim c¢amuru kivamindan biraz daha koyu bir balgik hazirlanmistir. Sargilarin iist iiste
konulmasi iglemi sirasiyla; 6nce sarginin yerlestirildigi yiizey disli sistire veya bir sofra catali ile ¢izilmis,
¢ok derin olmayan ¢entikler acilmigtir. O c¢entiklere balgik siiriilerek, iizerine sarginin 6nce bir ucu
yerlestirilmis ve sabitlenmistir. Bir el ile diger ucu tutulabilir, diger el ile veya pigmis bir kara tugla yardim
ile sargiya {isten vurarak alttaki et kalinhigma yapistirilir. Uste yerlestirilen sargiya uygulanan bu vurma
hareketi ile iki sargi arasindaki balgik az miktarda disar1 sizar, bu durum iki sarginin birbirine iyice
yapistigim ve arasinda hava birakilmadigim gostermektedir. Sargilarin {ist iiste yerlestirilmesi islemi
sirasinda hem formun etrafinda donerek forma bigim verilmis hem de zaman zaman i¢ine girerek, formun
etrafinda donerken harcanan enerjiden daha az enerji harcayarak form sekillendirilmistir.

= . ! y

Sekil 12. Kiipiin ayak boliimii yavas yavas ortaya ¢ikiyor (Fotograflar Ergiin Arda, 2012).

Biiyiik kiipiin sekillendirilmesi yapildik¢a, form yiikselmeye baslamis ve sargilar1 yerlestirebilmek igin
iskele kurma geregi duyulmustur. Formun yiiksekligi 1m’yi gectikten sonra etrafi sambrel lastik ile
sartlmig, formun diri durmasi saglanmigtir. Kiipiin taban ¢apina oranla genisleyen agiz capi sik sik serit
metre ile Ol¢iilmiis, kiiplin agzinin tam bir ¢ember Olgiistinde olup olmadig1 kontrol edilmistir. Calisma
tamamlandiktan sonra kiipiin sadece agz1 kenarlar 1slak bez ile ortiilmiis ve agiz kenarmin ertesi giin
caligsma baslangicina kadar deri sertliginde kalmasi saglanmistir.
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Kiipiin ag1z ¢gemberinin tam yuvarlak olabilmesi i¢in Ol¢iileri farkli ¢ikan yerlere tahtalar ile destek atilmig
ve kiipiin agiz capt hemen hemen her yerde ayni ¢apta olacak sekilde ayarlanmigtir. Formun hem i¢ yiizeyi
hem dis ylizeyi kara tugla ile doviilerek sikistirilmig, gonyeye getirilmistir. Yiizeyler disli testerelerle
tiraglanmus, yiizeydeki girintiler ve ¢ikintilar diizeltilmistir. Form biiyiidiikge yine sambrel lastiklerle kusak
atilmig, formun ¢okmesinin Oniine gegilmistir. Sekillendirme siirecinde genellikle 09:00 — 21.00 saat
araliginda ¢alisilmigtir. Cekirdek ekibin disinda katkiya gelen Kiniklilar da ¢ok yardimci olmus, zaman
mefthumu goézetmeksizin emek harcanmistir. Kiiplin tamamlanarak senlige yetistirilmesi i¢in azami
calisilmistir. Kiipiin ikinci metresine yiikseldikten sonra, gévde disaridan iceriye dogru dondiiriilmiis ve
boyun bolgesine ulagilmistir. Kinik seramik tursu kiiplerinde ¢ift kulp bulundugu icgin 6nceden gizilen
teknik cizimdeki gibi kulp yapim hazirliklar1 bu agamalarda baslanmistir. Bir kulp parcasi gévdeye ig
asamada eklenmis ve icleri dolu olarak montajlanmistir. Kulpun alt gévdeye baglanan kiiciik bir bolimii,
formun omuzlarina denk gelecek sekilde yerlestirilmis ve daha sonra form iizerinde degil de yerde
sekillendirilen ikinci parga eklemistir. Ugiincii parca da yerde sekillendirildikten sonra gévdeden cikan
kulpa dondiiriilerek eklenip, formun boynuna sabitlenmistir.

\ e

Sekil 14. Govdenin ve kulp yataklarmin sekillendirilmesi (Fotograflar Ergiin Arda 2012)

Kulplarin montajindan sonra govdeye eklenen kisimlar ve kulpun tamami naylon branda ile kuruma ve
catlamalara kars1 sarilmigtir.

Iki metreye ulasildiginda formun dis yiizeyinin dibinde kiiciik gatlaklar tespit edilmistir. Hem 6nde hem de
arkada 3 veya 4 tane, 5 ile 7cm uzunlugunda olan bu ¢atlaklar, sirkeli ¢camur ile tamir edilmistir. Ancak
tamir edilmesine ragmen c¢atlaklar yeniden olugsmus fakat bitytimemistir. Catlaklarin olugsma sebebine dair,
alt bolgenin hafif nemli olmasi1 ve iist bolgedeki agirhigi tasiyamadigl icin catlaklarin olustugu fikri
iizerinde durulmus veya alt kismin tam kurumamasi ve formun kiiciilme sirasinda agirligindan dolay1
hareket edememesinden dolay1 ¢atladigi gibi sebepler one siiriilmiistiir. Koyiin deniz seviyesinden 800m
yliksekte olmasi dolayisi ile gece ve giindiiz arasinda hissedilir 1s1 degisiklikleri yasanmistir. Formun
tabaninin nefes almasi, deformasyona ugramamasi igin form i1zgara olusturularak refrakter plakalarin
istiinde sekillendirilmesine ragmen, bu tip catlaklari olusmasi, kiiplin agik havada ani 1s1 degisiklerine
maruz kalmis olmasindan da olabilir.

Sekil 15. Biiyiik kiipiin son rotuslart ve agilis i¢in bayrakla 6rtﬁ1rhesi (Fotograflar Erglin Arda, 2012)

Kulplarin sekillendirilmesi ve montajindan sonra herhangi bir deformasyon veya catlak olusmamustir.
Kiipiin dip kismindaki hafif sigkin sekilde olusturulan bilezik, kiipiin agiz kismima da yapilmis, dis yiizey
rotuslart yapilmistir ve toplam 14 giinlik siire icerisinde kiipiin sekillendirilmesi tamamlanmistir.
Agirligina dair net bir sey s6ylemek miimkiin degildir ancak tahmini bir yorum yapilirsa bir veya bir buguk
ton araliginda olmasi gerekmektedir. 08 Temmuz 2012 Tarihinde yapilmis olan Kinik 9. Comlekgilik
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Senligi i¢in goriilmeye hazir hale getirilmistir. Senlik sonrast kiip naylon branda ile sarilarak kurumaya
brrakilmastir.

3.2.1.7. Biiyiik Kiip Pisirme Siireci

Biiyiik kiipiin firin yapimi ve pisirim ¢aligmalarina 2012 Eyliil ayinin ilk haftasinda ve kiipiin iki aya yakin
kurumaya birakilmasindan sonra baslanmistir. Bu siire¢ iic ana baslikta toplanir; tugla firin yapim siireci,
pisirim siireci ve tugla firin sokiim siireci olarak ifade edilebilir. Kiipiin nasil pistigi veya firinlandig1 ¢ok
merak edilen bir konu olmustur. Forma gore 6zel bir firin yapilmigtir. Kiip oldugu yerde ve etrafina oriilen

=

Sekil 16. 13x18.5x30cm Tuglalar ve ¢ikma tahta ve kalaslar (Fotograflar Ergiin Arda, 2012)

Geleneksel yontemde oldugu gibi odun alevi kullanilarak pisirim gergeklestirilmistir. Firin duvarini hizl
ormek icin gerekli olan en uygun malzeme pismis toprak duvar tuglasidir. Sekil 17°deki Olgiileri
13x18.5x30cm boyutunda delikli tuglalar firin yapiminda kullanilmigtir. Kinik kéyii yakininda, baraj
yapimi dolayist ile terk edilen bir kdylin yikilan evlerinden ¢ikan hurda tahta ve kalaslar yakit olarak
kullanilmistir. Baslangigta kiipiin tabanina dogenen kara tuglalar iizerine firinin goévde capi ile firin
duvarinin i¢ yilizeyi arasina, 20cm ile 30cm genisliginde bosluk kalacak sekilde zemine bir ¢ember
cizilmistir. Bu ¢emberin c¢api firmin i¢ duvarinin en genis yerini olusturmaktadir. Kiipiin tabanina ve
etrafina, 4 tane esit araliklarla ates besleme gozleri yapilmistir. Ates besleme gozii genisligi 60cm
genisliginde, 50cm yiiksekliginde ve uzunlugu 1m olarak yapilmistir. Her ates besleme gozii firn pigirimi
stiresince kullanilmis ve boylece firin igindeki 1s1 dagiliminin homojen olmasi saglanmaistir.

Sekil 17. Tugla firin duvar1 yapimi (Fotograflar Ergiin Arda, 2012)

Firin duvari kalinligr 60cm yapilmistir. Tuglanin 30cm olan uzun kenari, uzunlamasina iki tane arka arkaya
tugla kullanilarak yerlestirilmis ve aralarina da kimizi ¢omlekgi kilinden hazirlanan balgik, siva harci gibi
kullanilmistir. Balgik harg, hem tuglalar arasindaki bosluklari doldurmus hem de tuglalari birbirine
baglamistir. Firin duvart, igindeki kiipiin profiline gore yukar1 dogru yiikseltilmistir. Dipten dar baglanmis
olan firm duvari, yukar1 dogu gévde ¢ap1 genisligine gore genisletilmis, kiipiin en iist noktasi olan agiz
kenarina yonelerek, ige dogru daraltilmistir. En Ust noktasinda alevin ve dumanin ¢ikabilmesi igin
birakilan baca c¢ap1 30cm olarak yapilmistir. Kiipiin agiz kenari ile en iist noktasinda yer alan baca
arasindaki bosluk 40cm olarak belirlenmistir. Bacadan 1s1 kaybinin 6niine ge¢mek i¢in galvaniz sagtan,
yiiksekligi 1m olan metal bir baca daha firinin en {ist noktasina yerlestirilmistir.

-

Sekil 18. Biiyiik kiip tugla firm1 ve pisirim goriintiileri (Fotograflar (hbr, 2020) ve Ergiin Arda, 2012)
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Kiipiin pisirimi 4 giinde tamamlanmistir. Birinci giin, kiiplin biinyesindeki nemi atmasi i¢in kisik alevle
kurutma yapilmistir. Kurutma sirasinda kullanilan tahtalar daha ¢ok kiiciik parcalardan, kalin olmayan
agaglardan kullanilmistir ve alev her zaman firinin baginda beklenerek kontrol edilmistir. Pisirim sirasinda
1s10lcer veya termokupul gibi bir cihaz kullanilmamis, daha cok gbz karari ve sezgisel yontemlere
basvurulmustur. Ikinci giin, 150-200°C olan diisiik olan 1smin artirilmast icin alev artirilnustir ve bu siireg
24 saat devam etmistir. iki giin boyunca yapilan kurutma ve derecenin kademeli artirilmasi gece yarisina
kadar devem etmis, gece yarisindan sonra ates besleme gozlerine konulan tahta, odun veya kalastan olusan
yakit malzemesi ile sabaha kadar kurutma yapmasi, firin 1smin diismemesi temin edilmistir Uciincii giin,
300-400°C’lere ¢iktigi 6n goriilen firin igindeki 1smin artirilmasi iglemine, sabah 09:00’dan itibaren
yeniden baglamis ve daha iri, uzun ve kalin kalaslar kullanilarak firin 1s1s1 giin boyunca kademeli olarak
artirtlmistir. Sabah 1s1nin artirilmasindan 8 saat sonra, aksam 18:00’den sonra 1sinin 900° C’yi bulmasi i¢in
ates daha da beslemis ve gece yarisina dogru firinin bacasinda kor alevin ¢iktig1 gézlenmistir. Kiniklilarin
yalim dedigi bu alevin goriilmesi ile firinin istenilen dereceye ulastigi kanaatine varilmstir.

Sekil 19. (Fotograflar Ergilin Arda, 2012)

Firmlama isleminden bir sonra ki giin firin sékme iglemine baglanmigtir. Firin sogumasinin ardindan, firmn
duvarinin en istiine ¢ikilmis ve firin duvarinin sékiim islemine baglanmis ve yukaridan asagiya dogru
sokme islemi gerceklestirilmistir. Biiylik kiipin agzinda karsilikli olarak iki catlagin olustugu tespit
edilmistir. Bu iki ¢atlak agiz kenarindan asagi dogru ylriimiis ancak kiipiin ikiye ayrilmasina sebep
olmamigtir. Sirli pigirimi diisiiniilen kiipiin ¢atlamis olmasindan dolay1r renkli ve sirli pigirimi
yapilmamustir. Catlaklar yapistiricilarla kapatilmistir. Yiizeydeki c¢atlaklarin bosluklarina, yapistirict icine
karigtirilan pigmis samot taneleri ile harg yapilarak dolgu yapilmig gatlaklar tamir edilmistir.

Sekil 20. Fotograflar (hbr, 2020).

Herhangi bir proje ile desteklenip yapilmayan, tamamen goniillillik kapsaminda yapilan biiyiik kiip
calismasi, iyi niyetli ekibin, comert Kiniklilarin ve yerel yonetimlerin de destegi ile Onerilen koy
meydaninda yapildigi y1l 2012°de sergilemeye alinmistir.

Sekil 21. Fotograf (ekmek, 2020).
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4. SONUCLAR

Biiyiik kiiptin yapilmasi ile kdyiin ¢comlekgilikten gelen derin kiiltiir gegmisini 6n plana ¢ikarmak, nesnenin
sembolik degerinden ziyade onu sanatsal bir ifade araci olarak kullanarak, koyiin kirsal turizmine katki
saglamak amaclanmistir. Burada bir seramigin kendi fonksiyonu amag¢ olmaktan ¢ikarilmis, kendi islevinin
Otesinde daha biiyiik bir gorev yiiklenerek belli bir araca doniistiiriilmiis, ait oldugu yerin bir simgesi olmasi
saglanmistir. Ayni zamanda, oran olarak kendi fiziksel Olgiilerinden 6-7 kat biiyiiltiilerek
anitsallagtiriimstir.

Kiniklilardan Cihan Bas ile yapilan réportajda ; “Biiytik kiipiin yapilmasi ve yerine konmast Kinik kdyiine
faydasi tartisilmazdir. Kéyiin adi duyulmustur. Kinik kéyii merkez alinirsa, 50km uzakligina gizilen, bir
cember ic¢ine alinan kdyler ve ilgeler tarafindan, 145 yildir ¢émlekgilik yapan Kinik kdyiiniin o zaman bir
¢omlekci kdyii oldugu anlasiimistir(Bas, 2020).” demektedir. 2012 Haziran ayinda, yerel gazeteci Ibrahim
Oztosun’un Kiik kdyiinde kiipiin calisildigi alana gelerek; ‘Hocam bu yaptigimz kiip Tiirkiye nin en
biiytik kiipli miidiir?’ sorusu ve yaptigr haber, koydeki kirsal turizmi tetikleyen bir baslangi¢ olmustur.
Haber, reklama, reklam da koyiin taninmasina katki saglamistir.

Tiirkiye’de daha once goriilmeyen siklikta ¢omlek ustalarinin seramik malzemeden ve seramik geleneksel
sekillendirme tekniklerini kullanarak biiyiik 6l¢ekli folklorik anitsal seramikler yapmaya baslamislardir.
2017-2018’de diizenlenen Uluslararasi 9. Uygulamali Seramik Sempozyumu kapsaminda Avanoslu ¢omlek
ustas1 Erdem Ibas, ana gévdesi 3m ve 3 parcadan olusan yaklasik Sm bir ‘lale vazo’ tasarimmi samotlu
kilden sekillendirmis ancak heniiz pisirilememistir (Yayla, 2020). Aydin Afacan ise, 3 par¢adan olusan ve
330cm yiiksekligindeki (sagar) seramik eseri, Avanos Belediye Baskanligi Oniinde daimi olarak
sergilemeye almmustir(Serinsu, 2020). 2019 yilinda Ahmet Tashomcu’nun ¢omlekgi carkinda
sekillendirerek yaptig1 3,5m yiiksekliginde ve 3 parcadan olusan seramik vazo, Menemen Pazaryeri
Meydani’na konularak daimi olarak sergilemeye alinmistir (Tashomcu, 2020). Kinik’ta biiyiik kiipiin
yapimindan etkilenen ¢omlek ustalarindan en dnemlisi Ahmet Tashomcu’dur. Eyliil 2013 yilinda Antalya
Belediyesi Altin Portal Film Festivali anisina 5.5m yiiksekliginde, diinyanin en biiyiik kiipti olmaya aday
bir ¢caligma yapmaya baslamistir. Bu kiipiin pisirimi konusunda Ergiin Arda’dan destek istenmis, ancak 30
Mart 2014 yerel secimlerinde belediyenin el degistirmesi sonrasi kiipiin pigirimi yapilamamis ve kiip
tamamlanamamistir.

2019 Yilinda Kinikli usta Osman Mentes’in ii¢ par¢adan olusan 2m yiiksekligindeki seramik kiip, Bilecik
Pazaryeri ilgesi meydaninda daimi olarak sergilenmeye alinmig ve ilgenin degerlerinden biri olan Kinik
¢omlekgiligi 6n plana ¢ikarilmistir (IHA, 2020).

Kimik’taki kiip, Tiirkiye’de tek parca olarak sekillendirilip ve tek parca pisirilen folklorik anitsal seramik
eser unvanini korumaktadir.

5. BULGULAR

Glinlimiizde seramik, cesitli yasamsal ihtiyaclar1 karsilayan, farkli ¢oziimler sunan 6nemli teknik ve
endiistriyel bir malzemedir. Ancak, kil ile biiyiik bir formu sekillendirmek, kurutmak, deformasyon ve
bilinye yiizey gerilimlerini gibi problemleri ¢6zmek, uygulama tecriibesi gerektirmektedir. Biiylk o6lcekli
anitsal seramik ¢alismalar kesinlikle kapali mekanlarda calisilmalidir. Agik veya yart agik ve yar1 kapal
alanlarda kil sekillendirme siireglerinde, gece ve giindiiz 1s1 farklar ile ani 1s1 degisikliklerinin olugmasi kil
form biinyesinde deformasyonlara ve goriilmeyen bir tansiyona sebep olmaktadir. Dolayisi ile ani 1s1
degisikliklerinin Oniine gegmek i¢in, kapali bir mekanda, sabit 1sis1 olan, riizgar, gilines sicakligi gibi
etkenlere maruz kalinmamasi1 gerekmektedir. Biiylik formlarin sekillendirme siirecinde, 6zellikle taban
kenarinda ¢atlaklarin olugsmamasi igin delikli 1zgara iizerinde sekillendirilmesi ve formun altinda kalin bir
bez olmasi gerekmektedir. Sargi yontemi ile sekillendirilen biiyilik kil formlarin yerden yiiksekligi 1m’ye
ulagtiktan sonra, tabanindan misine veya tel ile keserek ayirmak gerektigi siddetle 6nerilmektedir. Formun
tabana bastig1 agirligindan dolay1 yapigmakta ve kiiciilmesini engellemektedir.

Sekillendirme siirecinde, formun boyu sargi yontemi ile yiikseltilmesi veya sekillendirilmesi, sadece bir
kisi tarafindan yapilmalidir. Farkli eller farkli sonuclara sebep olmaktadir. Benzer sekilde birden fazla 3
veya 4 parca biiyiik form sekillendirilmek isteniyorsa, hepsine ayni anda baslayip ayni anda bitirecek
sekilde bir ¢aligma programi izlenmelidir. Istege bagl olarak, formun sekillendirilmesi sirasinda, formun
her agidan goriiniimiin istenildigi gibi olmasi igin simetrik formlarda karton vb. malzemeden formun
profilinin bir sablonunun ¢ikarilmasi, simetri probleminin yaganmasini engelleyebilir. Kapali bir mekénda
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kil formun sekillendirme siirecinde formun agiz kenar1 nemli bezle sarilmali alt boliimlerinin ise, ¢atlamaya
maruz kalmamasi i¢in tamamen agikta birakilmayarak naylon branda ile ortiilmelidir. Sekillendirmesi
tamamlanan kil formun kendisi de naylon branda ile ortiilmeli, nemli veya rutubetli bir ortamda kurumaya
ve korumaya alinmalidir. Kesinlikle {istii agik birakilarak oda 1sisinda kurutma yapilmamalidir. Biiyiik
formlarin dis yiizeyi daha kolay nemini atabilir, ancak biinyenin i¢ yiizeyinden nemin atilmasi kolay
olmamaktadir. Kurutmanin i¢ kisimdan baslatilmasi, siirecin sorunsuz iglemesine yardimci olacaktir. Kiip
gibi formlarn i¢ yiizeyinin neminin blinyeden atilmasi igin, form icine elektrikle ¢alisan 150 mumluk
ampul veya esit araliklarla 100 mumluk, 3 veya 4 adet ampul dikine yerlestirilebilir. Eserin acilis veya sergi
tarihine yetigmesi i¢in hizhi ¢alismak, hizli kurutma yapmak tam tersine geri doniisii olmayan kayiplara
sebep olmaktadir, iyi planlama yapilmalidir ve bu noktada inisiyatif kullanilmalidir. Anitsal form
sekillendirme siireci uzun stirmektedir, bireyin ruhsal ve fiziksel olarak zorlanmas1 miimkiin olmaktadir. Bu
nedenle bireyin enerjisini iyi korumasi ve isine odaklanmasini etkileyecek faktorlerden uzak durmasi
zorunludur. Olgek olarak, standart firin boyutlarmi asan biiyiik olan eserler igin firn yapabilmek ve
pisirebilmek, genis imkdn ve malzeme olanaklar1 ile pisirim teknolojisi bilgisine sahip olunmasim
gerektirmektedir. Formun firinlanmadan 6nce, kurutmasinin en az 3 giin (72 saat) boyunca, kesintisiz
150°C’de yapilmas1 gerekmektedir. Anitsal ve yekpare formlarin pisirimlerinde forma gore 6zel firmn
yapildigi i¢in firin duvarinin izolasyon kalinligina dikkat edilmelidir.

Cagdas seramik sanatinda farkli form arayislari yaninda, standart disi Olgililerde eser iiretmek isteyen
sanat¢ilar giin gectikce artmaktadir, ancak yapilan tasarimlarin uygulanabilmesi igin fiziki mekana,
malzemeye ve pisirim olanaklaria ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu olanaklarin karsilanmasi zor olmasina
ragmen Tiirkiye’de anitsal seramik eserlerin yapilmaya baslandig1 ve yarattig1 etkiler tartisilmaz olmakla
birlikte, biiyiik bir prestij gostergesi ve gurur kaynagi olabilmektedir.

Kullamlan Ekipmanlar ve Aletler

Kirmiz1 kil, samot tozu, filterpres, vakum pres, plastik ambalaj torbasi, ince saman, preslenmis kirmizi kara
tugla, demir iskele, bez branda, naylon branda, aga¢ merdiven, el arabasi, insaat eldiveni, testere sistre, serit
metre, sambrel, demir insaat iskelesi, firin yakiti olarak odun, insaat tuglasi, sekizlik demir ¢ubuk, balgik,
kova, agz1 genis bidon, masrapa, galvaniz baca.
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