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Arastirma konusu olarak, Aydin Ili Karacasu Ilgesinde Deri Uretimi ele alinmistir. Arastirmanin amaci Karacasu
tabakhanelerinde derinin mamul deri haline doniistiiriilmesindeki asamalari, islenen derilerin 6zellikleri ve gesitleri
incelenerek belgelenmesi amaglanmistir. Bu amag¢ dogrultusunda Karacasu’da bulunan bes tabakhane arastirma
kapsamina alinmigtir. Tabakhanelerdeki ham deri isleme siirecinin asamalari incelenmis, igverenler ile goriisme
yapilip anket uygulanmistir. Arastirma sonucunda Karacasu’da dericiligin karsilagtigi bir takim sorunlar ve ¢6ziim
oOnerileri tespit edilmistir. Arastirmada elde edilen verilere gore Karacasu deri isletmeleri bolgenin 6nemli ekonomik
kaynaklarindan biridir. Isletme sahipleri ile birlikte 50’ye yakin aile gegimini dericilik mesleginden saglamaktadir.
Tabakhaneler kromlu tabaklamanin yani sira palamut mesesi kullanarak dogal tabaklama ile vaketa ve sahtiyan
iretimi yapmaktadir. Tabakhanelerde tiretilen deriler; ayakkabi, sandalet, giysilik ve saraciyelik derilere doniistiiriiliip
gesitli firmalara gonderilmektedir. Karacasu’daki tabakhanelerde en ¢ok kullanilan ham deri gesidi koyun derisi olarak
belirlenmistir. Karacasu’da iiretilen deriler yurti¢ine ve yurtdisina pazarlanmaktadir.

Anahtar Kelimeler: El sanatlari, deri, deri iglemeleri, Aydin, Karacasu

ABSTRACT

As a research subject, a review of leather industry was taken in Karacasu, Aydin. The aim of the study is to examine
the stages of leather processing in Karacasu tanneries and the properties and varieties of processed leather. For this
purpose, five tanneries in Karacasu were included in the research. The stages of raw leather processing in the tanneries
were examined and interviews were conducted with employers and a questionnaire was applied. As a result of surveys
and researches, a number of problems and solutions have been identified in leather industry in Karacasu. As a result of
the information obtained from the surveys, the number of workers, the raw leather used and the types of manufactured
leather products are included in the findings section. According to the data obtained in the study, the most common
type of raw leather used in tanneries in Karacasu was determined as sheep skin. The leather produced in Karacasu is
marketed in Turkey and abroad.
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1. GIRIS

Geleneksel Tiirk el sanatlarinin yapildiklart hammaddelere gére maden, ahsap, toprak, tas, dokuma, deri ve
kagit (kitap) sanatlar1 olarak siniflandirildigi bilinmektedir. Bunlar; halicilik, kilimeilik, cicim-zili, sumak,
kumas dokumaciligi, yazmacilik, ¢inicilik, seramik-comlek yapimciligi, islemecilik, oya yapimciligi,
miizik aletleri yapimciligy, tas isciligi, bakircilik, sepeteilik, semercilik, maden isciligi, kece yapimciligi,
ormecilik, ahsap ve agag¢ is¢iligi, arabacilik, deri is¢iligi vb.gibi siralanmaktadir.

El sanatlarinin bir dali ve en eski sanatlardan biri olarak bilinen dericilik, hayvanlarin yiiziilmiis derilerini
isleyerek kullanilabilecek duruma getirilmesi olarak tanimlanir (Kizilkaya, 1996, s. 112).

Insanoglu eski caglarda hayatin1 idame ettirmek icin avladig1 hayvanlarin derisini, kendisini dis etkenlerden
korumak i¢in kullanmaya baslamistir. Tarihsel gelisim igerisinde deri, savas ara¢ gereglerinden ev
esyalarina ve takilara kadar pek cok alanda kullanilmustir.

Deri kullanimi, tekstilin icadindan ¢ok daha eski bir tarihe sahiptir. Glinlimiizde gelismis tekniklerle islenen
zarif deri esyalar tarih i¢inde yer alan uzun bir gelismenin sonucudur. Derilerin islenmesi ve daha sonra
tabaklanmasi, ilk insanlarmm kazandiklar1 denemeler ve bazi rastlantilara bagli olarak gelismistir. Bir
rastlanti sonucu icine mese ve palamut gibi tanenli bitkilerin diismesi ve yine rastlanti sonucu su
birikintilerinin burada bulunmasiyla deriler kendiliginden tabaklanmistir (Yildiz, 1987, s. 22).

Dericilik ya da debbaglik, ham deriyi ihtiyaca gore kullanilabilir mamul deri haline getirme islemidir.

Tirklerin dericilik alaninda eski tarihlerden beri yaptiklari iirlinler incelendiginde bu alanda oldukca
yaratic1 ve sanatkar olduklar goriilmektedir.

Gilinlimiizde dericilik sektoriince biiylik bir dis rekabet séz konusudur. Geligsmis iilkelerle ayn1 pazarda
yarigmak, isim yapmak ve yeni pazarlarda yer alabilmek, ancak kaliteli {iretim gerceklestirip bunu uygun
fiyatlarla pazarlamaktan ge¢mektedir (Gokgesu, 2002, s. 11).

Tiirk deri sanayi eski ve koklii bir yapiya sahiptir. Cumhuriyet’in ilk yillarinda babadan ogula gecen ve
lonca yapilanmasini korumayi1 basaran bir is kolu olarak varligini devam ettirmistir. 1924 tarihinde izmir
Iktisat Kongresi’nde deri sektorii, tekstil gibi onemli bir sanayi kolu olarak kabul edilmistir. 1960’11 yillarda
disa agilma hazirliklar1 baglamistir (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, 2014, s. 1).

Deri sektoriiniin 1970’lerden bu yana Tiirk ekonomisinde 6nemi giderek artmistir. Ozellikle son 15-20
yilda, deri sektorii hizla gelismesini siirdiirmils ve yurti¢ci genis ham deri kaynaklarimin yaninda 6nemli
Olciide ithal ham madde kaynaklarini da kullanarak yiiksek tutarda deri iirlinleri ihracati gergeklestirilmistir
(Tirkiye Cumhuriyeti Ekonomi Bakanligi, 2016, s. 1).

Giiniimiizde bilinen en ¢nemli deri sanayi bolgeleri Istanbul-Tuzla, Izmir-Menemen, Tekirdag-Corlu,
Balikesir-Gonen, Bolu-Gerede, Manisa-Kula, Aydin-Karacasu, Usak, Bursa, Denizli, Isparta ve Hatay’da
bulunmaktadir.

Deri yerine kullanilan suni deri imalatinin artis géstermesi, dogal derinin maliyetinin yiiksek olmasi
dericiligin yurti¢inde diisiis egiliminde olmasina sebep olsa da el sanatlarina verilen deger dericilik adina
gelecek i¢in umut vericidir.

Dericiligin 6nemli ekonomik faaliyet alanlarindan biri Ege Bolgesi’nde bulunan Aydin ilinin Karacasu
ilgesidir. Sadece Tiirkiye’de degil ayn1 zamanda yurtdigindaki {inlii ayakkab1 firmalarina deri imalati yapan
Karacasu deri isletmelerinin ge¢miste lilke ekonomisine 6énemli katkilari bulunmustur. Karacasu kendine
0zgii teknikleri ile vaketa ve sahtiyan lretiminde ismini duyurmustur. Bolgedeki dericilik Karacasu’nun
gecmisi kadar eskidir. Yore halkinin ve eski tabaklarin goriislerine gére Karacasu’da dericiligin 300 yil
kadar dnceye dayandigi sdylenmektedir (Omiir ve Dogan, 2013, s. 100).

Karacasu’daki dericilik faaliyetlerinin koklii bir gegmisi olmasina ragmen yazili kaynaklarin kisith olmasi,
bolgenin ve bolgede hala siirmekte olan dericilik mesleginin tanitilmasinda bir sorun niteligi tagimaktadir.

Karacasu’da dericilik ilcenin O6nemli ge¢im kaynaklarindan biridir. Teknolojinin ve deri sanayinin
gelismesi ile glinlimiize kadar varligini siirdiirmiistiir. Deri islemeciligi ile ugrasan tabakhanelerin
glinimiizdeki sayisi, deri iiretiminde kullanilan materyaller, yapim asamalar1 ve tretilen deri gesitleri
aragtirilarak bolgede varligini siirdiiren dericilik meslegini gelecek kusaklara yazili kaynak olacak sekilde
aktarmak bu arastirmanin problem konusunu olusturmaktadir.
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Bu aragtirmada Karacasu’daki deri liretimi yapilan tabakhanelerin simdiki durumlari, ham derinin mamul
deriye doniistiiriilmesindeki asamalar ve tabakhanelerde islenen derinin 6zellikleri ve ¢esitleri incelenerek
belgelenmesi amaglanmustir.

Aragtirmanin verileri Karacasu ilgesinde deri iiretimi yapan, pazarlayan isletmelerdeki isverenlerden elde
edilen bilgilerden olugmaktadir. Arastirma siireg, model ve metot yoniinden betimsel bir aragtirmadir.
Arastirmanin evrenini Aydin ili Karacasu ilgesinde bulunan deri sanayi bolgesindeki tabakhaneler
olusturmaktadir. Aragtirmanin 6rneklemini ise Karacasu ilgesinde bulunan belirli sayidaki tabakhaneler ve
tabakhanelerde bulunan ustalar olugturmaktadir.

Arastirma icin literatiir taramasi yapilarak konu ile ilgili makale, tez ve diger kaynaklardan yararlanilmistir.
Aragtirmada yer alan bilgilerin bir kismu Karacasu ilgesinde bulunan ve deri iiretimi yapilan
tabakhanelerdeki isletme sahipleri, ¢alisanlar ve uygulanan anketlerden elde edilmistir. Bizzat arastirmaci
tarafindan bolgede inceleme yapilarak c¢ekilen fotograflar ile veriler toplanmustir.

Arastirmada Karacasu il¢esinde bulunan tabakhanelerin; deri liretim asamalari, hammadde temini, {iriin
cesitleri, tabaklamada kullanilan makinelerin 6zellikleri incelenmistir. Deri iiretim agamalar1 Akasya Deri,
Murat Deri, Tezcan Deri isletmelerinde gézlemlenerek analiz edilmis, asamalar fotograflarla desteklenerek
anlatilmistir. Bolgeyle ilgili literatiir taramasi1 sonucunda elde edilen kaynaklardan dogrudan ve dolayl
almtilar yapilmis ve aragtirmada uygun bagliklar altinda toplanmustir.

2. AYDIN ILI KARACASU ILCESINDE DERICILIK

Karacasu'da dericilik faaliyetlerinin Osmanli Imparatorlugu déneminden beri varhg bilinmektedir.
Dericilik faaliyetleri Karacasu ilgesini ikiye bdlen Tabakhane Deresi'nde 1980'li yillara kadar babadan
ogula gegen yontemle devam etmistir. 1985 yilinda Dandalaz kenarina yerlestirilen dericiler, modern
tesisler kurmuslardir. Yerleskenin modern bir aritma tesisi bulunmaktadir (Omiir, 2009, s. 19).

Ik tabakhaneler Karincali Dagindan gelen dere iizerinde Tavas yoluna paralel yamag icinde kurulmustur.
Tabakhaneler bolgesinde tabakhane camisi ve Tabakhane Dedesi'nin tirbesi yer almustir. Caminin altinda
ise tabakhaneler sagli sollu siralanarak dere etrafinda dizilmistir (Ozilhan, 2004, s. 749).

Karacasu’da babadan ogula gecen dericilik meslegi egitim ile birleserek gelismistir. Dericilik faaliyetleri,
ilcede 1999 yilinda Karacasu Memnune Inci Meslek Yiiksekokulu’nun agilmasina ve yiiksekokulda
dericilik programinin agilmasina zemin hazirlamustir. Yiksekokul tarafindan dericiler sitesinde deri
arastirma- gelistirme laboratuvar1 agilmistir. {lcede tam bir {iniversite-sanayi isbirligi saglanmasina karsin
dericilik progranmm &grenci sayisinin diigmesi nedeniyle YOK tarafindan 2010 yilinda kapatilmistir. Bu
nedenle bolgedeki isletmelere yliksekokulun destegi asgari diizeye inmistir.

flgedeki isletmeler Denizli, Usak ve izmir-Menemen'deki isletmelere gore daha kiigiik isletmelerdir ve deri
{iretimi yapan tabakhane says1 ilk baslarda 15 iken giiniimiizde bu say1 8 isletmeye kadar inmistir. Isletme
sahiplerinden edinilen bilgiye gore bolgede son 6 senedir yeni isletme agilmamistir ve var olan igletmeler
ise ¢evresel ve ekonomik faktorlerden dolayi taginma ve kapanma yoluna gitmektedir.

[k yillarda yerleskedeki tabakhane isletmeleri kooperatif kurarak orgiitlenmislerdir. Giiniimiizde ise
mevcut kooperatif feshedilerek yerine Karacasu Dericiler Dernegi kurulmustur (Ersoz, 2018, s. 142).

Karacasu’da iretilen derilerde genellikle mese palamudu ile iglenerek bitkisel tabaklama
gerceklestirilmektedir. Bu tabaklama isleminde kullanilan palamutlar Karacasu’da bulunan ormanlardaki
mese agaglarindan toplanmaktadir. Mese palamudu ile keci derilerinden sahtiyan, biiylikbag hayvan
derilerinden ise vaketa, kdsele, kosumluk, ayakkabilik ve saraciyelik deriler tiretilmektedir.

Bolgedeki tabakhanelerin yarisindan fazlasi tek kisi isletme olarak yapilanmistir. Dericiligin babadan ogula
gecen bir meslek olmasi kurumsallagsma oranini diislirmiistiir. Tabakhanelerde ¢alisanlar1 genellikle igletme
sahiplerinin akrabalar1 ve Karacasu halkindan insanlar olusturmaktadir.

Tabakhanelerin yapilari itibari ile kapasite kullanim oranlari yazin kisa gore daha fazladir. Isletme
sahipleriyle yapilan goriigmelere gore isletmeler ham madde ve yar1 mamul derileri hem yurti¢inden hem
de yurtdisindan saglanmaktadir. Yurtigindeki deri alimi; Adana, Antalya, Ankara, Denizli,
Kahramanmaras, Usak, Istanbul ve Gaziantep illerinden yapilmaktadir. Yurtdisindaki deri alimi;
Avustralya, Kirgizistan, Ozbekistan, Giircistan, Tiirkmenistan, Irak ve iran gibi iilkelerden yapilmaktadir.

Isletme sahipleri yapilan goriismeler sonucunda tabakhaneler giinde ortalama 500-1000 adet arasi deri
islemektedir. Geriye kalan yarisinin bir %25°lik dilimi 500 adetin altinda, diger %25’lik dilimi ise 1000
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adet iizerinde deri iiretimi yapabilmektedir. Uretimi yapilan deri fiyatlarinin belirlenmesinde en fazla paya
sahip unsuru en basta liretim maliyeti, daha sonra sirasi ile rekabet yogunlugu, deri kalitesi, kur-faiz orani,
ekonomik istikrar, pazarlara olan mesafe ve deri talep miktar1 belirlemektedir.

3. KARACASU ILCESINDE URETILEN DERIi CESITLERI

Insanoglu deriyi asirlarca farkli amaglar dogrultusunda kullanmistir. Hayvan derilerini farkli yontemlerle
isleyerek 1sinmak, kisacasi korunmak icin kullanan insanlar zaman gectikce deriyi gosteris ve siis esyasi
olarak kullanmaya baglamistir. Artik moda sektoriinde Onemli bir yeri olan deri giyimde ve ev
aksesuarlarinda bol bol kullanilmaktadir. Karacasu ilgesinde iiretimi yapilan deriler daha cok giysi ve
ayakkab1 iiretilmek iizere pazarlanmaktadir. Mamul deri haline getirilen deriler Karacasu’dan {iriin haline
getirilmek tizerine yola ¢ikmaktadir. Karacasu tabakhanelerinde dort farkli deri tiretimi yapilmaktadir. Ham
deriler; astarlik (mesin), giideri, kosele ve vaketa mamul derileri olarak tabakhanelerden hazir bir sekilde
cikmaktadir.

Astarlik (Mesin): Ham koyun ve keg¢i derilerinden tiirlii yontemlerle sepilenerek elde edilen tabii renkte
veya boyanmis ince ve yumusak elastik yapida deridir (Akalin, 1993, s. 30). Keciden elde edilen deri
tiriine astarlik glase adi verilirken, koyundan elde edilenlere ise, mesin adi verilmektedir. Mesin olarak
isimlendirilen deri, ince oldugu icin sadece astar olarak tercih edilmektedir.

Giideri: Genellikle kegi ve geyik derilerinden yapilan yumusak, hafif, su emme 6zelligi olan ve mat
gorliniimlii derilerdir. Derinin sadece i¢ kismi kullanilmaktadir. Ayakkabi, ¢anta, mont, kemer olarak giyim
sektoriinde ve oturma gruplarinda koltuk dosemesi olarak ev aksesuarlarinda kullanilmaktadir.

Kosele: Kiigiikbas ve biiyiikbas hayvan derisinden bitkisel veya kimyasal tabaklama yontemleri ile {iretilen
oldukca dayanikli ve sert yapidaki derilerdir. Genellikle ayakkabi tabani iiretiminde kullanilan bu deri
tiriiniin kalinlig1 2 mm ile 7 mm arasinda degismektedir. Bitkisel tabaklayicilar ile tabaklanmis koseleler
az biikiiliirlige sahip saglamlik orani yiiksek koselelerdir. Kimyasal tabaklayicilar ile tabaklanmis kromlu
koseleler ise bozulmaya kars1 dayanikli biikiilebilirlik oran1 yiiksek koselelerdir.

Sahtiyan: Keg¢i derilerinin islenip tiirlii usullerle sepilenmesinden elde edilen tabi renkte veya boyanmis,
yumusak derilerdir (Ozdemir, 2004, 5.92).

Stiet: Geng sigir, dana, malak derileriyle kegi, oglak, koyun ve kuzu derilerinin kimyasal tabaklayici
maddeler ile sepilenmesinden elde edilir. Derilerin tersi 6zel makinelerle firgalanarak tiiylendirilir ve
istenilen renge boyanabilir. Kiirk siiet denilen cinsi ise koyun postalarindan elde edilir. Derinin her iki yiizii
ayn1 anda tabaklama islemlerini goriir ve iki yonlii degerlendirilir. (Ozdemir, 2004, 5.92).

Vaketa: Bu derilerde tabaklanmadan 6nce yarilmig biiyiik sigir derileri kullanilmaktadir. 1-2 mm kadar
kalinliga sahiptirler (Kiz Teknik Ogretmen Okullari, 1994, s. 66). Genellikle hayvan kosumlari, postal,
kitiikliik ve saraciyede kullanilir. Orta ve hafif agirlikta ham sigir derilerinin tabaklanmasindan sonra
yaglanmak ve cilt kismi perdahlanmak suretiyle elde edilen, dogal renkli veya istenilen renge gore
boyanmis, kosele deriye gore daha yumusak tutumda derilerdir.

Vidala: Biiylikbas hayvan derilerinin kimyasal tabaklayicilarla sepilenmesinden elde edilen genelde canta,
kemer ve ayakkab1 yapiminda kullanilan farkli renklerde yumusak tutuma sahip derilerdir.

Karacasu tabakhanelerindeki ham madde ve yart mamul deri tedarik etme yollar incelendiginde hem
yurtdigini hem de yurtigini tercih ettikleri anlagilmaktadir.

Isletmelerin %20’si sadece yurtiginden deri tedarik yollarma basvurmaktadir. Hem yurti¢i hem de
yurtdisindan deri temin eden isletmeler ise %80 orana sahiptir. Anket sonuglari incelendiginde sadece
yurtdigi tedarik yollarini kullanan isletmenin bulunmadigi goriilmektedir.

Tabakhanelerde iglenen ve iiretilen ham derilere ait bulgularda; en ¢ok %60 ile koyun ve keg¢i derisi, %40
ile dana derisi olarak belirlenmistir. Karacasu tabakhanelerinde islenen mamul deri ¢esitlerinin dagilimi
tabakhaneler arasinda en ¢ok %40°lik oranlar ile astarlik deri ve vaketa iiretimi yapilmaktadir. Ayrica %20
ile vidala islendigini gérmekteyiz. Tabakhanelerin giinliik deri iretim sayilari sdyledir; tabakhanelerin
%40’1 giinde 1001 ve iizeri deri islemektedir. Tabakhanelerin diger %40’1 501-750 arasinda ve kalan
%20’si ise 751-1000 adet aras1 deri isleyebilmektedir.

Social Sciences Studies Journal (SSSJournal) sssjournal.info@gmail.com

4060



mailto:sssjournal.info@gmail.com

Social Sciences Studies Journal (SSSJournal) 2019 pp:4057-4075

4. KARACASU TABAKHANELERINDE DERi URETIMINDE KULLANILAN ARACLAR
4.1. Kimyasal islentilerde Kullanilan Araclar

Dolap: Her tiirlii deri ¢esidinde kullanilan bu dolaplar tahtadan yapilmistir ve kendi etraflarinda dénerek
caligirlar.

Fotograf 1. Tahta dolap (Murat Deri, 2018).
Pervaneli tekne: Koyun ve kegi gibi kiigiikbas hayvan derilerinin 1slatilmasi ve yumusatilmasi pervaneli
teknelerde yapilmaktadir. Derilerin yumusatilmasinda pervane kullanilmasinin asil amaci yiinli ve kili
uzun derilerin kegelesmesini onlemek igindir. Deriler tekne ic¢inde bol suyla yumusak bir calkalama
hareketi ile dondiiriilirler (Dikmelik, 2013, s.16).

Fotograf 2. Pervaneli tekne (Internet 11).
Mekanik islentilerde kullanilan araclar

Etleme (kaveleto) makinesi: Isminden de anlasilacag: gibi deri iizerinde kalmis olan etlerin ve yaglarmn
uzaklastirilmasinda kullanilir. Caligma sirasinda temizlenen atik pargalar makinenin arka tarafinda birikir.

Zimpara makinesi: Deri ylizeyindeki piiriizlerin giderilmesi amactyla kullanilir. Makine 6zelliklerine gore
derin her iki ylizeyinde de kullanilabilir.

Kirkma makinesi: Kirpma makinesi kiirkliikk derilerin her sathasinda tiiylerinin istenilen boyda kaba
kesimlerini seri ve diizgiin olarak basartyla yapan makinedir.

Tarak makinesi: Tarak makinesi kecelesmis ve birbirine gegmis yiinlerin mekanik taraklar yardimi ile
acilmasini saglayan makinedir.

Fotograf 3. Tarak makinesi (Tezcan Deri, 2018).
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Acki makinesi: Makine derideki damarli yapiy1 agarak deriye yumusaklik katar. Genelde kii¢iikbas hayvan
derilerinde kullanilir fakat her deri i¢in uygunluk gostermektedir.

Fotograf 4. Acki makinesi (internet 2).
Nemlendirme makinesi: Makine diyafram pompa ile beslenen boya tabancasi veya ozel memeler
araciligiyla konveyor iizerinden gelen derilere su piiskiirtmek suretiyle calisir. Atis kabini paslanmaz
celikten yapilmustir.

Otomatik gergi makinesi: Otomatik gergi makinesi dizilmis metal plakalardan olusmaktadir. Deriler
plaka genisligine bakilmadan gerilir. Deri germe islemi derinin plakalara tutturulmasindan ibarettir.
Plakalarin ilerlemesi manuel olarak pedalla veya zamanlayicilar sayesinde otomatik olarak saglanir.

Fotograf 5. Otomatik gergi makinesi (Akasya Deri, 2018).

Pres makinesi: Makine yiinlii ve ylinsiiz derileri titiilemek igin tretilmistir. Derideki kirigikliklar daha iyi
acilsin diye makinede iki adet bant bulunmaktadir.

Fotograf 6. Pres makinesi (Akasya Deri, 2018).

Utii makinesi: Derinin ylizeyinin diizenlenmesini saglar.
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Fotograf 7. Utii makinesi (Tezcan Deri, 2018).

Desi makinesi: Deri alaninin ve kalinliginin 6l¢iilmesinde kullanilir.

Fotograf 8. Desi makinesi (Murat Deri, 2018).

5. KARACASU TABAKHANELERINDE DERi iSLEME ASAMALARI
5.1. Tabaklama Oncesi islentiler

Deriler tabakhaneye getirildikten sonra ham deri deposuna alinir. Isciler tarafindan makasla derilerin
kenarlar1 budanir ve gozle asortlama yaparak deriler partilere ayrilir. Deriler 1slatilmak {izere pervanelere
tasinir.

Fotograf 9. Asortlanan deriler (Tezcan Deri, 2018).

Tabaklama islemi Oncesinde ilk siire¢ deriyi tabaklamaya hazirlama islentilerinden ge¢mektedirler. Bu
islentiler genellikle suyun daha ¢ok kullanildig: islentiler olup deriyi yumusatma yani yiiziim halindeki
durumuna déniigtiirmek igin yapilmaktadir.
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Islatma: Deri 1slatma; 6n 1slatma ve ana 1slatma olarak iki gruba ayrilir. On 1slatma derilerin kati
partikiillerden, kirden, diskidan, kandan ve tuz atiklarindan arindirilmasi i¢i yapilir. Ana 1slatma ise On
1slatma ile temizlenmis olan derinin, hayvandan yiiziildiikkten sonra kaybetmis oldugu suyu deriye
kazandirma amaci giider. Islatma derinin miimkiin oldugunda hayvandan yiiziildiigii andaki 6zelliklerine
kavusturulmasi islemidir. Konservasyonu yapilmis derilere kimyasallarin niifuz edebilmesi ig¢in
1slatilmalar1 gerekir. Derilerin konservelenmesi ve depolanmasi sirasinda kaybetmis oldugu suyun deriye
kazandirilmasi islemidir (Sanli, 2006, s. 5).

Fotograf 10. Derilerin 1slatildig: tahta dolaplar (Tezcan Deri, 2018).

Derinin 6zelliklerini koruyabilmek i¢in su sik sik degistirilmeli ve yumusatma olay1 uzun siirmemelidir.
Isinin kisin ¢ok asagida yazin ¢ok yukarida olmamasi gerekir (Oncii, 1968, s. 287).Ayrica kuru derilerin
catlamasini onlemek amaciyla yumusatma isi oldukga yavas yapilmali 1slatma suyuna kalsiyum kloriir veya
kalay kloriir ilave etmek gerekmektedir (Anonim, 1958, s. 53).Islatma islemi deri islentisinin ilk asamasi
olup daha sonraki islemeleri etkili bir sekilde yapilabilmesi i¢in 1slatma isleminin etkin ve yeterli olmasi
gerekir.

Kil giderme ve Kireclik: Bu islemin amaci adindan da anlasildigi {izere deride bulunan killarin yok
edilmesidir ve bu yiizden kiirk islentilerinde uygulanmayan bir asamadir. Pervane veya dolaplarda yapilan
kirecleme islemi derinin tabaklanmaya hazirlayan asamalardan biridir. Ust deri ve alt derinin
uzaklastirilarak deri tabakasinin ortaya ¢ikarildigi ve lif dokusunun daha sonra uygulanacak olan sepileme
islemine hazirlandig iiretim agsamalarindan birisidir (Cigek, 2010, s. 27). Kire¢leme islemi, killarin ve st
derinin gevsetilmesi ve kolayca uzaklastirilmasi, alt deri dokusunun ve burada bulunan et ve yag
artiklarinin uzaklastirilmasi ve deri olusumuna katilmayan proteinlerin ve dogal yaglarin uzaklastiriimasi
amaglariyla yapilir (Ozdemir, 2007, s. 248). Deri sanayinde “deri kireglikte yapilir” diye bir tabir
kullanilmaktadir. Bunun nedeni, deri kalitesi iizerinde kireglik isleminin ¢ok etkili ve hassas bir asama
olmasidir. Bu asamada yapilan hatalarin daha sonraki igslem basamaklarinda telafi edilmesi zordur (Akyliz,
2006, s. 95).

Fotograf 11. Deriden makine yardimi ile uzaklastirilmig killar (Tezcan Deri, 2018).
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Islenti sirasinda Ph degerinin 8-12 arasinda olmasina dikkat edilir. Yaygin uygulama kireclikte gevsetilen
killar ve st derinin daha sonra makineli bigaklarla sokiilerek giderilmesi ve siirekli akan suyla saglanir
(Sanli, 2006, s. 6). Karacasu ilgesindeki tabakhanelerde mekanik yollar ve el ile yolunarak tiiyler deriden
uzaklastirilmstir.

Kirec giderme ve sama: Kire¢ giderme isleminin amaci kireglik asamasindaki kireglerin deri iizerinden
uzaklastirilmasidir. Kiirk iiretiminde kire¢ giderme islemi uygulanmaz ciinkii deri yilizeyindeki killarin
muhafaza edilmesi lazimdir bu yiizden de sama islemi uygulanir.

Sama islemi deri isleme teknolojisinin en hassas islem basamaklarindan biridir. Bu islem basamaginda
kimyasal reaksiyonlardan degil, enzimatik aktivitelerden yararlanilir. S6z konusu aktivite sayesinde deri
biinyesinde bulunan ve uzaklagtirilmadiklarinda mamul deride arzu edilmeyen efektlere neden olabilen
globiiler proteinler uzaklastirilir (Akyiiz, 2006, s. 101). Sama maddesi olarak kullanilan malzemeler
pankreas enzimleri yaninda bakteri ve mantar ihtiva eden karisimlardir. Pisirme dolabinin suyu bosaltilir ve
40°C’* de 1 m? su ile birlikte deri agirliginin %0,8’1 kadar sama enzimi ilave edilir. Bu agamada amag
derinin igindeki lifleri pargalamaktir. 20-25 dakika dondiiriilerek bekletilir ve dolabin suyu bosaltilarak 2
m?® su alir ve 10 dakika boyunca yikama yapilir.

Fotograf 12. Sama islemi sonrasi deriler (Akasya Deri, 2018).

Yag giderme: Yag giderme isleminin amact ham derideki dogal yaglarin giderilmesini saglamaktir. Deri
sanayinde yag alma isleminin temel amaci; deri biinyesinde bulunan dogal yagin deriden ekstrakte edilmesi
ve ekstrakte edilemeyen yag maddelerinin de deri bilinyesine homojen bir sekilde dagilimini saglamaktir
(Akytliz, 2006, s. 104). Dogal yagin tamaminin uzaklastirilmasi deri kalitesi agisindan her zaman olumlu
sonuglar vermemektedir. Kuvvetli bir yag giderme islemi gevsek yapili, kaba ciltli ve kopma mukavemeti,
yirtilma mukavemeti gibi mukavemet degerleri diisiik derilerle sonuglanmaktadir. Ote yandan, dogal yagin
yetersiz bir bigimde uzaklastirilmasi da yag temelli lekeler, kotii koku, zayif islenti ve i¢ yumusaklikta
eksiklik gibi ¢esitli problemlere neden olmaktadir. Bundan dolay1 basarili bir yag giderme teknolojisi yagin
uzaklastirilmas1 bakimindan etkili olmali, ancak ¢ok kuvvetli ya da ¢ok zayif yag giderme etkisinden de
kaginacak kadar esnek bir yapiya sahip olmas1 gerekmektedir. Derilere genellikle biinyelerindeki fazla yagi
almak amaciyla yag alma islemi tatbik edilir (Akytiz, 2006, s. 4).

5.2. Tabaklama Islentileri

Piklaj islemi: Salamura olarak da bilinen piklaj asitli ve tuzlu bir ortam yaratarak deriyi sepiye hazirlama
islemidir. Genellikle dolaplarda yiiriitiilen bu siire¢ sirasinda derinin hafif sismesine zemin hazirlanir
(Giildiir, 2016, s. 102). Piklaj ile deri tabaklama i¢in uygun pH derecesine getirilir. Kolajen lif demetleri
saflastirilarak tabaklama maddelerinin etkisine hazirlanir. Uzun siire bozulma yasanmadan depolanabilir ve
bu agamada deri kendine 6zgii kagit beyazi rengine kavusur.

Tiraslama: Tiraglama isleminin amaci derilerin incelik ve kalinlik durumlarini belirlemek icin yapilir.
Derilerin kalinlik ve inceliklerinin ayarlanmasi tiras makinesi ile yapilir. Kalinlik ve incelik ayari derinin
ne i¢in kullanilacagi ve mevsim agisindan farklilik gdstermektedir. Kigin kullanilacak bir {iriin i¢in iiretilen
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deri kalin olurken yaz igin kullanilacak derinin daha ince olmasi tercih edilir ve bu yiizden tiraglama islemi
yapilir.

Fotograf 13. Tiras makinesi (Murat Deri, 2018).
Deriler tiras makinesine yapismamasi i¢in bir gida maddesi olarak kullanilan nisasta tiras makinesine
dokiilmektedir.

Krom tabaklama (sepileme): Giiniimiizde derilerin tabaklanmasi igin mineral tuzlari, bitkisel tanenler,
aldegitler ve yag tabaklama maddeleri kullanilmakla birlikte, diinyada islenen derilerin yaklasik %901
krom ile tabaklanmaktadir. Krom tabaklama maddeleri derilere yiiksek hidrotermal stabilite, yumusaklik,
iistlin fiziksel 6zellikler kazandirmakta ve modanin belirledigi renklere boyanabilmektedir (Akyiiz, 2006, s.
108). Krom sepileme diger deri sepileme islemlerine gore en kolay ve hizli ger¢eklesen islemdir. Ucuz
olmasi, tiim deri cesitlerinin tabaklanmasinda kullanilmasi ve deriye iyi 6zellikler kazandirmasi nedeniyle
en ¢ok tercih edilen sepileme yontemidir. Bu islemin amaci deriye yumusaklik, esneklik, dayaniklilik
ozellikleri kazandirmaktir. Demire ¢ok benzeyen bir maden olan krom, kromit cevheri olarak dogada
bulunur. Bu mineraller ¢esitli kimyasal yontemlerle suda c¢oziilebilen tuzlara doniistiiriilmektedirler.
Mineral maddelerle tabaklama yonteminde krom tabaklama c¢ok biiylik 6neme sahiptir. Derinin krom
tuzlariyla tabaklanmas iki sekilde olur. Ya tolaya tabaklama yetenegi olan tuzlara etki ettirilir buna tek
banyo yontemi denir. Ya da tola 6nce krom asit ile muamele edilir. Daha sonra krom asidi, tabaklama
yetenegine sahip krom tuzlarina indirgenir. Bu yonteme de ¢ift banyo yontemi denir (Komisyon, 1994, s.
143). Eskiden pervaneli teknelerde yapilan krom tabaklama, yerini dolapta tabaklamaya birakmis ve
giinimiizde kromla tabaklama denilince bunun dolapta yapilisi anlasilmaktadir. Tabaklama isleminin
dolapta yapilmasi daha iyi mekanik etki saglamasi agisindan tabaklama siiresini oldukca kisaltir (Dikmelik,
2013, s. 165). Krom tabaklanmis derilerin digerlerine gore iistlinliigii bilinen bir gergektir fakat giintimiizde
artan c¢evre bilinci ve buna bagl olarak ortaya ¢ikan g¢evresel baskilar bitkisel tabaklamaya gore krom
tabaklamanin verdigi kimyasal zarar1 tartisarak “kromun tamamen yasaklanacak olmasi” gibi bir algiy1
giindeme getirmektedir.

Bitkisel tabaklama: Bitkisel tabaklama maddeleri insanligin ilk ¢aglarindan beri kullanilmustir. Bitkisel
tabaklama maddeleri organik ve dogal tabaklama maddeleri olduklar1 igin ve gevresel sebeplerle de tercih
edildikleri i¢in glinlimiizde de 6nemli bir yere sahiptir. Bu tabaklama tiiriiniin Babilliler tarafindan yapildig1
ve en eski tabaklama sekli oldugu goz oniinde bulunduruldugunda giiniimiize kadar elde edilen bilgi
birikimini kiigimsememek gerekir. Tabaklayici maddeler ile vaketa ve kosele tabaklamak igin sigir ve kegi
derileri kullanilmaktadir bunlarin yani sira baz siiriingen derilerine de bitkisel tabaklama uygulanmaktadir.
Bitkisel tabaklamada gerekli olan maddeler dogada bol miktarda bulunmaktadir. Bunlar bitkinin
kabugunda, kdkiinde, yapraginda veya meyvesinde bulunabilir. En ¢ok kullanilan bitkiler ise; mese odunu,
cam, mimoza, ke¢iboynuzu, okaliptiis, kizilcam, kaymn agaci, kizilagag, kestane, karayemis, mazi ve
palamuttur (Alpaut, 1957, s. 47). Bitkisel tabaklayici olarak kullanilan bitkilerin farkli bolgeleri tabaklama
etkisini gosterir bu ylizden bitkiden elde edildikleri yerlere gore siniflandirmak miimkiindir.

Bitkisel tabaklama, tabaklamaya hazir olan tolanin yani arinmig derinin artan konsantrasyonlardaki bitkisel
serbetleri ile muamele edilmesidir. Tabaklama maddeleri ve tabaklayici olmayan maddeler deri tarafindan
emilirler ve baglanirlar (Cinkdse, 1993, s. 267). Bitkisel tabaklama ilk baslarda kuyularda mese ve ¢am
kabugu ile ¢ok diisiik konsantrasyonlarda yapilmaktaydi. Daha sonraki zamanlarda oOgitiilmiis bitki
kisimlar ile tabaklama yapildiginda tabaklanmig deri iiretimi siiresi 10-12 ay1 bulmaktaydi. Gilintimiizde
derilerin tanenler ile dolapta ¢evrilmesiyle yapilan tabaklama hizli kosele tliretimi saglamaktadir. Bitkisel
tabaklamada tanenlerin kalin derilere niifuz etmesi 6 saat, koyun gibi ince derilere niifuzu ise 2 saat
stirebilmektedir. Eskiden en az 3 ay siiren kosele tabaklamasi giliniimiizde 3 glinde tamamlanmaktadir.

Social Sciences Studies Journal (SSSJournal) sssjournal.info@gmail.com

4066


mailto:sssjournal.info@gmail.com

Social Sciences Studies Journal (SSSJournal) 2019 pp:4057-4075

Bitkisel tabaklanmig derilerin uygulanan baski sonucu ilk form tutma kabiliyeti, iyi asinma dayanimi ve
dogal goriiniime sahip olma gibi 6zellikleri vardir. Tabaklama iglemleri sonucunda kahverengi ve esnek bir
deri ortaya cikar. Bitkisel tabaklanmig deriler sudan etkilenir. Suya girdigi andan itibaren rengi ve sertlik
derecesi degisir. Bitkisel kosele tabaklama isleminde yurtdisindaki iilkeler mimoza, kebrako (baltakiran
bitkisi), mirobalan ve kestane bitkilerini kullanmaktadir. Tiirkiye’ de ise mimoza ve palamuttan elde edilen
bitki 6zlerinin kullanimi yaygindir.

Cizelge 1. Bitkisel tabaklayici bitki tiirleri (Sar1, 2000, s. 48).
Kabugundan tabaklama maddesi elde edilen bitkiler Mese, ladin, hemlock, mimoza, ¢am, mangrove, malet,
sogiit, hus
Odun kismindan tabaklayic1 madde elde edilen bitkiler | Quebracho, mese, kestane, urunday, tizera, catechu
Tohumlarindan (meyvelerinden) tabaklayicti madde | Mese palamudu, divi divi, helile agact meyvesi,

elde edilen bitkiler algarobilla, teri, bablah (babul)

Yapraklarindan tabaklama maddesi elde edilen bitkiler | Sumak; a: Tabak sumagi, b:Boyaci sumagi, gambir
Koklerinden tabaklama maddesi elde edilen bitkiler Badan, kermek, canaigre

Mazilar Mazi meseleri

Aydin Karacasu tabakhanelerinde bitkisel tabaklamada mese palamudu kullanilmaktadir. Palamut kozalar1
en az bir y1l dnce alinir ve depolarda kurumasi beklenir. Ancak ertesi sene 6zel degirmende ogiitiilerek toz
haline getirildikten sonra tabaklama islemi gerceklestirilebilir.

Ogiitme makinesinde posa haline getirilen palamutlar derilerle birlikte dolaplara konularak 3 giin araliksiz
dondiiriilmektedir. Deriler bu islem sayesinde bozulmaz hale gelmektedir. Palamut tanenleriyle tabaklanan
deriler sonraki iglemler ile sert ve hafif bir hale gelmektedir.

Fotograf 15. Palamut kozalarinmn ogutildugii degirmen (Murat Deri, 2018).
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Fotograf 16. Ogiitiilmiis palamut kozalari (Akasya Deri, 2018).

Boyama: Boyama islemi deri tipine ve eldeki imkanlara gore cesitlilik gostermektedir. Krom tabaklanmig
deriler ile bitkisel tabaklanmis derilerin boyanmasi farklilik gosterir. Ayni sekilde yiizliik deriler ile giysilik
derilerin boyanmalar1 da farklidir. Deriler ¢esitli yapilardaki boyalar kullanilarak renklendirilir. Bunlar;
anyonik, benzidin, asidik veya metalik boyalardir.

LRV
AL

e

Fotograf 17. Tabaklamada kullanilan toz boyalar (Tezcan Deri, 2018).

Boyama islemi fir¢a ile boyama, teknede boyama, dolapta boyama ve otomatik donerli makine ile boyama
olmak iizere dorde ayrilir. Firca ile boyama sadece derinin dis yiizeyinin yani cildinin boyanmasi
istenildiginde uygulanir ve genellikle manuel olarak yapilir bu yiizden boyayan kisinin dikkatli ve yetenekli
olmasi onemlidir. Teknede boyama kiigiikbas hayvan derilerinin igerisine boya ¢ozeltisi konulmus bir
teknenin iceresine daldirilmasi ile yapilan boyamadir ve ¢ok emek sarf edilen bir islem oldugu igin sinirh
sayida deri i¢in kullanilir. Dolapta boyama islemi ise dakikada 14—-16 devir hizla donen dolaplarda
yapilmaktadir. Dolap boyamasinda deri ve kullanilan malzemelerin hizli bir sekilde karigmasi boyamada
derinin tiim kisimlarinin esit boyanmasi i¢in 6nemlidir. Dolap biiyiikliigiiniin ve hizinin artmasi dolap
icinde iyi bir karigim olmasini saglar.

Derilerin zimparalanmasi sirasinda parlakligin azalmamasi ve koyu renklerdeki derilerin grilesmemesi i¢in
boya maddesi deri liflerine tam olarak islemesine dikkat edilmelidir. Ahsap dolaplarla calisildiginda her
boyamadan sonra dolap temizlenmelidir. Otomatik doner makine ile boyama en son teknoloji ile tiretilmis,
deri finisajina katki saglayacak kolay ve pratik, teknik bir ¢6ziim sunmaktadir. Tabancal1 bir sisteme sahip
olan donerli makine her tiirlii kimyasal maddeyi piskiirtebilir 6zellige sahiptir. Makine sistemi her
tabancaya esit miktarda boya dagitir ve bu yiizden piiskiirtme her tabancada esit miktarda olur. Makine
boyama, kurutma ve sogutma kabinlerinden olusur. Gelismis elektronik ve mekanik sistemlerin sayesinde
partiler arasinda renk farki kesinlikle olugmaz.
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Fotograf 18. Otomatik déner makine (Murat Deri, 2018).

Yaglama: Boyama islemiyle deriye istenilen renk verildikten sonra uygun yumusakliga ve diizgiin bir
yapiya ulagmasi i¢in yaglama islemi yapilir. Bu islen sayesinde deri kurutma sirasinda yapismaz, yiizeyinin
yumusak ve esnek kalmasi saglanir. Kopmalar ve yirtilmalar engelleyerek deriye dayaniklilik kazandirir.

5.3. Mekanik islentiler

Acki — sikma: Eskiden deriden suyu uzaklastirmak i¢in sehpalarda dinlendirilerek suyun siiziilmesi
beklenmekteydi. Giiniimiizde ise deri gesitliligine ve vakit kazanmaya bagli olarak teknolojiden
yararlanilmaktadir.

Fotograf 19. Derilerin acki makinesinden gegirilmesi (Murat Deri, 2018).

Amag suyun deriden uzaklastirilmasidir. Yaglama isleminden ¢ikan deriler bir gece bekletildikten sonra
acki makinesi ile sikilarak derilerin suyu uzaklastirilir. Sikma isleminin iyi yapilmasi deride kurutma
sirasinda leke ve tahribat olusmamasi i¢in 6nemlidir.

Dt aL“ .A ) y

Fotograf 20. Acki makinesinde yiizeyi genisléyen deriler (Murat Deri, 2018).
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Kurutma: Derilerin belirli islemlerden gectikten sonra bir sonraki islem asamasi i¢in kurumasi
gerekmektedir. Boyama, yaglama, sikma ve agti islemlerini tamamlamis deriler kurutma islemine tabi
tutulur. Kurutmadan 6nce yas haldeki derilerde tabaklama maddelerinin, boyanin ve yaglarin bir kismu,
lifler arasinda bulunan su i¢inde liflerle temas halindedir. Liflerle bu maddeler arasindaki reaksiyon heniiz
tamamlanmamistir. Bu yonden kurutma, basit¢e deriden suyun ayrilmasi ile derinin kullanilabilir hale
getirilmesi islemi olmay1p, deri islemenin son asamasinda kimyasal reaksiyonlarin sona erdirilmesi olayidir
(Dikmelik, 2013, s. 287)

Kurutma cesitleri; asarak kurutma, ¢ivide (gergide) kurutma, kabinde (gergide) kurutma, yapistirarak
(kabinde) kurutma ve vakumda kurutma olarak siniflandirilir.

Asarak kurutma eski yontemlerden biridir. Ayn1 zamanda maliyet bakimindan ucuz oldugu icin en ¢ok
tercih edilen yontem de denebilir. Deriler kiiglikbag hayvanlara ait ise arka bacaklarindan, biiyiikbasg
hayvanlara ait ise belden katlanarak aski kollarna asilir ve hava ile etkilesimi ile kurumasi saglanir.
Kuruma siiresi, derilerin inceligine kalinligina ve mevsim sicakliklarina gore farklilik gostermektedir.

Fotograf 21. Asarak kurutulan deriler (Tezcan Deri, 2018).

Civide (gergide) kurutma hava ile kurutmanin en ilkel yoludur. Deriler tahta plakalar iizerine ¢ivilerle
cakilarak kurumasi saglanir. Bu sekilde kurutulan derilerde kirisma olmayacagi icin deri incelir, diizlesir ve
belli kisimlarda zayiflama gozlenir. Kullanilacak enerji ve yatirim maliyeti ¢ok diisiik olmasina ragmen
gelisen teknoloji ile modern kurutma yontemleri karsisinda eskisi kadar tercih edilmemektedir.

Kabinde (gergide) kurutma; derinin delikli bir plaka iizerine mandallarla gerdirilip kurutma kabini iginde
kurutulmasi islemidir.

—-—

Fotograf 22. Derinin metal plakaya gerilmesi (Tezcan Deri, 2018).

Bu kurutma tekniginin teknolojik sekli ise otomatik gergi makinesidir. Rayli bir sisteme sahiptir. Deriler
raylar iizerindeki metal plakalara gerdirilir ve mandallar ile sabitlenir. Ayarlanabilir sicaklik degerleri ile
acik havaya gore daha iyi kontrol edilebilen bir kurutma saglanir. Bu sayede kisa siirede daha c¢ok deri
kurutulmus olur.
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Fotograf 23. Otomatik gergi makinesinde derinin gerilmesi (Akasya Deri, 2018).

Yapistirarak (kabinde) kurutma yonteminde deriler cam, porselen veya metal plakalar iizerine nisasta veya
metil selliloz yardimiyla cilt yiiziinden yapistirilir ve kurutma kabininde kontrollii sartlar altinda
kurutulurdu (Dikmelik, 2013, s. 296). Yapistirarak kurutma yontemi vidala, oglak, kanat ve yarma
derilerinin kurutulmasinda kullanilmaktaydi ve Tiirkiye’de sadece birkag isletmede uygulandigi
bilinmektedir. Diger yontemlerin daha ekonomik ve kolay olmasindan dolay1r yontem 6nemini kaybetmis
ve kullanimi sona ermistir.

Derilerin kurutulmasinda en gelismis kurutma teknigi vakumda kurutmadir. Vakum kurutmada yas deriler
paslanmaz celikten diiz bir yiizey {izerine cilt yiizii asag1 gelecek sekilde serilir. Uzerine kege ile kaph
icinde vakum olusturabilen iist plaka yapistirilir. Alt plaka 70-80 °C 1sitilir. Ust plaka ise (50-60) mm Hg
basincina es deger vakum meydana getirilir. Metal plaka iizerine yapistirilan deri iizerine basan kece
yardimiyla gerili durumda kondiiksiyon ile meydana getirilen vakum altinda kolaylikla kurutulur. Kurutma
islemi derinin kalinligina, derinin rutubet oranina, plakanin sicakligina ve vakuma bagli olarak 2-3
dakikada gergeklesir (Dikmelik, 2013, s. 299).

Deriler vakum ile kisa siirede kurutuldugu icin ve kuruma sonrasi iyi tutumlu deriler ortaya ¢iktig1 icin
yontem giderek yayilmistir. Modern kromlu deri islentisinin vazgegilmez yontemi olarak bilinmektedir
fakat Aydin Karacasu’da bulunan isletmelerde bu yontem kullanilmamaktadir ¢iinkii tabakhaneler bu
teknolojiye sahip degildir.

Tavlama: Kurutma esnasinda lifleri birbirine yapisarak sertlesmis olan derinin mekanik etkilerle
yumusatilmasi esnasinda deri liflerinin kirilmamasi i¢in deri liflerinin hafif¢e rutubetlendirilmesi iglemine
tavlama denir. Tavlama islemi kurutma sonrasi kritik bir neme sahiptir.

Tavlama islemi giinlimiizde derilerin ¢evrildigi 6zel tav dolaplari igine rutubet piiskiirtme seklinde
uygulanmaktadir. Bazi isletmelerde ise derilere 6nce sprey ile su piiskiirtme ve daha sonra derileri bir
sehpaya istifleyip etrafini bir naylon ile kaplayarak bir gece seklinde uygulanmaktadir.

Tarak: Tarak makinesi ile yatik, kecelesmis ve birbirine yapisan yiinlerin makinenin igindeki taraklar
yardimiyla agilmasi islemidir. Deri bdylece bir sonraki kirpma ve iitiileme islemlerine hazir hale gelir.

Utii: Utiileme isleminin amac1 kirkma isleminden once tiiylerin agilmas1 ve derilerin diizgiin bir yiizeye
sahip olmasmm saglamaktir. Utiileme isleminde deriler kuvvetli 1s1 ve basinca tabi tutulur. Deriler iitiileme
islemine girmeden 6nce su ile nemlendirilir ve ardindan iitii yapilir. Utiileme islemi presle veya silindir
seklindeki {itii makinesi ile yapilir.
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Fotograf 24. Deri iitii pres makinesi (Akasya Deri, 2018).

Kirkma: Kirkma isleminin amaci yiin boyunun istenilen boya getirilmesidir. islem birkag kere tekrarlanir
clinkii tiiyler diger asamalarda birbirine yapigmis olabilir. Tiiyler istenilen boyuta erisinceye kadar bu islem
devam eder.

Bove: Yikama bittikten sonra santriifiijleme yani ayirma islemi ile derilerin biinyesindeki solvent ve yag
¢ektirilir ardindan 1 saat kurumaya birakilir. Hizli ve diisiik maliyetli bir iglemdir.

Nem atma: Deride bulunmasi gereken asgari nem orant %14-%15’tir. Nem atma isleminin amact derinin
kaybetmis oldugu suyun geri kazandirilmasidir. Deriye nem atma tabancasi ile su verilir bu sayede bir
sonraki islem sirasinda derideki liflerin kirtlmasi 6nlenir.

Dolap: Bazi deri gesitlerinin yiinlerinin siki olmasindan dolay1 yiin aralarinin agilmasi gerekir bu sebeple
deriler bos bir dolaba konulur ve kendi etrafinda dondiiriilerek yiinlerin agilmasi saglanir.

Zimpara: Zarar gérmiis deri yiizeyleri i¢in uygulanir. Derinin cilt kismindaki diken ve tel ¢izikleri gibi
izleri gériinmez hale getirmek ve derininin kalitesini artirmak i¢in zimpara makinesi ile yapilan islemdir.

Toz alma: Toz alma islemi zzimpara makinesi i¢inde bulunan etkin bir fan sistemin ¢aligmasi ile saglanir.
Zimparalama ve kirkma isleminden sonra kalan tozlar hava tabancasi yardimi ile temizlenmesidir.

Kenar temizleme: Bitmis zig derilerin ise yaramayan kisimlarinin kesilerek alinma islemidir. Temizleme
jilet ile yapilir.

5.4. Bitirme (Finisaj) islentileri

Bitirme yani finisaj isminden de anlasildig1 gibi tamamlama islemidir. Uygulama sirasinda deri yiizeyine
renk, desen, parlaklik veya matlik kazandirilir. Yani deri son islem olan finisaji gérmemisse dogalligi
disinda bir albeniye sahip degildir.

Islemin as1l amaci deri degerinin yiikselmesi ve daha degerli kilinmasidir. Deriler finisaj islemi ile kullanim
amacina gore satisa hazir hale getirilir ve saticinin begenisine sunulur.

Desi: Derilerin boyutlart ve kalinliklar1 desi makinesi ile Olgiilir. Amag derilerin satis fiyatlarii
belirlemektir.

« |
Fotograf 25. Desi makinesi (Murat Deri, 2018).
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Asort: Derilerin cins, kalite ve biiyiikliiklerine gore gruplandirilmasi islemidir. Gruplandirma yapilirken
ayn1 cins deriler veya yakin tekniklerle iiretilmis deriler secilir. Kimyasal yapisina bakmadan sadece dig
goriiniim 6zelliklerine gore gruplandirilmig kalitesi diisiik deriler sonrasinda alici tarafindan iade edilmeden
telafi faturasi kesilmesine sebep olabilir. Her derinin dis etkenlere karsi durumu farklilik gostermektedir bu
sebeple islenti sonrasinda asort yapilarak paketlenmesi saglanmalidir.

Fotograf 26. Asortlanan deriler (Murat Deri, 2018).

Paket: Mamul deri haline getirilen derilerin depolanmasi sirasinda fazla yer kaplamamasi, daha diizenli
olmasi, renk, cesit ve kalitelerine gore rahat gruplandirilmasi i¢in yapilan isleme paketleme denir. Genelde
en fazla 12 adet, en az 8 adet derinin bir araya getirilip katlanmasi ile gergeklestirilir. Paketlenen deriler
miisterilere ulagmak tizere tabakhaneden ¢ikarilir.

Fotograf 27. Paketlenen deriler (Murat Deri, 2
6. SONUC VE ONERILER

»

018).

Aydin ili Karacasu ilgesinde iiretime devam eden tabakhanelerin ge¢misteki ve glinlimiizdeki
durumu incelenmis ve deri iiretimi hakkinda bilgi verilmesi amaglanmistir. Aragtirma kapsaminda
ilgede bulunan 5 farkli isletme ile goriisiilerek ham madde temini, ¢alisma sartlar1 ve teknik
ozellikler gibi konular incelemeye alinmigtir.

Karacasu’da dericilik 300 yillik kokli bir gegmise sahiptir ancak giinlimiizde deri isleyen ve
pazarlayan isletme sayisi bir elin parmaklarmi gegmemektedir. Isletme sahipleri ile birlikte 50°ye
yakin aile gecimini dericilik mesleginden saglamaktadir.

Tabakhaneler kromlu tabaklamanin yani sira palamut mesesi kullanarak dogal tabaklama ile
vaketa ve sahtiyan {iretimi yapmaktadir. Yerleskede ham deri iiretimine ek olarak mamul deriler
de islenmektedir. isletme sahipleri yetersiz imkan, aritma ve gevre sartlarmdan dolay artik sadece
yart mamul deri islemek istediklerini belirtmislerdir.

Tabakhanelerde {iretilen deriler ayakkabi, sandalet, giysilik ve saraciyelik derilere doniistiiriiliip
cesitli firmalara gonderilmektedir. Tabakhanelerin giinliik deri isleme sayilar1 her zaman ayni
degildir.
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Eskiden daha fazla niifusa sahip tabakhaneler bolgesindeki isletme sayis1 bugiin 8’e diigsmiistiir.

Karacasu tabakhaneler bolgesi bir organize sanayi niteligi tasimadigi i¢in devlet destegi ve hibe
alamamaktadir. Cesitli imkan yetersizliklerinden gelecek kaygisi yasayan isletmeler teknoloji
yenileme sorunu yasamaktadirlar.

Dandalaz Deresi’nden beslenen Karacasu Baraji’nin igme suyu barajina doniistliriilmesi projesi
icin bolgedeki aritma tesisi yetersiz kalacaktir bu nedenle isletmelerin gelecek planlar1 degismistir.
Tiim bu durumlar isletmelerin gelismesine ket vurmaktadir.

Karacasu deri isletmeleri bolgenin 6nemli ekonomik kaynaklarindan biridir. Fakat belirtilen
sikintilar dolayisi ile bolgedeki tabakhaneler ya kapanma yoluna gitmekte ya da Usak Deri
(Karma) Organize Sanayi Bolgesi’ne tasinma karar1 almistir.

1999 yilinda ilgede Karacasu Memnune inci Meslek Yiiksekokulu agilmistir. Ilgedeki dericilik
faaliyetleri yiiksekokulda dericilik programinin agilmasina 6n ayak olmustur. Fakat dericilik
programi dgrenci sayisinin diismesi sebebiyle YOK tarafindan 2010 yilinda kapatilmustir.

Karacasu’da ve Tiirkiye genelinde dericilik sektdriinde yasanan maddi, ¢evresel ve kalifiye is¢i
sikintilarinin en aza indirgenebilmesi i¢in devlet tarafindan ihtiyaca gére maddi destek verilmeli
ve bolgedeki tlniversitelerde dericilik programlar1 agilarak hem arastirma-gelistirme faaliyetleri
yapilmali hem de saglikli bir istihdam saglanmasina yol agilmalidir.

Karacasu’da imalati yapilan derilerin iiriine déniistiiriilmesini saglayan yalnizca Oztiirk Deri El
Sanatlar1 adinda bir atdlye diikkan vardir. Bolgeye 6zgii derilerin tanitilmasi ve pazarlanmasi igin
bu tarz atdlye, diikkkdn ve stantlarin agilmasi yoluna gidilebilir ve bolgeye turistik deger
kazandirabilir.
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